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1. CZESC OGOLNA.
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej ST sg roboty budowlane prowadzone
w budynku Willi zlokalizowanej w Knurowie przy
ul. Niepodlegtosci 8 (dz. nr 3529/5).

Niniejsza Specyfikacja Techniczna odnosi sie do wymagan technicznych
dotyczgcych wykonania i odbioru Robdt, ktére zostang wykonane w ramach
zadania pod nazwq: ,,Przebudowa dachu, wymiana stolarki okiennej, renowacja
elewacji w budynku Willi Szpitala w Knurowie”.

1.2.Zakres Specyfikacji.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna bedzie stosowana joko dokument
przetargowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej obejmujg
czynnosci umozliwigjgce i majgce na celu wykonanie prac remontowych a
przewidzianych Dokumentacijq Projektowq.

1.3.Zakres robdt objetych Specyfikacjq.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie nastepujgcy zakres prac
budowlanych:

» Tynkowanie o$ciezy wewnetrznych po wymianie stolarki okiennej piwnic;
» Skucie luznych i spekanych tynkdw na elewaciji i studzience doswietlajgcej
> Wykonanie nowych tynkdw elewacji w miejscach uszkodzen.

Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych
roboét sq przedstawione w opracowaniu:
* Przebudowa dachu, wymiana stolarki okiennej, renowacja elewacji w
budynku Willi Szpitala w Knurowie.

1.4.Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej
sq zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST-lI-0 “Wymagania
ogdlne”.

1.5.0gdIne wymagania dotyczqce robét budowlanych.

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich
zgodno$¢ z  Dokumentacjg  Projektowq,  Specyfikacjami  Technicznymi
i poleceniami Inspektora Nadzoru.
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Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptaciji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

1.5.1. Dokumentacja.
Prace remontowe prowadzi¢ wedtug zalecen zawartych w:
e Przebudowa dachu, wymiana stolarki okiennej, renowacja elewacji w
budynku Willi Szpitala w Knurowie.

1.5.2. Zabezpieczenie Terenu Budowy.

Labezpieczenie terenu budowy zgodne z wymaganiami ST-lI-0
+Wymagania ogdlne”.

1.5.3. Ochrona przeciwpozarowa.
Patrz ST-IlI-0 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robot.
Patrz ST-IlI-0 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5.5. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Patrz ST-III-0 ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY.

2.1. Ogdéine wymagania dotyczgce materiatéw.

TYNKI ZEWNETRZINE:

Ubytki tynkdw zewnetrznych uzupetniac tynkiem krzemianowym.

Przed natozeniem masy tynkarskiej podtoze wymaga zagruntowania
preparatem.

Bazowy Srodek wigzgcy: potasowe szkto wodne;

Pigmenty: odporne na wptyw czynnikbw atmosferycznych nieorganiczne
pigmenty barwne;

Kolory: naturalna biel i kolory z wzornika wybranego producenta tynkéw oraz
wybrane kolory z wzornika NCS (mozliwe do uzyskania przy uzyciu pigmentow
nieorganicznych); Faktury: petna; Grubosci ziarna: 1,0 mm - 1,5 mm;
Temperatura stosowania (powietrza i podtoza): od +8°C do +25°C;
Wzgledna wilgotnos$¢ powietrza: <75%;

Przepuszczalnos¢ pary wodnej: Sd =0,06 m (kat. V1);

Absorpcja wody: w=0,49 kg/m2 -h0.5 (kat. W2);
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TYNKI WEWNETRINE:
Wszystkie materiaty do wykonania robdt tynkarskich powinny odpowiadac
wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
- Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowac mozna wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do
betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesdw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac
wodociggowqg wode pitng.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

- Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,,Kruszywa do
zapraw”,
a w szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
— miec¢ frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5
mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do
warstw
wierzchnich — srednioziarnisty odmiany 2.
Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie
0,5 mm.
- Zaprawy budowlane do wykonania tynkow zwyktych
* Marka i sktad zaprawy powinny odpowiadac wymaganiom normy PN-20/B-14501
wZaprawy budowlane zwykte" lub aprobatom technicznym (w specyfikacii
szczegotowej nalezy uscislic wymagania).
* Przygotowanie zapraw do roboét tynkarskich powinno by¢ wykonywane
mechanicznie.
» Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
szybko po
jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.
» Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
* Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac cement wedtug normy PN-
EN 197-1:2002 ,,Cement — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementow powszechnego uzytku”.
* Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno suchogaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre
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powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych.

Wapno powinno spetnia wymagania normy PN-EN-459. Sktad objetosciowych
sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy

2.2.Przechowywanie i sktadowanie materiatow.
Patrz ST-IlI-0 ,,Wymagania ogdlne”.
2.3. Transport materiatow.

Patrz ST-IlI-0 ,,Wymagania ogdlne”.

3. SPRIZET.
Patrz ST-II-0 ,,Wymagania ogdlne™.

4. TRANSPORIT.
Patrz ST-IlI-0 ,,Wymagania ogdlne”.

5. WYKONANIE ROBOT.

TYNKI ZEWNETRINE:

PRZYGOTOWANIE PODrOZA: Podtoze musi by¢ mineralne i nosne (bez rys i spekan),
odttuszczone, rowne i suche oraz wolne od plam i wykwitbw pochodzenia
biologicznego lub chemicznego. W przypadku wystepowania porostu glondw i/lub
grzybow podtoze nalezy oczyscic mechanicznie, a nastepnie zmy< wodg i odkazi¢
preparatem. Wszelkie luzne, niezwigzane z podtozem warstwy (jak np.: odspojone
tynki lub ztuszczone powtoki malarskie) trzeba usungc. Stare i/lub zabrudzone
podtoza umyc¢ i odftusci¢ wodqg z dodatkiem preparatu. W sytuacii, gdy nierdwnosci
podtoza sq znaczne, sciane nalezy wstepnie wyrdbwnac zaprawg wyrownawczg, a
nastepnie catg powierzchnie wyrownac i  wygtadzi¢ zaprawqg szpachlowq. Przy
matych nierédwnosciach mozna od razu wykorzysta¢ zaprawe szpachlowaq.
Zastosowanie wyzej wymieniowych zapraw powinno by¢ zgodne z  kartami
technicznymi tych produktéw. Podtoza chtonne przed naktadaniem zapraw
szpachlowych i/lub  wyrdwnawczych nalezy  zagruntowac  odpowiednim
preparatem.

W przypadku naktadania masy tynkarskiej na nowo wykonanych podtozach
mineralnych (jok np.: beton, tynk cementowy i cementowo-wapienny), nalezy
zachowac min. 2-tygodniowy okres sezonowania.

Uwaga: Bezposrednio przed naktadaniem krzemianowej masy tynkarskiej
powierzchnie wykonane z materiatow wrazliwych na alkalia (jak np.: drewno, metal,
szkto lub cegta klinkierowa) nalezy zabezpieczy¢ przed zachlapaniem.
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GRUNTOWANIE: Przed naktadaniem masy tynkarskiej podtoze nalezy zagruntowac
preparatem. Okres sezonowania zastosowanego na podtozu preparatu przed
naktadaniem tynku wynosi ok. 24 godzin. W celu ograniczenia mozliwosci przebijania
koloru podtoza przez fakture wyprawy, zaleca sie zastosowanie preparatu
gruntujgcego podbarwionego pod kolor tynku.

PRZYGOTOWANIE MASY TYNKARSKIEJ: Opakowanie zawiera produkt gotowy do
stosowania. Po dtugim okresie magazynowania, a bezposrednio przed uzyciem,
mase nalezy doktadnie wymieszac (wiertarkg/mieszarkg wolnoobrotowqg z
mieszadtem koszykowym), az do uzyskania jednorodnej konsystenciji. Dalsze
mieszanie nie jest wskazane, gdyz moze doprowadzic do nadmiernego
napowietrzenia masy. W uzasadnionych przypadkach mase tynkarskg mozna
rozcienczyC niewielkg iloscig wody pitnej (dodajgc max. 0,25 litra na 25 kg tynku).
Przy ustalaniu ilosci wody nalezy uwzglednic: rodzaj podtoza, warunki wysychania i
technike aplikaciji.

NAKEADANIE: Mase tynkarskg naktadac¢ na podtoze cienkq, rGwnomierng warstwqg
na grubos¢ ziarna, za pomocq pacy ze stali nierdzewnej. Nastepnie pacqg plastikowq
wyprowadzi¢ fakture tynku, zacierajgc natozong mase ruchami kolistymi. Uwaga:
Produkt posiada odczyn alkaliczny, nalezy chroni¢ oczy i skére. W trakcie prac nalezy
stosowac¢ ubrania robocze. W przypadku kontaktu produktu z oczami nalezy
natychmiast przemy¢ je duzqg iloscig wody, a w razie wystgpienia podraznien
zasiegngc porady lekarza.

WYSYCHANIE: Czas wigzania (utwardzenia) natozonej na podtoze masy tynkarskiej
(w temperaturze +20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 55%) wynosi ok. 72 godzin.
Uwaga: Niska temperatura i wysoka wilgotno$¢ powietrza wydtuzajg okres wigzania
nawet do kilku dni. Nowo natozong mase tynkarskg chroni¢ przed opadami
atmosferycznymi i kondensacjg wilgoci, az do catkowitego utwardzenia i zwigzania
wWyprawy.

WSKAZOWKI WYKONAWCTZE: Na efekt kohcowy wykonanej wyprawy tynkarskiej
moze mie¢ wptyw rodzaj podtoza. Dlatego tez, w przypadku wystepowania
niejednorodnego podtoza, zaleca sie wczesniejsze wyrdwnanie i wygtadzenie
catego podtoza zaprawq szpachlowg. W celu unikniecia réznic kolorystycznych
niezbedne jest wykonanie  powierzchni  stanowigcej odrebng catosc
architektoniczng w jednym cyklu roboczym materiatem z tej samej partii
produkcyjnej, metodq ,,mokre na mokre”.
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Bezposrednio po zakohczeniu prac narzedzia nalezy umy¢ wodg. Podczas
naktadania i wigzania masy tynkarskie] powinna wystepowac bezdeszczowa
pogoda z temperaturg powietrza od +8°C do +25°C. Nalezy unika¢ pracy na
powierzchniach bezposrednio nastonecznionych i przy sinym wietrze. W celu
ochrony niezwigzanej wyprawy tynkarskiej przed szkodliwym oddziatywaniem
czynnikdw atmosferycznych zaleca sie zastosowanie na  rusztowaniach
odpowiednich siatek Ilub plandek ochronnych. Uwaga: Niska Iub wysoka
temperatura oraz duza wilgotnos¢ powietrza mogqg miec niekorzystny wptyw na
odcien wyprawy tynkarskiej. Zarébwno zbyt wysoka, jak i za niska temperatura
podczas naktadania i wigzania masy tynkarskiej powoduje niedostateczne zwigzanie
spoiwa. W wyniku tego, przy podzniejszym kontakcie z wodg moze nastgpic
wymywanie niezwigzanego potasowego szkta wodnego, czego efektem moze byc
wystgpienie tfrwatych zaciekdw lub przebarwien.

Uwaga: przed przystgpieniem do skucia tynkdw nalezy wykonac szczegdtowq
inwentaryzacje detali na elewaciji lub ich formy.

TYNKI WEWNETRINE:
Podtoze powinno byc:
- Suche, stabilne, rbwne i nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw
mogaqcych ostabi¢ przyczepnos¢ zaprawy, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna,
olejow, ttuszczow, wosku, resztek farby olejneji emulsyjne;.
- Stabo zwigzane czesci powierzchni odkuc, zas czesci luzne lub osypliwe usungcé
przy pomocy szczotki stalowej.
- Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze zmoczy¢ czystg wodq.
- Jezeliistnieje potrzeba redukcji chtonnosci podtoza, zaleca sie stosowanie
emulsji gruntujgce.
- Zaprawy tynkarskiej nie stosowac na podtozach drewnianych, metalowych, z
tworzyw sztucznych.
- Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami.
- Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze zmoczy¢ czystg wodq.

- Tynki wewnetrzne nalezy wykonac jako dwuwarstwowe.

- Modyfikacje zaprawy tynkarskiej wykonac zgodnie z kartg techniczng.

- Pierwszym etapem jest wykonanie obrzutki wstepne;.

- Po jej zwigzaniu, (ale jeszcze przed stwardnieniem) nalezy wykonac narzut
wierzchni.

- Tynk w obydwu etapach narzuca sie rownomiernie kielniq.

- Nadmiar zaprawy nalezy zbiera¢ pacgqg styropianowq lub drewniang i wrzucac z
powrotem do naczynia.

- Moment przystgpienia do zacierania nalezy dobrac¢ doswiadczalnie, tak by nie
nastgpito zbytnie przesuszenie powierzchni tynku.

- Zacieranie wykonac po natozeniu dodatkowej, cienkiej warstwy zaprawy,
odpowiadajgcej grubosci kruszywa.
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7.

8.

- Prace wykonczeniowe wykonywac zgodnie z technologig robdt tynkarskich,
stosujgc narzedzia odpowiednie do oczekiwanego efektu wykonczenia i
przeznaczenia tynku.
- W czasie wysychania tynkdw wewnetrznych nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje
pomieszczen.
Narzedzia do prac tynkarskich.

Kielnia, paca styropianowa lub drewniana, listwy prowadzgce, dtuga
tata. Narzedzia nalezy czysci¢ czystg wodg bezposrednio po uzyciu. Trudne do

usuniecia resztki zwigzanej zaprawy zmywac srodkiem do usuwania pozostatosci
PO cemencie.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci.
Patrz ST-IlI-0 ,,Wymagania ogdlne”.
6.2. Kontrola jakosci materiatéw i wyrobow.

Patrz ST-IlI-0 ,,Wymagania ogdlne”.

PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT
7.1.0gdIne zasady Przedmiaru Robét.
Patrz ST-IlI-0 ,,Wymagania ogdlne”.

Podstawowq jednostkg przedmiaru dla prac objetych ninigjszg ST jest:
- Im2powierzchni $cian i osciezy

7.2.0golne zasady Obmiaru Robét.

Patrz ST-IlI-0 ,,Wymagania ogdlne”.

ODBIOR ROBOT.
8.1.Rodzaje odbioréw Robdt.

Patrz ST-IlI-0 ,,Wymagania ogdlne”.
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8.2.0dbiér Robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.
Patrz ST-IlI-0 ,,Wymagania ogdlne”.

8.3.0dbior koncowy.

Patrz ST-IlI-0 ,,Wymagania ogdlne”.
8.4.0dbior robédt tynkarskich.

Odbidr podtoza.

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem
do robot tynkowych. Podtoze powinno byc¢ przygotowane zgodnie z
wymaganiami wg. p. 5.2.

Jesli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtoze przed odbiorem oczyscic i zmy¢ wodq.

Odbidr tynkow.

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz kgty
dwuscienne powinny by¢ zgodne z Dokumentacijq Projektowq.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni i krawedzi oraz przecinajgcych sie
ptaszczyzn tynkow zwyktych wewnetrznych podano ponizej:

Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty
kontrolnej 2m:;

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego — nie wieksze niz
2 mm na 1 miogdtem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach do 3,5 m
wysokosSci oraz nie wiecej niz 6 mm w pomieszczeniach powyzej 3,5 m
WYsoKoScCi;

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego — nie wieksze niz
3 mm na Imiogdtem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp);

Odchylenie przecinajgcych sie ptaszczyzn od kgta przewidzianego w
dokumentaciji — nie wieksze niz3 mm na 1 mm.

Dla wszystkich odmian tynkdw niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
- Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
roztwordw soli przenikajgcych z podtoza, plesniitp.;

- Trwate Slady zaciekdw na powierzchni;

- Odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbidr kohcowy.
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Odbiorem koncowym powinny by¢ objete elementy lub obiekty catkowicie
zakonczone. Do odbioru koncowego Wykonawca powinien przedstawic
nastepujgce dokumenty:

- Dokumentacje Projektowq,

- Protokoty badan kontrolnych lub atesty jakosci uzytych materiatow,

- Protokoty odbiorow miedzyoperacyjnych,

- Pisemne uzasadnienie odstepstw od Dokumentacii potwierdzone przez
Inspektora Nadzoru.

Odbidr koncowy zakonczonych elementdw powinien polegac na
sprawdzeniu:

- Zgodnosci elementéw z Dokumentacjq Projektowq, wymaganiami
niniejszej ST.

- Prawidtowosci ksztattu i wymiaréw elementow.

- Prawidtowosci ztgczy miedzy elementami.

9. ROILICZANIE ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH.
Patrz ST-IlI-0 ,,Wymagania ogdlne”.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA.
10.1. Dokumentacja projektowa.

* Przebudowa dachu, wymiana stolarki okiennej, renowacja elewacji w
budynku Willi Szpitala w Knurowie.

10.2. Dokumenty zwigzane.

» Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych tom
| ,Budownictwo Ogdlne”

» Rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003 r sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych
(Dz. U. Nr 47, poz.401).

» Ustawa z dnia 13.06.2013 Dz. U. poz. 898 o zmianie ustawy o wyrobach
budowlanych oraz ustawy o systemie oceny zgodnosci

» Rozporzgdzenie Parlamentu Europejskiego i Rady Unii Europejskiej nr 305/2011
z dnia 09.03.201 1r. ustanawiajgce zharmonizowane warunki wprowadzania do
obrotu wyrobdw budowlanych i uchylajgce dyrektywe Rady 89/106/EWG

» Rozporzgdzeniu Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 28 wrzesnia 1997 roku
w sprawie ogdlinych przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129 z
1997 r. Poz. 884 Zmiana: Dz. U. Nr 91 2 2002, poz.8111).

- Zalecane normy:Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym
tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN).
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