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ZESTAWIENIE STALI=STARTERY RDZENI

JESTAWIENIE STALI ZBROJENIE PEYTY FUND

Liczba Df. 1gczna

Nl St | PMIOSC ot T pretow |_BB500SP
preta Preta 1ng poz. pozyc) fgcznie 312
[-] [ [mm] [-] [m] [szt] [m]
1 12 B500SP 3,68 13 1 13 47,84
2 12 B500SP 3,41 12 1 12 40,92
3 12 B500SP 2,35 13 1 13 30,55
4 12 B500SP 2,10 12 1 12 25,20
Razem dfugost pretow [mb][ 144,51
Masa jednostkowa [kq mb | 0,888
Masa pretow dla danej $rednic L kq] 128,3
Masa fgcznie kq 128,3

UWAGA : Sumaryczna dfugosé pretow jest dfugosciq rzeczywistq w osi preta
metodg B wg PN—-EN ISO 3766: 2006,

ZESTAWIENIE STALI-ZBROJENIE SCIAN

e Sta | Diugose [ oS 5 e
a retow . retow

preta preta ndp ? poz. pozyey fqume $12 310
[-] (mr‘ﬂ [-] [m] [szt] [m] [m]

8] 12 B500SP 2,80 42 1 47 117,6

6 12 B500SP 1,00 42 1 42 42,0

7 10 B500SP 3,33 10 1 10 33,30

8 10 B500SP 2,94 10 1 10 29,40

9 10 B500SP 1,98 20 1 20 39,60
Razem dfugoSc pretow [mb 159.6 102,3
Masa jednostkowa [kq/mb 0,888 0.617
Masa pretow dla danej srednic [kq] 141,7 63,1
Masa 1gcznie [kq] 205

UWAGA : Sumaryczna dfugos¢ pretow jest dfugosciq rzeczywistq w osi preta

metodg B wg PN-EN SO 3766:2006.

N DILQoSE Liczba Dfugos¢ fgczna
ota | ® Stal 29 | pretow | pretow | BS500SP_ | St3SX=b
pre Pre na 1 poz. pozyc) fqcznie #16 36
(=] [ [mm] (-] [m] [szt] [m]
STARTERY RDZENI
1 16 B500SP 2,77 4 4 16 44,32
2 6 St3SX-b 0,91 11 4 44 41,80
Razem dfugo$¢ pretow (mbi 44,32 41,80
Masa jednostkowa [kg/mb 1,578 0,222
Masa pretow dla danej Srednic kg 69,9 9,3
Masa 1gcznie kg 79,2
UWAGA : Sumaryczna dfugos¢ pretow jest dfugoSciq rzeczywistq w osi preta
metodg B wg PN—EN SO 3766: 2006. B25 (C20/25)
RB500
St0S-b
Chnom =30 mm
Chnom =55 mm
oo DOBUDOWA WINDY ZEWNETRZNEJ
KONTUR DO BUDYNKU ZESPOLU SZKOk SPECJALNYCH PRZY UL.SZPITALNEJ 25 W KNUROWIE

Bogda Matoga
ul. Architektéw 158 b
44 -151 Gliwice

SPECJALNOSC:  ARCHITEKTONICZNA
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