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1.0 INFORMACJE WSTEPNE

1.1 Przedmiot i zakres opracowania

Przedmiotem niniejszego opracowania jest specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét
budowlanych przewidzianych do realizacji w zamierzeniu inwestycyjnym p.t. ,Budowa windy
zewnetrznej przy budynku Zespotu Szkoét Specjalnych przy ul.Szpitalnej 25 w Knurowie”

Zakres opracowania obejmuje:
- roboty rozbiérkowe

- roboty konstrukcyjne

- izolacje cieplne

- izolacje p.wilgociowe

- tynkowanie

- montaz dzwigu osobowego

- roboty wykonczeniowe

1.2 Podstawa opracowania
- Zlecenie Inwestora,

- Projekt budowlano- wykonawczy z przedmiarem rob6t opracowany w lutym 2019r przez firme
KONTUR”

-Katalog pt. , Wspdlny Stownik Zaméwien”

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie szczeg6towego zakresu iformy dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu
funkcjonalno - uzytkowego ( Dz.U. nr 202, poz.2072 z 2004r z pdz.zm).
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2.0 INFORMACJE SZCZEGOLOWE

2.1 Warunki ogélne wykonania robét

Teren budowy jest tatwo dostepny, w gestii Inwestora

Miejsce dla zaplecza Wykonawcy w bezposrednim sagsiedztwie robdt winien wskaza¢ Inwestor.
Dojazd do terenu przewidywanych robdt oraz transport reczny do adaptowanych pomieszczen jest
mozliwy.

Wykonawca remontu bedzie miat mozliwos¢ podtgczenia sie do istnhiejgcych instalacji, elektrycznej
i wodnej - w miejscu wskazanym przez administratora budynku.

Rozliczenie za pobdr energii i wody Wykonawca uzgodni z Inwestorem.

2.2 Informacje o miejscu remontu

-zabezpieczenie terenu zaplecza - nalezy do obowigzku Wykonawcy. Postawienie obiektow
kubaturowych zaplecza biurowo-socjalnego na okres remontu, lub uzgodnienie z Inwestorem zajecia,
wzglednie uzytkowania pomieszczen istniejgcych, bedgcych w zasiegu remontowanego obiektu -
nalezy do obowigzkéw Wykonawcy.

Wykonawca przed przystgpieniem do realizacji powierzonego zadania winien przedstawié
Inwestorowi swoje potrzeby takie jak:

- pomieszczenie do sktadowanie materiatu,
- pomieszczenie socjalne dla zatrudnionych pracownikéw, kantor dla mistrza.
- mozliwos¢ korzystania z WC, lub wskazanie miejsca na postawienie WC.

3.0. SPECYFIKACJA TECHNICZNA SZCZEGOLOWA

grupa robot — roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych

Ip | Nazwa elementu Kod klasa i kategoria :
wspdlnego Nazwa wspdélnego stownika zamowien
stownika
zamoéwien
1 | roboty rozbiérkowe 45110000-1 | Roboty w zakresie burzenia i rozbiérki obiektow
budowlanych
2 | nadproza 45223000-6 | Roboty budowlane w zakresie konstrukcji
3 | elementy Zzelbetowe 45223000-6 | Roboty budowlane w zakresie konstrukcji
4 | Sciany szybu i zamurowania 45262500-6 | Roboty murarskie
5 | izolacje p.wilgociowe 45320000-6 | Roboty izolacyjne
6 | lzolacje cieplne 45321000-3 | lzolacja cieplna
7 | tynkowanie 45410000-4 | Tynkowanie
8 | malowanie 45442100-8 | Roboty malarskie
9 | montaz dzwigu 45313100-5 | Instalowanie wind
10 | Roboty pozostate 45453000-7 | Roboty remontowe i renowacyjne

3.1 WSPOLNE WYMAGANIA

a) obowigzki Inwestora

a). Inwestor przekazuje Wykonawcy pomieszczenia przeznaczone do remontu w catosci lub w
takich fragmentach, ktére sg niezbedne do realizacji zadania zgodnie z przyjetym programem

realizacji.

Inwestor przekazuje Wykonawcy jeden egzemplarzach dokumentacji projektowej

b) Obowiazki Wykonawcy:

Wykonawca opracowuje i przedktada do akceptacji Inwestorowi kompleksowy program

robot.

realizacji




SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno$¢ za utrzymanie terenu remontu w zadawalajgcym
stanie i porzadku od momentu przyjecia do czasu odbioru koncowego. W miare postepu robét
teren remontu i jego otoczenie powinno byé uprzatane z nadmiaru zbednego materiatu i zanie-
czyszczen.

Wykonawca jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo robdt.

b.1 Wykonawca przestrzegaé¢ bedzie zasad ochrony $rodowiska na terenie remontu i poza jego
obrebem. Wykonawca powinien podjgé odpowiednie srodki zabezpieczajgce przed:
-zanieczyszczeniem $ciekdw wodnych i gleby pytami, paliwem, olejami, materiatami bitumicznymi,
chemikaliami i innymi szkodliwymi substancjami

-zanieczyszczeniem powietrza gazami i pytami

-przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu

-mozliwoscig powstania pozaru

- przed rozpoczeciem robét Wykonawca ma obowigzek zabezpieczy¢ istniejgce instalacje przed ich
uszkodzeniem.

b.2 Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos¢ za opieke nad wykonanymi robotami,
przygotowanymi do remontu materiatami oraz sprzetem, w okresie od przyjecia terenu remontu do
czasu koncowego odbioru robot.

b.3 Wykonawca zobowigzany jest do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem witasnosci
publicznej i prywatnej.

b.4. Podczas realizacji zadania budowlanego Wykonawca powinien zapewni¢ zatrudnionemu na
budowie personelowi odpowiednie urzgdzenia socjalne i sanitarne i nie dopuszcza¢ do pracy w
warunkach niebezpiecznych i szkodliwych dla zdrowia.

c) materiaty
Nalezy zastosowa¢ materialty wyszczegélnione w projekcie technicznym, a ewentualne zmiany
materiatbw mozna dokona¢ po uzgodnieniu z Inwestorem i Projektantem.

d) Sprzet i maszyny

Dobér sprzetu i maszyn do wykonania rob6t przewidzianych w kontrakcie powinien gwarantowac
jakosc robot okreslong w dokumentacji projektowej, PN, warunkach technicznych i ST. Doboér
sprzetu Wykonawca przedstawia do akceptacji Inwestora.

e) Transport

Dobér srodkdéw transportu Wykonawca przedstawia do akceptacji Inwestora.

Szczeg6lng uwage nalezy zwroci¢é na dobor Srodkéw transportu do przewozu materiatow
chemicznych, paliw, cementu, gipsu, wapna.

Srodki transportu powinny posiada¢ wyposazenie specjalne w zaleznosci od rodzaju
przewozonego tadunku.

f) Wykonanie robot

Wszystkie roboty objete kontraktem powinny by¢ zgodne z obowigzujgcymi PN, dokumentacja
projektowa, wymogami technicznymi i ST dla poszczegdlnych rodzajéw robét wyszczegdlnionych w
projekcie wykonawczym i w przedmiarze rob6t.

Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos¢ za jakos¢ wykonania wszystkich elementow i rodzajéw
robot wchodzacych w sktad zadania budowlanego.

Wykonanie kazdego rodzaju robo6t powinno by¢ odnotowane w protokole odbioru, w dokumentach
badan i pomiarow.

d) Przedmiar i obmiar robét
Przedmiar rob6t wykonano wg zasad podanych w Katalogach Naktadéw Rzeczowych i innych,
wyszczegblnionych w przedmiarze robot
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Obmiar rob6t polega na wyliczeniu i zestawieniu rzeczywistej ilosci podanych robét i wbudowa-
nych materiatéw.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca , wyniki zamieszcza w ksiedze obmiarow.

Obmiar rob6t obejmuje roboty ujete w kontrakcie oraz dodatkowe i nieprzewidziane.

Roboty podane sg w jednostkach wg przedmiaru robét.

Obmiar rob6t zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonania.

Obmiar robot ulegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Obmiary skomplikowanych powierzchni, lub objetosci powinny byé uzupetnione szkicami w
ksiedze obmiaréw, lub dotgczone do niej w formie zatgcznika.

3.2 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

3.2.1 Roboty rozbiérkowe

Do wyburzenia przewidziano fragment sciany zewnetrznej na poziomie piwnicy, oraz okna i scianki
podparapetowe na parterze i na pietrze. Do usuniecia jest takze izolacja cieplna sciany w miejscu
projektowanego szybu.

3.2.2. nadproza

Nadproza :

Zaprojektowano nadproza o rozpietosci 1.20-1.50 m. Belki stalowe nadprozowe to profile HEA120 oparte
na murach za posrednictwem zaprawy montazowej szybkosprawne;.

Wykonanie nadproza stalowego : w miejscu podparcia elementdéw stalowych wykué gniazda i wykona¢
poduszki betonowe, zaleca sie wykonanie w/w poduszek przy uzyciu cementowych zapraw szybko-
sprawnych . Wyku¢ poziomg bruzde dla osadzenia ksztattownika stalowego. Osadzi¢ ksztattownik na
zaprawie montazowej, owingc¢ siatkg stalowg dla zapewnienia odpowiedniej przyczepnosci tynku. Za
pomocg klindw umieszczonych na dtugosci nadproza wbijanych miedzy nowoprojektowane elementy
stalowe a mur nalezy wstepnie obcigzy¢ wykonywane nadproze. Po osiggnieciu przez uzyte zaprawy
montazowe wymaganej nosnosci mozna wykonaé projektowany otwor.

3.2.3. elementy zelbetowe

Zaprojektowano wykonanie ptyty dennej jak i Scian w konstrukcji zelbetowej z betonu wodoszczelnego.
Ptyta o grubosci 30cm, $ciany o grubosci 24 cm. Podbudowe fundamentéw budynku nalezy wykonac¢ z
bloczkéw betonowych.

W szybie zaprojektowano rdzenie Zelbetowe w narozach zbrojone pretami 4@ 16 mm oraz wience w
poziome stropdw oraz wience posrednie do mocowania prowadnikéw napedu i kabiny o przekroju 24x25
cm zbrojone 4@ 12 mm . Strzemiona w rdzeniach i wiencach z pretéw & 6 mm.

Szyb od géry zamkniety jest ptytg zelbetowa gr. 12 cm zbrojonej krzyzowo siatkami z pretow & 8 mm o
oczkach 15x15 cm.

Beton na konstrukcje B25 , stal zbrojeniowa A Il i Al

Nadproza

W szybie zaprojektowano nadproza zelbetowe

DESKOWANIE

Wybor rodzaju szalunkéw nalezy do Wykonawcy, jednak musza one spetnia¢ warunki wynikajgce z
projektu.

Deskowania powinny w czasie ich uzytkowania zapewni¢ sztywnos¢, niezmiennos¢ i bezpieczenstwo
wykonywanych w nich elementéw konstrukcji monolitycznych.

Deskowania, w ktérych bedzie utozona mieszanka betonowa powinny by¢ szczelne i zabezpieczone
przed wyciekaniem zaprawy cementowe;j.

taczna powierzchnia ewentualnych brakéw po rozszalowaniu nie powinna by¢ wigksza niz 5 % catkowitej
powierzchni danego elementu. Lokalne braki nie powinny nie powinny obejmowac wiecej niz 5 %
przekroju danego elementu.

STAL ZBROJENIOWA
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram rob6t
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.
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Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom Polskiej normy, a klasy i
gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscic¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i
btota.

Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomoca kluczy i mtotkdw. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego
odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym.

Prety zbrojenia nalezy tgczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowej. Skrzyzowania pretéw
nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczy¢ tzw. Stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy,
wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretéw o srednicy do 12 mm, przy srednicach
wiekszych nalezy stosowac drut o srednicy 1,5 mm. W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy taczy¢
wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze strzemionami, a pozostatych pretow — na przemian.

BETONOWANIE

Klasa betonu: wg projektu. Wytwarzanie betonu powinno odbywac sie w wytwarni.

Dostawa betonu na miejsce budowy nie moze negatywnie wptywac na jakikolwiek parametr mieszanki
betonowe;.

Uktadanie mieszanki betonowej obejmuje rowniez odpowiednia pielegnacije betonu (zgodnie z
technologia) az do uzyskania przez niego zgdanej wytrzymatosci podanej w PW.

Wszelkie ubytki nalezy uzupetnia¢ materiatami posiadajgcymi atest przydatnosci do tego celu oraz
zaakceptowanymi przez Projektanta. Nalezy stosowaé rozwigzania systemowe napraw betonu.
Wszelkie nadlewki, uskoki czy pogrubienia przy krawedziach nalezy starannie usungc.

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzié:

* potozenie zbrojenia

» zgodnos¢ rzednych z projektem

* czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagana wielkos¢
otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,74m od powierzchni, na ktérg spada.

Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowaé nastepujgce warunki:

Wibratory do mieszanki betonowej powinny sie charakteryzowac¢ czestotliwoscig min. 6000 drgan na
minute, z butawami o srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w
ptaszczyznie poziome;j.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawa wibratora.

Pielegnacja betonu

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +50C nalezy nie pdzniej niz po 24 godz. od zakonczenia
betonowania rozpoczgc¢ pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia +150C i wyzszej, beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni co 3
godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni jak wyzej.

Przy temperaturze otoczenia ponizej +50C betonu nie nalezy polewac.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 15 MPa.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania:
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Wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa,
przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnie.

Pekniecia sa niedopuszczalne.

Dopuszczalne rozwarcie powierzchniowych rys skurczowych wynosi 0,30 mm.

Pustki i raki sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie zachowane, a
powierzchnia, na ktorej wystepuija nie jest wieksza niz 0,5% powierzchni.

Po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

Wszystkie wystajgce nierownosci wyréwnaé bezposrednio po rozszalowaniu.

Raki i ubytki uzupetnia¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ packami, aby otrzymaé réwng i jednorodng
powierzchnie bez dotkdw i porow.

3.2.4. Sciany szybu i zamurowania

Sciany szybu nalezy wykonaé z bloczkéw  silikatowych gr.24cm.

Zabudowy otworéw nalezy wykonac z bloczkéw betonu komérkowego taczonego z istniejgcym murem na
kotwy ze stali nierdzewne;.

Przed przystgpieniem do murowania $cian nalezy odebraé roboty ziemne i fundamentowe, sprawdza-jgc
zgodnosé ich wykonania z warunkami technicznymi wykonania i odbioru tych robét.

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i
sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw, otworow itp.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci.

Elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Kazda sciana powinna by¢ wykonana z bloczkéw jednego wymiaru i jednej klasy.

Zaprawa

Marka i sktad zaprawy powinny byé zgodne z wymaganiami podanymi na rysunkach. Przygotowanie
zapraw do robdét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowywaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie
po jej przygotowaniu. Zaprawa powinna by¢ zuzyta:

a)zaprawa cementowo-wapienna — w czasie 3 godziny,

b)zaprawa cementowa — w czasie 2 godziny.

Do zapraw przeznaczonych do wykonywania rob6t murowych nalezy stosowac piasek rzeczny
lub kopalny.

Woda do zapraw powinna spetnia¢ wymagania PN-C-04630.

Proporcje sktadnikéw zapraw przy okreslonych markach zaprawy oraz zastosowanie marek w
zaleznosci od przeznaczenia zaprawy podano w PN-B-14504.

Cement

Do wykonania zapraw nalezy stosowac cement portlandzki bez dodatkéw marki 32,5 wg normy
PN-B-19701.

Wapno hydratyzowane

Wapno hydratyzowane (suchogaszone) stosowane do celéw budowlanych (zapraw) odpowiada
normie PN-B-30302.

W celu dogaszania nie zgaszonych czastek wapna wskazane jest zarobi¢ wapno na 24 do 36
godzin przed jego uzyciem.

Kruszywo

Kruszywa naturalne stosowane do wykonania zapraw wystepujg w przyrodzie w formie
naturalnej i muszg odpowiadaé¢ normie PN-B-06711.

3.2.5. izolacje p.wilgociowe

Podziemne czesci szybu zaizolowaé przeciwwodnie w systemie dyspersyjnym dwuwarstwowym :
gruntowanie + masa izolacyjna.

Szczeling dylatacyjng pomiedzy szybem a budynkiem ostoni¢ profilami dylatacyjnymi systemowymi ze
stali nierdzewnej. W czes$ci podziemnej nalezy zastosowac profile dylatacyjne wodoszczelne.

Izolacja pionowa- czes$¢ podziemna w systemie KMB
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Sciane zagruntowaé preparatem dyspersyjnym (rozciefczonym wodg w stosunku 1:1)

Krawedzie zewnetrzne nalezy sfazowac, krawedzie wewnetrzne zaokraglic wykonujac fasety. Promien
fasety nie powinien przekraczac¢ 2 cm.

Mase izolacyjng nanosi¢ pacg lub szpachla na tgczng grubosé 3mm. Jednorazowo naktada¢ warstwe nie
grubszg niz 2mm. Szczegbélna uwage nalezy zwrdci¢ by powierzchnie katéw zewnetrznych i
wewnetrznych byly doktadnie pokryte masa..

Przy zasypywaniu wykopu izolacje nalezy zabezpieczy¢ foliag PE, EPDM lub wtkning

3.2.6. lzolacje cieplne

Sciany szybu dociepli¢ w systemie ETICS - styropian EPS 38 gr.15cm i tynk cienkowarstwowy
silikonowy baranek gr.1,5mma na cokole tynk mozaikowy. W obszarze cokotu i pod poziomem terenu
nalezy zastosowac ptyty XPS gr.15cm.

Zamontowac listwy do boniowania — zgodnie ze schematem na rys. nr 13. Zaleca sie zastosowanie
listew PCV zamknietych, z elementem traconym i z siatkg o wymiarach 5x2cm.

Stropodach dociepli¢ wetng mineralna twardg (A = 0,038 W/m2K) gr.20-30cm. Jako pokrycie zastosowaé
pape termozgrzewalng modyfikowang SBS podktadowa i nawierzchniowa. Grubosé papy
nawierzchniowej 5mm, papy podktadowej 4mm.

Cokot :
- przyklejenie ptyt z polistyrenu ekstrudowanego (XPS gr.15cm) metodg pasmowo-punkiowag
- szlifowanie powierzchni (po uptywie min.24h)
- montaz tacznikdw w ilosci 4 szt/m2. Zaleca sie uzycie tgcznikow stalowych
Diugosc¢ tagcznika 195 mm.
Powyzej poziomu gruntu :
- wykonanie warstwy zbrojacej z siatkg z wibkna szklanego o gramaturze 145g/m2
- natozenie tynku zywicznego-mozaikowego

Sciany powyzej cokotu :
- przyklejenie ptyt z polistyrenu ekspandowanego (sytropian EPS 038 gr.8cm) metoda pasmowo-
punktowa.
Ewentualne szczeliny w zaleznosci od wielkosci wypetni¢ paskami styropianu lub piang poliuretanowg
niskoprezng
- szlifowanie powierzchni (po uptywie min.24h)
- montaz tacznikdw w ilosci 4 szt/m2 i 6 szt/m2 w strefie brzegowej (na szerokosci 1,5m od naroza
budynku). Zaleca sie uzycie tacznikéw stalowych wkrecanych. Minimalna dtugos$c¢ tagcznika
215 mm. Diugos¢ tagcznika nalezy zweryfikowaé na budowie po wykonaniu odkrywki $ciany.
Dob6r dtugosci tacznikéw zweryfikowac na budowie (min. glebokosé zakotwienia w cegle 25mm)
- wykonanie warstwy zbrojacej z siatkg z wtdékna szklanego o gramaturze 145g/m2
- zagruntowanie podtoza (po min.3 dniach)
- nafozenie tynku silikonowo-silikatowego (baranek 1,5 mm)

Technologia wykonania ocieplenia systemem renowacyjnym polega na umocowaniu do istniejgcych,
ocieplonych scian, od zewnatrz, dodatkowego warstwowego uktadu dociepleniowego. Ukfad ten skiada
sie ze styropianu jako materiatu do izolacji cieplnej, warstwy zbrojonej wykonanej z zaprawy klejgcej i
siatki zbrojgcej, warstwy wyprawy tynkarskiej oraz dekoracyjnej powtoki malarskiej (opcjonalnie). Ptyty
styropianowe mocowane sg zaprawag klejacg i tacznikami mechanicznymi. Stosowanie tgcznikow
mechanicznych jest obowigzkowe niezaleznie od wysokosci budynku. System renowacyjny jest
systemem mocowanym mechanicznie, tzn. obcigzenia sg catkowicie przenoszone przez potgczenia
mechaniczne, zaprawa klejaca zapewnia natomiast ptaskie przyleganie systemu do poditoza (petni
funkcje montazowa). Jako podtoze zawsze powinna by¢ traktowana warstwa materiatu konstrukcyjnego
Sciany zewnetrznej budynku, a nie warstwa istniejgcego ocieplenia. £gczniki powinny zatem przechodzi¢
przez wszystkie warstwy istniejgcego ocieplenia. Nalezy to uwzgledni¢ rowniez podczas projektowania i
doboru tgcznikéw mechanicznych.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA - ZALECENIA OGOLNE
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Przed przystgpieniem do prac konieczne jest przeprowadzenie ogledzin na miejscu stosowania systemu,
wykonanie inwentaryzacji oraz petna ocena stanu technicznego istniejgcego ocieplenia. Inwentaryzacja
powinna polega¢ na zgromadzeniu dostepnej dokumentacji (projekt, dziennik budowy itp.), ustaleniu
rodzaju przegrody i materiatu konstrukcyjnego $cian, rodzaju i grubosci zastosowanej izolacji cieplnej,
weryfikacji uzycia fgcznikbw mechanicznych oraz sprawdzeniu rodzaju warstwy wierzchniej i tego, czy
powierzchnia byta malowana. Zalecane jest wykonanie odkrywek, w ilosci uzaleznionej do wielkosci
budynku, najlepiej na kazdej ze $cian budynku. Ocena stanu technicznego starego ocieplenia powinna
ustali¢ aktualny stan zachowania poszczegdlnych warstw ukiadu, ich przyczepnos¢ do podtoza i
miedzywarstwowg oraz ustali¢ i zidentyfikowa¢ rodzaj i zakres ewentualnych uszkodzen. Na podstawie
zebranych informaciji nalezy przyjaé odpowiednig dla danej sytuacji technologie prac ociepleniowych oraz
okresli¢ sposéb przygotowania powierzchni istniejgcego ocieplenia przed dalszymi pracami. Uwaga! W
przypadku budynkéw ze $cianami zelbetowymi tréjwarstwowymi, wykonanie dodatkowej warstwy
ocieplenia, powinno zosta¢ poprzedzone kontrolg stanu technicznego zgodnie z obowigzujgcymi
zaleceniami w tym wzgledzie, m.in. wg Instrukcji ITB nr 360/99, 371/02, 374/02 oraz 447/2009. Na czas
robot zdemontowac elementy utrudniajgce szczelne przyklejenie ptyt izolacji cieplnej i wykonanie na nich
warstwy wykonczeniowej. Dodatkowa warstwa izolacji zwiekszy grubos$¢ $Scian, spowoduje zatem
potrzebe zwiekszenia wysiegu obrobek blacharskich, kotew rur spustowych itp. Okna i stolarke drzwiowg
na czas robét nalezy zabezpieczyé przez zabrudzeniami za pomocg folii.

MOCOWANIE IZOLACJI CIEPLNEJ - PRZYKLEJANIE PLYT STYROPIANOWYCH

Zaprawe klejgca mozna naktadaé na ptyty na dwa sposoby: czesciowo, tzw. metodg ,pasmowo-
punktowa” (podtoza nieréwne) lub catkowicie (podtoza rowne). W przypadku naktadania czesciowego klej
naktada sie w postaci pryzmy obwodowej utozonej wzdtuz krawedzi ptyty na co najmniej 3 cm szerokosci
i kilku plackéw zaprawy o srednicy 8-12 cm rozmieszczonych centralnie na powierzchni ptyty. Pasmo
obwodowe umieszcza sie w takiej odlegtosci od krawedzi, zeby po doci- $nieciu ptyty do Sciany zaprawa
nie wycisneta sie poza obrys i krawedzie boczne. Naniesiona na ptyte zaprawa klejgca powinna pokrywac
co najmniej 40% jej powierzchni (po dobiciu ptyty do podtoza — min. 60%). W przypadku naktadania
catkowitego, klej nanosi sie na catg powierzchnie ptyty za pomoca pacy gtadkiej a nastepnie profi luje
pacg zgbkowang (wysokos¢ zebéw 8-12 mm). Przyklejanie izolacji termicznej nalezy zaczg¢ od naroza
budynku. Pierwszy rzad ptyt mocuje sie opierajgc go na listwie startowej, kolejne stosujgc przewigzanie
spoin w tzw. cegietke w ptaszczyznie Sciany i w narozach budynku. Niedopuszczalne jest pokrywanie sie
krawedzi ptyt termoizolacyjnych z krawedziami narozy otworéw na elewacji. Po natozeniu zaprawy ptyte
nalezy przytozy¢ do podtoza, dosuwajac jg szczelnie do juz przyklejonych ptyt, i docisng¢, pamietajgc o
kontroli ptaszczyzn przy pomocy poziomicy. Jezeli zaprawa klejgca wycisnie sie poza obrys ptyty, nalezy
ja usungt. W sytuacji gdy pomiedzy sasiadujgcymi ptytami stwierdzono szczeliny, zalecane jest
wypetnienie ich odpowiednio docietymi paskami styropianu, ewentualnie pianke poliuretanowg o niskim
stopniu rozprezania. Szlifowanie powierzchni ptyt izolacyjnych Powierzchnia ptyt izolacyjnych po ich
zamocowaniu do podfoza powinna by¢ réwna, dlatego po zwigzaniu zaprawy mocujacej ptyty (po ok. 24
godz.) mozna przystgpi¢ do szlifowania ich powierzchni tarkg lub paca obtozong grubym papierem
Sciernym. Likwidowane sg wtedy ewentualne uskoki krawedzi ptyt. W przypadku styropianu, w sytuacji,
gdy od jego przyklejenia mineto ok. 3 miesiecy, szlifowanie i usuniecie ewentualnego nalotu
powierzchniowego jest obligatoryjne.

MOCOWANIE MECHANICZNE

Do mocowania za pomoca tacznikbw mechanicznych (z trzpieniem stalowym zabezpieczonym
antykorozyjnie lub ze stali nierdzewnej) mozna przystapi¢ najwczesniej po uptywie doby od przyklejenia
ptyt. Zaleca sie uzycie tgcznikédw wkrecanych, w ilosci min. 4-6 sztuk na 1m2 elewacji. Diugos$¢ tacznikow
powinna by¢ sumg catkowitej grubosci starego ocieplenia oraz projektowanego, nowego materiatu
izolacyjnego, przy czym gtebokos$é zakotwienia w podtozu mineralnym powinna by¢ $cisle okreslona w
projekcie technicznym ocieplenia. Uwaga! Jako podtoze nosne powinna by¢ traktowana warstwa
materiatu konstrukcyjnego $ciany zewnetrznej budynku. Szczegétowe informacije o ilosci tacznikéw, ich
diugosci i gtebokosci zakotwienia oraz rozmieszczeniu powinny by¢ okreslone w projekcie technicznym
ocieplenia, z uwzglednieniem wymagan producenta kotkéw

MONTAZ ELEMENTOW DODATKOWYCH
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W celu zwiekszenia odpornosci uktadu warstw ociepleniowych na uszkodzenia mechaniczne,
umozliwienia swobodnego odprowadzania wody oraz profesjonalnego wykonania dylatacji, na
zamocowanej warstwie termoizolacyjnej nalezy zamontowac profile wykonczeniowe. Profile te montuje
sie we wszystkich szczegblnych miejscach elewaciji, takich jak: narozniki, oscieza, parapety itp. Profile te
mozna mocowac takze réwnoczesnie z zatapianiem siatki w warstwie zbrojonej systemu. Do mocowania
profili nalezy wykorzysta¢ zaprawe klejacg do warstwy zbrojgcej. Nalezy réwniez zachowaé ukiad
dylatacji istniejacego ocieplenia, poprzez zastosowanie odpowiednich profili dylatacyjnych z siatka.

WZMOCNIENIE NAROZY OTWOROW OKIENNYCH | DRZWIOWYCH
W narozach wszystkich otworéw okiennych i drzwiowych nalezy wklei¢ dodatkowe paski siatki zbrojgce;j
w postaci prostokgtow o wymiarach 20 x 35 cm, zatopionych w zaprawie zbrojonej. Paski nalezy wklei¢
ukosnie, pod katem 45° do linii wyznaczonych przez krawedzie osciezy

WYKONANIE WARSTWY ZBROJONEJ

Do wykonania warstwy zbrojonej mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 3 dniach od zamocowania ptyt.
W tym celu, na przyklejonych ptytach izolacji cieplnej, nakiada sie zaprawe klejaca, ktérg nastepnie profi
luje sie paca zebatg o wielkosci zebow 10-12 mm. Klej rozprowadza¢ pionowymi pasami 0 szerokosci
nieco wiekszej niz szeroko$¢ stosowanej siatki. Nastepnie, zaczynajgc prace od goéry, do tak
przygotowanej warstwy przyktada sie kolejne pasy siatki zbrojacej i w kilku miejscach na catej dtugosci
zatapia je w kleju. Sgsiadujgce pasy siatki musza by¢ uktadane z zaktadem min. 10 cm zaréwno w pionie,
jak i w poziomie, a na narozach min. 15 cm. Zaktady siatki nie moga sie réwniez pokrywac ze spoinami
pomiedzy ptytami izolacji cieplnej. Po przytozeniu siatki nalezy jg doktadnie zatopi¢ w warstwie kleju. W
celu rbwnomiernego zatopienia siatki klej wyciska sie prowadzong od géry, lekko nachylong paca w
kierunku od srodka pasa siatki na boki. Prawidtowo zatopiona siatka, jako zbrojenie rozciggane, powinna
by¢ catkowicie niewidoczna spod powierzchni kleju i nie powinna bezposrednio stykac sie z powierzchnig

ptyt.

WYKONANIE WYPRAWY ELEWACYJNEJ

Warstwe wykonczeniowa systemu moze stanowi¢ tynk cienkowarstwowy .Dob6r warstwy
wykonczeniowej powinien zosta¢ przeprowadzony m.in. w oparciu o obliczenia cieplno-wilgotno$ciowe
ocieplanej sciany i warunki uzytkowania uktadu ociepleniowego. Do wykonania warstwy wykonczeniowe;j
mozna przystapi¢ po ok. 3 dniach od natozenia warstwy zbrojonej. Na warstwie zbrojonej nalezy wykonac
podktad z masy tynkarskiej a nastepnie wykona¢ wyprawe tynkarska.

Docieplenie podtogi na gruncie — polistyren ekspandowany (styropian EPS037, 2125 kPa) gr.12cm

Docieplenie stropu, sufitu podwieszonego i dachu skosnego — wetna mineralna 038.

- Maty lub ptyty izolacyjne stanowig wypetnienie przestrzeni miedzy krokwiami i dodatkowo w drugiej
warstwie ukfadane sg na krokwiach izolujgc termicznie i akustycznie przegrody zewnetrzne.

- Wytyczne przy dwuwarstwowym ociepleniu dachu stromego wetng mineralna:

- Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym. Powierzchnia przeznaczona
do izolacji powinna by¢ oczyszczona i wolna od resztek zaprawy, luznych kawatkéw tynkéw, pytu,
tluszczu, nalotéw czy wykwitow.

- Do ocieplenia dachu stromego mozna przystapi¢ po szczelnym zabezpieczeniu konstrukcji dachu przed
wptywem opadéw atmosferycznych i wiatru — tzn. najlepiej po utozeniu poszycia dachowego, a w
przypadku ocieplenia poddasza poddanego termomodernizacji w ramach remontu po sprawdzeniu stanu
pokrycia i usunieciu wszelkich nieszczelnosci pokrycia, sprawdzeniu stanu wiezby dachowej , usunieciu
uszkodzen i wykonaniu zabezpieczenia drewna srodkami chemicznymi.

- Po rozpakowaniu maty izolacyjnej nalezy odczeka¢ kilka minut do czasu, az wetna rozprezy sie do
wymiaréw nominalnych.

- Ostrym narzedziem nalezy ucigé na prostej listwie pas, ktérego dtugos¢ rowna jest odlegtosci w Swietle
miedzy krokwiami (w miejscu montazu), powiekszonej o 2 cm naddatku potrzebnego do zaklinowania
wetny w przestrzeni miedzy krokwiami i szczelnego wypetnienia nierownosci.

- Izolowanie powinno by¢ rozpoczete od dotu krokwi, a kazdy nastepny element doktadnie docisngé do
wczesniej zamontowanego, co pozwala unikngé mostkéw termicznych.
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- Celem lepszego zabezpieczenia wetny przed wysunieciem nalezy jg podwigza¢ cienkim drutem
stalowym ocynkowanym, rozciggnietym miedzy gwozdziami nabitymi od spodu krokwi (w odstepie 60 - 70
cm). Docinanie elementéw o okreslonej szerokosci redukuje odpady wetny do minimum.

Na tak wykonanej izolacji termicznej uktadana jest folia paroizolacyjna. Mocuje sie jg zszywkami do
elementéw drewnianych.

Nalezy zwroci¢ szczegblng uwage na btedy popetniane przy wykonywaniu ocieplenia dachu skosnego
wetng mineralna:

» montaz za kroétko przycietych lub zbyt dtugich odcinkéw wetny,

» stosowanie wetny z rolki o statej szerokosci do uktadania wzdtuz krokwi, przy ich niejednakowym
rozstawie,

* niedoktadne przyleganie sasiednich odcinkéw wetny mineralnej, co znacznie obniza zdolno$¢ materiatu
izolacyjnego do tworzenia bariery ogniowej i akustycznej,

» brak wystarczajgcej szczeliny izolacyjnej, za maly przekroj wlotu i wylotu powietrza w systemie
wentylacji (dotyczy zwtaszcza potaci wielospadowych, dachdéw o matym pochyleniu),

+ zastosowanie nieodpowiedniej lub niewtasciwe utozenie folii - czesto wykonawcy mylg strony folii, tzn.
paroizolacyjna od strony zimnej a paroprzepuszczalng od strony cieptej,

* montowanie ptyt (mat) zawilgoconych, przez co oktadziny narazone sg na dziatanie nadmiernej wilgoci,
* nieprawidtowe magazynowanie (na otwartym powietrzu) przygotowanych do ocieplenia opakowan z
wetng mineralng

3.2.7. tynkowanie

Przed przystgpieniem do rob6t tynkarskich muszg by¢ ukonczone wszystkie roboty stanu surowego,
powinny by¢ wykonane roboty instalacyjne, zamurowane wszelkie przebicia i bruzdy oraz obsadzona
stolarka otworowa zewnetrzna.

Podtoze powinno by¢ suche, stabilne, réwne i nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw
mogacych ostabi¢ przyczepnosc zaprawy, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejéw, ttuszczéw, wosku,
resztek farby olejnej i emulsyjnej. Stabo zwigzane czesci powierzchni nalezy odkué¢, zas czesci luzne lub
osypliwe usunac¢ przy pomocy szczotki stalowe;j.

Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podtoze zmoczyé czystg wodg. Jezeli istnieje potrzeba redukcji
chtonnosci podtoza, zaleca sie stosowanie emulsji gruntujgcych. Tynkéw cementowych nie stosuje sie na
podtozach drewnianych, metalowych i z tworzyw sztucznych.

Tynki nalezy wykonywac w temperaturze powyzej + 5°C. Do wykonania tynkéw wskazane jest przystgpic
po okresie osiadania i kurczenia sie.

Wilgotnos¢ muru w okresie rozpoczynania robét tynkarskich nie powinna przekracza¢ 8%.

Podczas wykonywania obrzutki tynkarz powinien trzyma¢ wylot koncowki tynkarskiej w odlegtosci ok. 20 -
30 cm od powierzchni podtoza, w zaleznosci od konsystencji zaprawy. Kat nachylenia koncowki w sto-
sunku do tynkowanej powierzchni powinien wynosi¢ okoto 60°.

Wykonanie narzutu mozna rozpoczaé po uptywie ok. 4 godzin od wykonania obrzutki.

W pierwszej kolejnosci nalezy narzuci¢ zaprawe na stropy pomieszczen.

Za zespotem wykonujgcym narzut winien postepowaé zespét tynkarzy wyréwnujgcy narzut,

usuwajgcy listwy i inne elementy wyréwnujac powstate przy tym bruzdy recznie.

Ostatnig czynnoscig jest zatarcie tynku przy uzyciu pac.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Dla Il klasy tynku przyjmuje sie nastepujgce wymagania:

1. Dopuszczalne odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej lub
zatozonego szablonu - nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na diugosci taty 2m.

2. Dopuszczalne odchylenie powierzchni od kierunku pionowego - nie wigksze niz 4 mm.

3. Dopuszczalne odchylenie od kierunku poziomego - me wigksze niz2 mm na 1 m i ogétem nie wigksze
niz 7 mm dla catej powierzchni ograniczonej pionowymi przegrodami.

4. Dopuszczalne odchylenie przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji
projektowej - nie wieksze niz4 mm na 1 m.

3.2.8. malowanie
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Zagruntowac tynk i pomalowac farbg lateksowa/akrylowg. Kolor uzgodni¢ z Inwestorem

Dopuszczalne odchytki w doktadnosci wykonania robét malarskich.

Roboty malarskie musza by¢ wykonane zgodnie z okreslonymi minimalnymi normami wymaganymi dla
prac wykonczeniowych.

Niedotrzymanie powyzszych wymagan bedzie podstawg do odmowy przyjecia prac malarskich.
Odrzucone elementy zostang naprawione lub wymienione na koszt wtasny Wykonawcy. Wszelkie
naprawy lub wymiana elementéw podlegajg powyzszym warunkom

i musza byé zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Drobne naprawy

Wszystkie uszkodzenia wykonanych elementéw niezaleznie od tego czy sg eksponowane, czy nie,
powinny by¢ naprawiane zgodnie z zaleceniami niniejszego dziatu. Przed przystgpieniem do napraw
Wykonawca jest zobowigzany uzyska¢ (poza okreslonymi wyjgtkami) zgode inspektora nadzoru
inwestorskiego co do sposobu wykonywania naprawy.

Powierzchnia uszkodzen i caty wadliwy element musi by¢ usuniety. Przed rozpoczeciem napraw i
zamoOwieniem materiatdw nalezy okresli¢ technike naprawy. Wykonawca powinien jg przedstawi¢ i
przekonsultowac z inspektorem nadzoru inwestorskiego.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Badania powtok przy odbiorze wykonuje sie w temperaturze wiekszej lub réwnej 5 ° C nie wczesnigj niz
po 7 dniach. Powtoki powinny by¢ odporne na zmywanie wodg, tarcie na sucho, i na szorowanie, bez
uszkodzen, plam, smug, przeswitow, sladéw pedzla, spekan, tuszczenia sie i odstawania od podtoza.

Kontrola jakos$ci robét polega na sprawdzeniu:

- wygladu powierzchni,

- wsigkliwosci srodkéw i farb,

- wyschnieciu podfoza,

- czystosci powtok malarskich po 7 dniach od wykonania,

- zgodnosci braw ze wzorem,

- doktadnosci wykonania gtadzi (gtadkosci, odchytek toleranciji, twardosci, estetyki).

W czasie kontroli szczegblna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci prowadzenia robét
malarskich z projektem organizacji rob6t i przepisami BIOZ.

3.2.9. Montaz dzwigu
Zaprojektowano dzwig osobowy przystosowany do przewozu oséb niepetnosprawnych.
Charakterystyka: dzwig osobowy hydrauliczny przystosowany do przewozu os6b
niepetnosprawnych
Udzwig: 630 kg
llos¢ osob: 8
llos¢ przystankow : 4
Wysokos¢
podnoszenia: 6,5 m

Kabina:
wymiary SxGxH 1100 x 1400 x 2170 mm;
ilos¢ wejs¢ 2 (przelotowa)
wykonanie kabiny:

struktura kabiny : ciemno szara
panele kabiny: stal nierdzewna
podtoga : PCV

porecz : stal nierdzewna
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lustro: na catej bocznej Scianie
o$wietlenie: LED

Drzwi kabinowe, drzwi przystankowe:
wymiary SxH 900 x 2000 mm

rodzaj: teleskopowe

materiat: stal malowana na kolor jasno szary
drzwi przystankowe 90x200, automatyczne, dwupanelowe w klasie EI30

Szyb — wymiary :

podszybie: 1100 mm
nadszybie: 3400 mm
szerokos$c: 1550 mm
gtebokosc: 1900 mm
Predkosé: 0,63 m/s
Naped: hydrauliczny
Maszynownia: w szafie obok szybu na najnizszym przystanku
Zasilanie: 400V / tréjfazowe
Kaseta wezwan : wykonana ze stali nierdzewnej, wyswietlacz LCD na podstawowym

przystanku, za pozostatych przystankach strzatki kierunku jazdy,

przyciski wezwan, dostep zapewniony poprzez klawiature kodowg lub karte

magnetyczng
Panel sterowania:  wykonana ze stali nierdzewnej na catej wysokosci kabiny
Inne funkcje : awaryjny zjazd po zaniku napiecia na przystanek na poziomie parteru/terenu

modut GSM, oswietlenie szybu

WYMAGANIA DOTYCZACE ODBIORU DZWIGU :
Dzwig nalezy zamontowa¢ zgodnie z instrukcjg techniczno — ruchowa, przekaza¢ inwestorowi wraz ze

zgoda Urzedu Dozoru Technicznego na eksploatacje wraz z ksigzkg eksploatacji. Wszelkie optaty
zwigzane z UDT ponosi wykonawca.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Badanie odbiorowe nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych zaswiadczen o jakosci
wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnosé z wymaganiami dokumentacji projektowe;j i
normami panstwowymi.

Badanie jakosci gotowych elementéw powinno obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw

- sprawdzenie jakosci i wykonczenia powierzchni

instalacyjnych

- sprawdzenie dziatania i funkcjonowania elementdéw ruchomych

- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania

- sprawdzenie zabezpieczenia antykorozyjnego.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wyglagdu wbudowanych elementéw, takze pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sSposobu mocowania

- sprawdzenie dziatania czesci ruchomych

- badanie poprawnosci wykonania witgczenia do istniejgcej instalacji elektrycznej

- badanie jakosci dziatania urzadzenia w ruchu pod obcigzeniem dopuszczalnym

- badanie skutecznosci i poprawnosci zabezpieczen, w tym barierek i innych elementow
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zabezpieczajgcych
- badanie awaryjnych wytgczen w trakcie dziatania urzadzenia w ruchu
- badanie instalacji elektrycznej, ochronnej, skutecznosci zerowania, uziemiajgce;

3.2.10. Roboty pozostate
- Portal wejsciowy do windy zabezpieczyé ptytami ochronnymi z tworzywa sztucznego (bez zawartoSci

PCV). Ptyty gr.1,5mm klejone do $ciany. Stosowac¢ ptyty formowane odzwierciedlajace ksztatt Sciany
(bez stosowania elementéw naroznikowych).
- Posadzke przy wejsciu do dzwigu (na szeroko$ci wyburzonej $ciany) wykornczy¢ ptytkami gresowymi,
niesliskimi
- W Scianie szybu, pod stropem, wykonaé otwor wentylacyjny o wym.20x20cm, zabezpieczony kratka
ze stali nierdzewnej
- we wnece po zamurowanym okienku piwnicznym (w pomieszczeniu przylegajacym do maszynowni)
zamontowa¢ wentylator tazienkowy, dwubiegowy, higrosterowany przeznaczony do pracy ciggtej o
wydajnosci min.120 m3/h.
- drzwi przystankowe na poziomie terenu zabudowac¢ do czasu realizacji zagospodarowania terenu za
budynkiem i wykonania dojscia do dzwigu. Zabudowe wykonac¢ z bloczkéw betonu komérkowego
gr.12cm taczonych ze scianami szybu na kotwy ze stali nierdzewnej i dociepli¢ styropianem gr.12cm

3.2.11 dokumenty odniesienia

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe . tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-65-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze
PN-B-10285 Roboty malarskie farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 14411:2005 Piytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczehstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych.

PN-EN 14411:2005  Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych
Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-79/B — 06711 Kruszywo mineralne. Piasek do zapraw budowlanych

PN-82/H — 93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu
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