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1. CZESC OGOLNA.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna odnosi sie do wymagan technicznych dotyczgcych wykonania
i odbioru Robdt, ktdre zostang wykonane w ramach zadania pod nazwg: PROJEKT BUDOWLANO-
WYKONAWCZY PRZEBUDOWY PRACOWNI ENDOSKOPII W SZPITALU W KNUROWIE PRZY
UL. NIEPODLEGLOSCI 8 W ramach zadania pod nazwaq: ,Modernizacja Pracowni Endoskopii w Szpitalu
w Knurowie”.

1.2. Zakres Specyfikaciji.
Niniejsza Specyfikacja Techniczna bedzie stosowana jako dokument przetargowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej obejmujg czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie prac remontowych a przewidzianych dokumentacijq projektowa.
1.3. Zakres roboét objetych Specyfikacja.

W ramach prac remontowych przewiduje sie nastepujgcy zakres robdt:
- Utozenie wyktadziny na posadzkach, ktdére stanowig wierzchni element warstw

podtogowych,
- Utozenie wyktadziny na Scianach, ktére stanowig wierzchni element warstw

sciennych,

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych czynnosci:
- przygotowanie podtoza na posadzkach (z masy samopoziomujgcej),
- przygotowanie podtoza na Scianach (warstwy wyréwnujgce z tynku gipsowego),
- doktadne zachowanie kolorystyki posadzki i $cian,
- docinanie arkuszy,
- klejenie wyktadzin,
- spawanie arkuszy,
- prace wykonczeniowe wraz z umyciem posadzek i §cian,

Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych robdt sq przedstawione
w Dokumentacji Projektowe.
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne
z obowigzujgcymi odpowiednimi normamii ST - 0 “Wymagania ogdlne™.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczqgce robét budowlanych.

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢
z Dokumentacjqg Projektowq, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji

zarzgdzajgcego redlizacjg umowy.
1.5.1. Dokumentacja.

Prace remontowe prowadzi¢ wedtug zaleceh zawartych w:
Patrz ST- 0 ,,Wymagania ogdine”.
1.5.2. Zabezpieczenie Terenu Budowy.
Zabezpieczenie terenu budowy zgodne z wymaganiami ST - 0 ,, Wymagania ogdine”.
1.5.3. Ochrona przeciwpozarowa.
Patrz ST- 0 ,,Wymagania ogdine”.
1.5.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robét.
Patrz ST- 0 ,,Wymagania ogdine”.
1.5.5. Bezpieczenstwo i higiena pracy.
Patrz ST- 0 ,,Wymagania ogdine”.
1.5.6. Zaplecze dla potrzeb wykonawcy.
Patrz ST- 0 ,,Wymagania ogdine”.
1.5.7. ZLabezpieczenie intereséw osob trzecich.
Patrz ST- 0 ,,Wymagania ogdine”.
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2. WYMAGANIA DOTYCZACE WASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH.

2.1. Ogdlne wymagania dotyczqgce materiatéw.

Patrz ST- 0 ,,Wymagania ogdine”.

2.2. Transport materiatow.

Patrz ST- 0 ,,Wymagania ogdine”.

2.3. Rodzaje wykorzystywanych materiatéw.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw i ich rodzaju podano w Ogdinej Specyfikacji
Technicznej pkt.4.

Wyktadziny podtogowe nalezy przechowywaé w pomieszczeniach suchych, przewiewnych,
nienastonecznionych w temperaturze od +5 do +30C, w warunkach zabezpieczajgcych przed
zabrudzeniem, zawilgoceniem, uszkodzeniem mechanicznym lub chemicznym w odlegtosci od
urzgdzenh grzejnych i punktdw  oswietleniowych zgodnie z obowigzujgcymi  przepisami
przeciwpozarowymi. Podtoze pod wyktadziny powinno by¢ réwne oraz pozbawione jakichkolwiek
wystajgcych ostrych przedmiotdw czy krawedzi moggcych uszkodzi¢ wyktadzine. Wyktadziny
arkuszowe zwiniete w rulon powinny by¢ przechowywane w pozycji pionowej. Sznur spawalniczy
powinien by¢ sktadowany w  pomieszczeniach  krytych, suchych, nienastonecznionych
w temperaturze od +5C do +30C, w warunkach uniemozliwiajgcych zabrudzenie, zawilgocenie,
uszkodzenie mechaniczne czy chemiczne. Klej nalezy przechowywaé w  opakowaniach
w pomieszczeniach o temperaturze od + 5 do + 25 C. Pojemniki powinny sie znajdowaé w odlegtosci,
co najmniej 1m od urzqgdzeh grzewczych. Czas sktadowania 6 miesiecy od daty produkcii.

Proponuje sie zastosowanie wyktadzin homogenicznych z winylu, odpowiednich dla
pomieszczeh z przeznaczeniem na cele stuzby zdrowia lub rownowaznych.

2.3.1. Homogeniczne elekirostatyczne wyktadziny podiogowe z PCW.

Grupa iQ, TORO SC - TORO SZARY lub réwnowazna. Wyktadzina podtogowa, homogeniczna
elektrostatyczna PCW odpowiednia dla pomieszczeh z przeznaczeniem na cele stuzby zdrowia
Dane techniczne i wtasciwosci produktu:
- typ wyktadziny (ISO 10581): prgdoprzewodzgca homogeniczna wyktadzina winylowa
- klasa uzytkowa (ISO 10581 EN 649), komercyjna = 34;
- grubos¢ catkowita (ISO 24346 EN 428) 2,00mm
- grubos¢ warstwy uzytkowej (ISO 24340 EN 429) 2,00mm
- zabezpieczenie powierzchni: iQ PUR
- wgniecenie resztkowe - $Srednia warto$¢ zmierzona 0,02mm; ISO 24343-1 EN 433
<0,10mm
- reakcja na ogien - EN 13501-1 Bfl s1 EN ISO 9239-1 28 kW/m2 EN ISO 11952-2;
- antyposlizgowos$¢ - DIN 51130 R9, EN 13893 = 0.30;
- stabilno$¢ wymiardw - ISO 23999 (EN 434) <0.40% dla rolek;
- Oddziatywanie kotek krzeset ISO 4918 (EN 425) Brak uszkodzen;
- Przewodzenie cieplne (ENISO 10456 (EN 12524) 0.01m2K/W;
- Ogrzewanie podtogowe (EN ISO 10456 (EN 12524) Odpowiednia — max. 270C;
- Odpornos¢ na swiatto EN ISO 105-B02 = poziom 6é;
- Izolacja elekiryczna VDE 0100, Part 600 Ri< 5 x 104 Q
- Wiasciwosci elektrostatyczne EN 1815 <2kV
- Opdr elektryczny - ESD-zaakceptowane SP-metoda 2472 - R<109 Q
e EN1081-R15x 104<R<106 Q R2 5 x 104<R<106 Q
*  EN/IEC 61340-4-1 - 5x104<R<106 Q
EN/IEC 61340-4-5-<3.5x 107 Q
- Odporno$¢ chemiczna ISO 26987 (EN 423) Bardzo dobra;
- Odporno$¢ przeciw grzybom i bakteriom 10S 846: Czes¢ C Dobra, nie sprzyja
wzrostowi

2.3.2. Homogeniczne wyktadziny podtogowe z PCW.

Wyktadzina Tarkett Primo Premium/Medium — JASNO SZARY lub réwnowazne. Wyktadzina
podtogowa, homogeniczna PCW odpowiednia dla pomieszczeh z przeznaczeniem na cele stuzby
zdrowia

Dane techniczne i wtasciwosci produktu:

- typ wyktadziny (ISO 10581): homogeniczna wyktadzina PCW
- trwatodc¢ kolordw light ISO 105-B02: 26

- Stabilno$¢ wymiardw I1SO 23999: 0,40%

- odporno$¢ na nogi mebli EN 424: brak uszkodzen

- antypodlizgowos¢ DIN 51130: RS
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wgniecenie resztkowe ISO 24343-1: 0,03mm

clean room ISO 14644-1: 1SO klasa 4

odporno$¢ chemiczna ISO 26987: dobra odpornose
ognioodporno$¢ EN 14342 — table 1: Bfl-s1

opodr cieplny ISO 10456: 0,01m2K/W

ogrzewanie podtogowe: tak (max. 27°C)

2.3.3. S$cienna wyktadzina PCW.

Homogeniczna winylowa wyktadzina $cienna w rolkach Tarkett Wallgard lub rdbwnowazne.
Wyktadzina $cienna odpowiednia dia pomieszczen z przeznaczeniem na cele stuzby zdrowia.
Dane techniczne i wtasciwosci produktu:

typ wyktadziny EN 233): homogeniczna winylowa wyktadzina PCW

grubos¢ warstwy uzytkowej ISO 24340 i grubos$é warstwy uzytkowej (EN 429) = 1,30mm
klasa reakcji na ogieh na podktadzie betonowym (EN 14342 — table 1): B-s2,d0
trwatose¢ kolordw light ISO 105-B02: =2 7

stabilno$¢ wymiardw I1SO 23999: 0,40%

clean room ISO 14644-1: 1SO klasa 4

odporno$¢ chemiczna ISO 26987: bardzo dobra odpornosé

odporno$¢ na podktadzie drewnopochodnym EN 13501-1: B-s2, dO

odporno$¢ na podktadzie gipsowym EN 13501-1: B-s2, dO

zabezpieczenie powierzchni: PU-Shield

catkowita emisja VOC SO 16000-6 AGBB/DIBt: <10ug/m3 ( po 28 dniach)

emisja VOC (23°C/90°C)ISO —Accm class: <-9.6

wytrzymatos$é spoin EN 684: srednia wartos¢ 2240 N/50mm indywidualna wartosé 2180
N/50mm

odpornos¢ przeciw grzybom i bakteriom: dobra nie sprzyja wzrostowi

2.3.4. Klej do wyktadzin.

Nalezy stosowac tylko kleje przeznaczone do wyktadzin winylowych z stosowaniem sie do
wskazah producenta (np.: Uzin, Henkel, Kiesel ).

2.3.5. Sznur spawalniczy.

Nalezy stosowac sznur producenta wyktadziny, wskazany dla danego produktu.

2.4. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do robdét posadzkowych
i oktadzinowych scian

Materiaty i wyroby mogaq by¢ przyjete na budowe, jeili spetniajg nastepujgce warunki:

sg zgodne z ich wyszczegdinieniem i charakterystykg podang w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowej),

sq wtasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknied)
i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol
handlowy wyrobu),

spetniajg  wymagane  wtasciwosci  wskazane  odpowiednimi  dokumentami
odniesieniq,

producent dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do  obrotu
i powszechnego

lub

- jednostkowego zastosowania wyrobdw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdw
lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobdw,

- spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin
zakonczenia robdét pokrywczych powinien sie kohczy¢ przed zakonczeniem
podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich
wyrobow),

- Przyjecie materiatéw i wyrobdéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatdw.

2.5. Warunki przechowywania materialdow i wyrobéw do robét posadzkowych
i oktadzinowych

Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie
z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia 1j. norm bqgdz
aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobdéw opakowanych powinno byc¢
kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem
i przed dziataniem promieni stonecznych.
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Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w  oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny
by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w iloSci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robdt, to wode nalezy
przechowywac w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaé wody
w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano
materiaty moggce zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN.

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét posadzkowych i oktadzinowych

- noze do ciecia wyktadziny z ostrzem hakowym i frapezowym,
- liniat stalowy, zestaw cyrkli i rysikdw,

- paca do nanoszenia kleju,

- ndéz do Scinania spawdw z blaszkg dystansowq,

- frezarka reczna lub automatyczna,

- spawarka reczna lub automatyczna,

- walec dociskowy.

4, WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU.

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogdine”

4.2. Transport materiatow

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkdéw transportu, ktéry pozwoli unikngé
uszkodzenia i odksztatcen przewozonych materiatdw. Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw
nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym. Rodzaqj i liczba srodkdw
transportu, musi gwarantowac¢ ciggto$¢ prowadzenie prac budowlanych. Wyroby powinny byé
dostarczane w oryginalnych opakowaniach producentdéw. Na kazdym opakowaniu powinna by¢
umieszczona etykieta podajgca co najmniegj nastepujgce dane:

- nazwe i adres producenta,

- oznaczenie ( nazwe handlowq),

- wymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczajgcego do obrotu
i powszechnego stosowania w budownictwie, znak budowlany.

Przy transporcie wyktadziny w rulonach, zwrécic¢ szczegding uwage na utozenie i ilos¢ warstw
tak, aby nie powstaty zatamania wyktadziny. Klej transportowa¢ w oryginalnych, zamknietych
pojemnikach. Sktadowac w zamknietych, suchych pomieszczeniach w temp powyzej 150C.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT.

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”
5.2. Wykonanie posadzek z wyktadziny homogenicznej.

5.2.1. Wykonanie podkiadéw betonowych podtogowych.

- Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktaddw oraz w ciggu, co najmniej 3 dni po
wykonaniu nie powinna by¢ nizsza niz 5 oC;

- Mieszanke betonowq nalezy uktadaé miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci rownej
grubosci podktadu z zastosowaniem mechanicznego zageszczania z rdwnoczesnym
wyréwnaniem i zatarciem powierzchni;

- Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcq ptaszczyzne poziomq lub
pochylong zgonie z ustalonym spadkiem.

- Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowq tatq przyktadang w dowolnym miejscu nie
powinna wykazywac przeswitdbw wiekszych niz 5 mm.

- Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej lub pochylonej nie powinny
przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

- W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
przykrycie folig polietylenowq.

- Szczeliny przeciwskurczowe nalezy wykonywaé w podktadach z zaprawy cementowej lub
betonu. Powinny one dzieli¢ powierzchnie na pola o powierzchni nie wiekszej niz 36 m2, przy
dtugosci boku prostokgta nie wiekszej niz 6 m. Na wolnym powietrzu pole miedzy szczelinami
nie powinno przekracza¢ 5 m2 przy najwiekszej dtugosci — 3 m. Szczeliny przeciwskurczowe
w podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane jako naciecia o gtebokosci rownej 1/3 +
1/2 grubosci podktadu.
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- Szczeliny dylatacyjne powinny wystepowa¢ w miejscach konstrukcji budynku oraz
w miejscach, w ktérych zachodzi konieczno$¢ wyeliminowania szkodliwego wptywu
rozszerzalnosci cieplnej i pecznienia materiatow.

5.2.2. Warunki przystgpienia do robot.

Przy podktadach cementowych zaleca sie stosowanie mas  wygtadzajgcych
(samopoziomujgcych) przeznaczonych do stosowania pod wyktadziny elastyczne. Wszelkie
oznaczenia mogg by¢ dokonywane jedynie otéwkami grafitowymi.

Wyktadzine PCV nalezy uktadaé w pomieszczeniach, w ktérych panujg nastepujgce warunki:

- temperatura otoczenia 17 - 25 C,
- temperatura podtoza 15-22 C,
- wzgledna wilgotnos¢ powietrza max 75%.

Wszystkie materiaty (wyktadzina, klej) powinny pozostaé przez 24 godz. w pomieszczeniu,
w ktérym panujg warunki opisane powyzej. Wyktadzine nalezy rozwingé w celu doktadnego
dopasowania do podtoza. Przed instalacjg nalezy sprawdzi¢ rolki wyktadziny pod katem numerdw
fabrycznych (zachowujgc etykiety fabryczne wszystkich rolek do chwili zakohczenia instalacji). W celu
unikniecia réznicy w odcieniach, do jednego pomieszczenia nalezy dobraé wyktadzine pochodzgcq z
tej samej serii produkcyjnej. Zaleca sie réwniez uktadanie wyktadziny kolejno sgsiednimi numerami
rolek.

5.2.3. Przygotowanie podtoza.

Witasciwe przygotowanie podtoza jest niezwykle wazne i ma kolosalny wptyw na trwatosé
instalowanej wyktadziny oraz efekt estetyczny. Podtoze pod elastyczne wyktadziny podtogowe PCV
musi by¢:

- wytrzymate i odporne na naciski wystepujgce w czasie eksploatacji podtdg,
- suche, maksymalna dopuszczalna wilgotnosé¢ podktadu cementowego mierzona metodqg

CM nie moze przekraczac 2,5 %,

- bez rys i spekan, wszystkie uszkodzenia muszg by¢ naprawione przed wykonaniem warstwy
wygtadzajqce;j,

- gtadkie, na powierzchni nie mogg wystepowaé zadne zgrubienia, a catos¢ powinna byé
wygtadzona za pomocg masy wyrbwnawczej,

- réwne oraz poziome, maksymalna odchytka od prostoliniowosci nie moze przekraczaé Tmm

na odcinku 1 mi2 mm na odcinku 2 m,

- czysteiniepylgce, powierzchnia powinna by¢ wolna od kurzu i innych zanieczyszczen.

Dla zapewnienia w/w warunkéw nalezy wykona¢ wylewki samopoziomujgce. Prace
rozpoczynamy od wyznaczenia poziomdw na $cianach oraz w catym polu wylewania. Zaprawe
wylewamy recznie, réwnolegtymi pasami o szer. ok. 50 cm. Wylewang mase nalezy wstepnie
rozprowadzi¢ i odpowietrzy¢ walcem siatkowym. Wylang powierzchnie chroni sie przed niekorzystnymi
warunkami (temperatura, wilgotnos¢). Uzytkowanie wylewki mozna rozpoczg¢ po ok. 10 godzinach
od wykonania. Do przyklejania wyktadzin winylowych przystepujemy najwczesniej po uptywie 7 dni.
5.2.4. Projekt kolorystyczny posadzki.

Jezeli warunki podtoza i otoczenia umozliwiajg montaz wyktadziny, nalezy ustalic kompozycje
kolorystyczng zgodnq z projektem dla pomieszczen.

5.2.5. Oszacowanie ilosci materiatéw, docinanie arkuszy.

Na przygotowanym podtozu nalezy wyznaczy¢ w skali 1:1 wszystkie linie tgczeniowe zgodnie
z opracowanym projektem kolorystycznym. Wyktadzine doktadnie docig¢ do linii wyznaczonych na
podtozu. Montaz rozpoczg¢ od krawedzi Sciany potozonej najdalej od wejscia.

5.2.6. Instalacja wyktadzin elastycznych.

Przed instalacjg wyktadzina powinna przyja¢ temperature pomieszczenia (nie nizsza niz180C).
Dopiero wtedy przycig¢ arkusze wyktadziny. W miare mozliwosci roztozy¢é na ptaskim podtozu, by
materiat, pozbyt, sie naprezen i przyjgt temperature pomieszczenia. Jest to szczegdinie istotne
w przypadku dtuzszych arkuszy. Nalezy unika¢ marszczenia i zaginania materiatu, gdyz moze to
doprowadzi¢ do nieodwracalnych zmian. Uzywac nalezy tylko klejow przeznaczonych do wyktadzin
winylowych. Arkusze wyktadziny nalezy tgczy¢ termicznie przy pomocy sznura spawalniczego Tarkett.
Przy uzyciu przymiaru i otdwka zaznacz linie na wszystkich §cianach pomieszczenia na wysokosci ok.
10cm. Przy pomocy drobno zgbkowanej pacy natozy¢ warstwe kleju na Sciany do poziomu linii.
Rozprowadzi¢ cze$é kleju na podtoze. Podczas gdy klej nabiera ciggliwej konsystencji, przycigé
wyktadzine wedtug projektu. Dtugos¢ arkuszy powinna przewyzszac dtugosé pomieszczenia, oznaczyE
srodek arkusza oraz srodek podtoza prostopadtymi osiami. Utatwi to utozenie arkusza we wtasciwej
pozycji. Punkty przeciecia osi na wyktadzinie i na podtozu powinny zachodzi¢ na siebie. Jezeli
szeroko$¢ pomieszczenia przekracza szerokos¢ wyktadziny (tzn., jezeli dla przykrycia podtoza potrzeba
wiecej niz jednego arkusza), zaznaczy¢ na podtozu linie rownolegtg do $ciany wzdtuznej w odlegtosci
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12 cm od miejsca, gdzie siega arkusz wyktadziny. Na tej linii zaznaczy¢ Srodek pomieszczenia. Na
odwrotnej stronie wszystkich arkuszy zaznaczy¢ ich srodek prostopadtymi osiami. Punkty przeciecia osi
na podtozu i na arkuszach powinny zachodzi¢ na siebie. Zwingé arkusze z potowy dtugosci
pomieszczenia. Rozprowadzi¢ klej na podtozu pacq zebatg. Nalezy stosowacd sie do zalecen
producenta kleju. Przy pomocy rolki naroznikowej docisng¢ wyktadzine tak, aby przylegata scisle do
linii zetkniecia $ciany z podtoga. W naroznikach wewnetrznych nalezy przecigé fatde materiatu
rozpoczynajgc na wysokosci ok. 5 mm nad podtozem. Jezeli przed dopasowaniem materiatu
zachodzi potrzeba jego podgrzania (uplastycznienia), podgrzac¢ takze przestrzenh pomiedzy $ciang
a materiatem. Dzieki temu wyktadzina bedzie lepiej przylegata do pokrytej klejem sciany. Docisngé
starannie wyktadzine rolkg naroznikowq. Potgczenie naroznikowe powinno by¢ umieszczone na jednej
ze Scian, pod katem ok. 450. W naroznikach zewnetrznych wyktadzine nalezy odgig¢ i nacigé,
rozpoczynajgc na wysokosci ok. 5 mm nad podtozem. Nastepnie nalezy wykonaé ciecie po
przekgtnej. Powstata luka musi zostaé uzupetniona tréjkgtem wycietym z wyktadziny. Aby utatwié
przyklejanie trojkagta, wykonaé ztobek na odwrotnej stronie materiatu za pomocg noza okrggtego.
Gtebokos¢ 7tobka nie powinna przekraczaé potowy grubosci arkusza. Teraz zagigé tréjkgt i docisngé
go do naroznika. Jezeli trojkgt bedzie zachodzit na cze$¢ Scienng wyktadziny, przycigé nadmiar
materiatu tak, aby krawedzie doktadnie do siebie pasowaty a zachodzgcy materiat cisle przylegat.
Frezowanie i spawanie potgczeh nalezy wykonaé po doktadnym wyschnieciu kleju. W naroznikach
wewnetrznych i zewnetrznych uzy¢ do spawania zgrzewarki termicznej. Koncdwka do zgrzewania
sznurowego jest specjalnie przystosowana do zgrzewania podtdg winylowych, kohcdwka reperacyjna
uszczelnia wszystkie zgrzewy wzdtuz Scian i podtdg. Wszystkie zgrzewy muszg ostygngé przed
odcieciem nadmiaru zgrzewu. Odcinanie rozpocznij w miejscu, gdzie rozpoczeto zgrzewanie. Zaleca
sie dwuetapowq obrdbke zgrzewu: wstepng i wygtadzajgcq. Do frezowania wszystkich ztqcz stosuje
sie frezarkq reczng z ostrzem ze stopu twardego. Duze powierzchnie frezowaé przy pomocy frezarki
elektrycznej. N6z do odcinania nadmiaru zgrzewu zapewnia wykonanie obu etapdw pracy. Po jednej
stronie noza znajduje sie ostrze do obrdbki wstepnej, a po drugiej ostrze do wygtadzania.

5.2.7. Uwagiizalecenia koncowe.

W celu uzyskania najlepszego rezultatu:

- nalezy utozy¢ wyktadzine $cisle wedtug instrukcii,

- uzywac tylko klejéw do podtdg winylowych polecanych przez producenta wyktadzin,

- dokona¢ przegladu podtogi po potozeniu wyktadziny,

- w przypadku montazu wyktadziny na ztgczach dylatacyjnych nalezy stosowac specjalne
listwy kompensacyjne,

- nie nalezy przesuwac ciezkich przedmiotdw np. mebli bezposrednio po wyktadzinie -
powierzchnie wyktadziny nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

5.2.8. Lgczenie wyktadziny.

Sgsiadujgce ze sobg pasy wyktadziny spajane sg termicznie, przy pomocy specjalnych sznuréw
spawalniczych. Spawanie stykdw mozna rozpoczgé po uptywie 24 godzin od przyklejenia wyktadziny. Zbyt
wczesne przystgpienie do tgczenia stwarza niebezpieczehstwo odspajania sie wyktadziny na stykach
w skutek dziatania wysokiej temperatury na niecatkowicie zwigzany klej. Przed wykonaniem tgczenia
sznurami spawalniczymi, miejsca tgczen nalezy sfrezowac recznie lub specjalng maszyng frezujacqg, nie
gtebiej niz na 3/4 grubosci wyktadziny. Podczas ciecia, frezowania nalezy zachowaé szczegding
ostrozno$¢, majgc na uwadze miedziana siatke przewodzgca, ktéra moze ulec uszkodzeniu. Nastepnie
uzywajagc zgrzewarki elektrycznej nalezy ,,zespawac” brzegi za pomocqg sznura spawalniczego. Nadmiar
zgrzewu nalezy odcinaé¢ po ostygnieciu. Scinanie nadmiaru sznura wykonujemy w dwdch etapach:

- wstepne Scinanie spawu, ktére nalezy wykonac¢ specjalnym nozem z natozong prowadnicg

lub za pomocgq specjalnego écinacza. Scinanie prowadzimy w taki sposéb, aby sznur zostat
§ciety ok. 1 mm nad powierzchnig wyktadziny. Scinanie to mozna wykonywaé, gdy wykonany
spaw jest jeszcze ciepty,

- wiasciwe Scinanie spawu nalezy wykonac¢ nozem bez prowadnic, zwracajgc uwage, aby nie

uszkodzi¢ brzegdw wyktadziny - Scinanie to nalezy prowadzi¢ dopiero po catkowitym
wystygnieciu spawu.

6. DIIALANIA IWIAZANE Z KONTROLA BADANIAMI ORAZ ODBIOREM WYROBOW | ROBOT
BUDOWLANYCH.

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdine”
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6.2. Kontrola wykonania wyktadzin podtogowych i sciennych.

Konfrola polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami

przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji.

- kontrola miedzyoperacyjna remontu posadzek polega na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci
wykonanych prac z wymogami niniejszej specyfikacji technicznej w odniesieniu do prac
zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac przygotowania
podtoza,

- kontrola kohcowa utozenia wyktadzin polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania
z wymaganiami specyfikacji w odniesieniu do wtasciwosci catej posadzki i $ciany(kontrola
kohcowa) — po zakonczeniu montazu wyktadziny,

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjq techniczng nalezy przeprowadzaé przez pordwnanie
wykonanych wyktadzin z dokumentacjg opisowq i rysunkowqg wedtug protokotdéw badan
kontrolnych i atestéw jakosci materiatdw, protokotdw odbioréw czesciowych podtoza
i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocq ogledzin zewnetrznych
i pomiardw. Sprawdzenie ciggtosci spawdw, zgodnosci wzordw i kolorystyki z dokumentacia.

6.3. Badania w czasie realizacji i odbioru roboét.

Wrtasciwa kontrola podtoza, wykonanie pomiardw, a nastepnie dobdr odpowiednich produktow
majg kluczowe znaczenie dla ostatecznego efektu robdt. Przed przystgpieniem do montazu wyktadzin
nalezy skontrolowac stan podtoza i sporzqdzi¢ protokdt. 7 przeprowadzonych pomiardw wilgotnosci
podtoza metodg CM nalezy sporzqdzi¢ protokdt pomiaru oraz odnotowad wynik w Dzienniku Budowy.
Kontrola dostarczonych na budowe zestawdw wyrobdw oraz wyrobdéw budowlanych polega na
sprawdzeniu zgodnoséci dokumentdéw dopuszczajgcych poszczegdlne wyroby do obrotu i stosowania
z dokumentami odniesienia. Sprawdzeniu winna podlega¢ prawidtowo$¢ oznakowania poszczegdinych
wyrobdw (oznakowanie znakiem B i znakiem CE). Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobdw nalezy
dokona¢ sprawdzenia zgodnosci asortymentowej, iloSciowej i posrednio jakosciowe] w oparciu
o zaswiadczenia (atesty) z kontroli producenta. Wyniki kontroli powinny by¢ wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT BUDOWLANYCH.

7.1. Ogodlne zasady Przedmiaru Robét.
Patrz ST- 0 ,,Wymagania ogdine”.
7.2. Jednostka obmiaru.
Jednostkg obmiaru jest Tm2 (mefr kwadratowy).
8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH.

8.1. Rodzaje odbioréw Robot.
Patrz ST- 0 ,,Wymagania ogdine”.
8.2. Odbiér materiatow.

Odbidér materiatéw powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiér materiatéw
powinien obejmowac sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami
odpowiednich norm przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Sprawdzenie materiatdw nalezy przy odbiorze robdt zakohczonych przeprowadzic posrednio na
podstawie zapisdw w dzienniku budowy i zaswiadczeh (atestdw) z kontroli producenta,
stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatdw z dokumentacjq techniczng oraz witasciwymi
normami.

8.2.1. Odbiér techniczny robét.
Odbidr robdt nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z warunkami technicznymi dla posadzek i scian.
Ponadto przy odbiorze robdt nalezy sprawdzic¢:
- zgodnos¢ zastosowanych materiatdw ze specyfikacjq,
- prawidtowo$¢ doboru materiatdbw do rodzaju pomieszczenh oraz zachowania wzoréw
zgodnych z projektem,
- dokumenty dopuszczeniowe zastosowanych materiatdw do stosowania w budownictwie,
- protokoty sprawdzenia stanu podtoza.
9. ROZLICZANIE ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH.

Patrz ST- 0 ,,Wymagania ogdine”.
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10. DOKUMENTY ODNIESIENIA.

10.1. Dokumentacja projektowa.
Patrz ST- 0 ,,Wymagania ogdine”.
10.2. Dokumenty zwigzane.

> Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych tom | ,,Budownictwo
Ogdine”
» Lalecane normy:
- Majqg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN),
- PN-EN 649: Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia
podtogowe z polichlorku winylu. Wymagania.
- PN-EN 685: Elastyczne pokrycia podtogowe. Klasyfikacja.
- PN-EN 14259:2005 Kleje do wyktadzin podtogowych. Wymagania dotyczgce mechanicznych
i elektrycznych wtasciwosci uzytkowych.
PN-76/B-04270 Wyktadziny podtogowe z polichlorku winylu. Badania techniczne.
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