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CZESC OGOLNA
1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ.
Niniejsza Specyfikacja Techniczna odnosi sie do wymagan technicznych dotyczgcych
wykonania i odbioru Robdt, ktére zostang wykonane w ramach zadania pod nazwq: PROJEKT
BUDOWLANO-WYKONAWCZY PRZEBUDOWY PRACOWNI ENDOSKOPII W SZPITALU W KNUROWIE

PRZY UL. NIEPODLEGLOSCI 8 W ramach zadania pod nazwq: »Modernizacja Pracowni Endoskopii
w Szpitalu w Knurowie”..

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST
Patrz ST- 0 ,,Wymagania ogdine”.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna bedzie stosowana jako dokument przetargowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Techniczne] obejmujg czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie prac przewidzianych w dokumentaciji projektowe;.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

W ramach prac przewiduje sie nastepujgcy zakres roboét:
Roboty w zakresie konstrukciji stalowych:

- wykonanie konstrukcji wsporczej pod centrale wentylacyjng
- wykonanie stalowych belek nadprozowych
Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych Robdt sqg
przedstawione w Dokumentacji Projektowe].

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okre$lenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne
z obowigzujgcymi odpowiednimi normamii ST- 0 “Wymagania ogdlne”.
1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt budowlanych zgodne z wymaganiami ST- 0
~Wymagania ogdlne”.
1.1.1. Dokumentacja.
Patrz ST-0 ,Wymagania ogdine”.
1.1.2. Zabezpieczenie Terenu Budowy.
Patrz ST-0 ,Wymagania ogdlne”.
1.1.3. Ochrona przeciwpozarowa.
Patrz ST-0 ,Wymagania ogdlne”.
1.1.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robot.
Patrz ST- 0 ,Wymagania ogdine”.
1.1.5. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Patrz ST -0 ,Wymagania ogdine”.
MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCIACE MATERIALOW.
Patrz ST- 0 ,Wymagania ogdine”.

2.2. PRZECHOWYWANIE | SKLADOWANIE MATERIALOW.
Patrz ST-0 ,Wymagania ogdlne”.

2.3. TRANSPORT MATERIALOW.
Patrz ST-0 ,Wymagania ogdlne”.

2.4. RODZAJE WYKORZYSTYWANYCH MATERIALOW.

2.4.1. Stal

Do konstrukcii stalowych stosuje sie:
«  Wyroby walcowane, ceowniki C100, 220 gotowe, ocynkowane ze stali profilowej gatunku $235;
wg PN-86/H-93403.
«  Wyroby walcowane profile dwuteowe HEA 100, 120, 140 gotowe, ocynkowane ze stali
profilowej gatunku $235; wg PN-H-93452: 2005.
o Odbiér stali na budowie powinien by¢é dokonany na podstawie atestu, w ktdry
powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien za-

wierac:
= znak wytwoérey
= profil
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- gatunek stali
- numer wyrobu lub partii
=  znak obrébki cieplnej
o Cechowanie materiatébw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach meta-
lowych.
=  Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢é dokonany na podstawie protokotu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwédrni wraz z oswiadczeniem wytworni,
ze usterki w czasie odbiordw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.
Cechowanie elementdw farbg na elemencie.
2.4.2. Blachy uniwersalne:
= Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm.
24.3. Lgczniki
Jako tgczniki wystepujqg: potgczenia spawane i skrecane wg Dokumentacji Projektowe.
2.4.4. Materialy do spawania

Do spawania konstrukciji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elekiryczne przy uzyciu
elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowad elektrody ER-346
lub ER-546.

Elektrody EA-146 sg to elekirody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcii
stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne. Elektrody powinny miec:
« zaswiadczenie jakosci
+  spetnia¢ wymagania horm przedmiotowych
« opakowanie, przechowywanie i tfransport winny by¢ zgodne z wymaganiami
obowigzujgcych norm i wymaganiami producenta.
2.4.5. Skiadowanie materiatéw i konstrukcji

Materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do
wytadunku mniejszych elementdw mozna uzy¢ wceiqgarek lub wciggnikdw. Elementy ciezkie,
dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocqg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed
odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajgcy odczytanie znakowania.
Elementy do scalania powinny by¢é w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.

Elektrody sktadowaé¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone
przed zawilgoceniem.

SPRZET
3.1. SPRZET DO ROBOT SPAWALNICZYCH

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztgczy zgodnie z technologiq
spawania.

Spadki napiecia prgdu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcjq.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych

sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych, oéwietlone z dostateczng wentylacjg;
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

TRANSPORT

Patrz ST- 0 ,,Wymagania ogdine”.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
5.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST-0 ,, Wymagania Ogdlne” . Wykonawca
jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot, zgodnie z umowqg oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatdw i wykonywanych Robét, za ich zgodnos$¢ z Dokumentacjq Projektowq, wymaganiami
ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

5.1.1. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziordw, zuzla, naciekdw

i rozpryskéw metalu po cieciu.Migjscowe nierdwnosci zaleca sie wyszlifowad.
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5.1.2. Polgczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy,
farby i zanieczyszczeh oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym
okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje
sie wedftug witasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy elementami nieukosowanych
brzegach stosowac nie wiekszg od 1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin.
Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza
sie grubos$¢ mniejszg: o 5% - dla spoin czotowych o 10% - dla pozostatych
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczq sie w granicach
grubosci spoiny. Niedopuszczalne sq pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
- obrébka spoin
- przetopienie grani
- wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika
budowy.
5.1.3. Montaz konstrukcji nosnej

Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:
- sprawdzi¢ stan techniczny $cian nosnych.

Projektowana centrala wentylacyjna wymaga wykonania konstrukcji wsporczej z profili
stalowych, tworzgcych rame podwieszong pod stropem do Scian nosnych. Rame wykonad
z profili HEA100 oraz C100, spawanych i skrecanych na miejscu montazu, a nastepnie osadzi¢
w bruzdach $ciennych na poduszkach betonowych (gr. 10cm C20/25 [B25]). Catosc
zabezpieczona farba antykorozyjng. Wykonac¢ zgodnie z rysunkiem konstrukcyjnym dotgczonym
do projektu.

5.1.1. Montaz belek nadprozowych

W miejscach projektowanych przebi¢ przez sciany nosne zamontowac belki nadprozowe.
Nadproza stalowe N1, N2, N3 i N4 ztozone sq z dwdch ceownikdw C220 ze stali $235 potgczonych
ze sobg za pomocq Srub M20 klasy 8.8. w rozstawie co ok. 50 cm zgodnie z rysunkami
konstrukcyjnymi dotgczonymi do projektu. Pod ceowniki nalezy wykona¢ poduszki betonowe
z betonu drobnoziarnistego kl. C20/25 grub. min 10 cm.

Ceowniki osadzone sg w obustronnych bruzdach podsufitowych rozbieranych scian.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI.
Patrz ST- 0 ,,Wymagania ogdine”.
6.2. KONTROLA JAKOSCI MATERIALOW | WYROBOW.
Patrz ST- 0 ,,Wymagania ogdine”.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST-0 ,,Wymagania Ogdlne”.

Podstawowq jednostkg przedmiaru dla prac objetych niniejszg ST jest 1 t masy elementow
zbrojeniowych i 1 elementdw stalowych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. RODZAJE ODBIOROW ROBOT.
Patrz ST- 0 ,,Wymagania ogdine”.
8.2. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU.
Patrz ST- 0 ,,Wymagania ogdine”.
8.3. ODBIOR KONCOWY.
Patrz ST- 0 ,,Wymagania ogdine”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAW PLATNOSCI
Patrz ST- 0 ,,Wymagania ogdine”.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. DOKUMENTACJA TECHNICIZNA.
Patrz ST- 0 ,,Wymagania ogdine”.
10.2. DOKUMENTY ZWIAZANE.

» Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych tom | ,,Budownictwo
Ogdlne”
» Lalecane normy:
Majqg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN).
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