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OST OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Ogoélnej Specyfikacji Technicznej - OST

Specyfikacja Techniczna OST - Wymagania Ogolne odnosi si¢ do wymagan wspdlnych dla poszczegdlnych wymagan
technicznych dotyczgcych wykonania i odbioru robot,

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna Specyfikacja Techniczna stanowi cz¢$¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy ja stosowaé w zlecaniu i realizacji
robdt opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Roboét objetych OST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie robot
zwigzanych z budowg obiektow inzynieryjnych :

roboty ziemne

roboty oktadzinowe

roboty dekarskie i obrobki blacharskie,

roboty izolacyjne

roboty malarskie

roboty wykonczeniowe

1.3.1.Wymagania og6lne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi Szczegotowymi Specyfikacjami
Budowlanymi:

Wymagania ST nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powiazaniu z Specyfikacjami Branzowymi, projektami branzowymi
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1.3.2.Niezaleznie od postanowien Warunkéw Szczegdlnych normy panstwowe, instrukcje i przepisy wymienione w
Specyfikacjach Technicznych beda stosowane przez Wykonawce w jezyku polskim.

1.4, Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
Przetargowa, OST, SST, WTWO i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.4.1.Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w SIWZ przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennikiem budowy oraz jeden egzemplarz Dokumentacji Projektowej i
jeden komplet ST.

1.4.2.Dokumentacja Projektowa

W sktad dokumentacji projektowej wchodza:

1. Projekt budowlany

2. Dokumentacja geotechniczna

3. Projekty wykonawcze, przedmiary robot oraz specyfikacje

4. Pozwolenie na budowe

1.4.3.Zgodno$¢ Robodt z Dokumentacja Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inwestora lub
Inspektora Nadzoru stanowig cze$¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegodlnione choéby w jednym z nich sg
obowigzujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow lub opuszczen w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu powinien
natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru i Projektanta, ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W
przypadku rozbieznosci opis wymiarow wazniejszy jest od odczytow ze skali rysunkow. Wszystkie wykonane Roboty i
dostarczone materiaty, ich parametry, beda zgodne z Dokumentacja Projektowa i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji projektowej i w ST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materialow i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i
wykazywa¢ bliska zgodno$¢ z okre§lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji.

W przypadku gdy parametry materiatéw lub roboty nie beda zgodne z Dokumentacja Projektowa lub ST i wplynie to na
niezadowalajacg jako$¢ elementu budowli, to takie materialy beda niezwlocznie zastapione innymi, a Roboty rozebrane na
koszt wykonawcy.

1.4.4.Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia i ubezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy, az
do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym ogrodzenia,
porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony terenu i robot.
Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wlaczony w ceng umowna.
Wykonawca uzgodni z uzytkownikiem obiektu harmonogram prac.

1.4.5.0chrona $rodowiska w czasie wykonywania Robot



Wykonawca ma obowigzek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska
naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania Robot Wykonawca bedzie:

> utrzymywaé Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej

> podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisow i norm dotyczacych
ochrony $rodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub
wlasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego
sposobu dziatania. Stosujac si¢ do tych wymagan, bedzie mial szczegoélny wzglad na:

> Lokalizacj¢ baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk i drog dojazdowych

> Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed :

- zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi

- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami

- mozliwo$cig powstania pozaru

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ finansowa za wszelkie straty spowodowane naruszeniem przepisow wywolanym
jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.4.6.0chrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy na terenie
wykonywania prac, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostgpem osob
trzecich i oznakowane.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako rezultat realizacji robot
albo przez personel Wykonawcy.

1.4.7 Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza si¢ uzycia
materiatow wywolujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi
przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdt beda miaty $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke,
jednoznacznie okre$lajace brak szkodliwego oddzialywania tych materiatow na $rodowisko.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakonczeniu robot ich szkodliwos¢ zanika (np.
materiaty pylaste), moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli
wymagaja tego odpowiednie przepisy, Zamawiajacy powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatdéw od wiasciwych
organdéw administracji panstwowej.

1.4.8.0chrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable
itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz, bedacych wihascicielami tych urzadzen, potwierdzenie informacji dostarczonych
mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie
przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca jest zobowigzany umie$ci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju Robot, ktore
maja by¢é wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na Terenie Budowy i powiadomic
Inspektora Nadzoru i wladze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji
Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspdtpracowat,
dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie
spowodowane przez jego dzialania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.4.9.Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy, a
szczegolnie zadba, aby personel nie wykonywal pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i1 bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednia odziez
dla ochrony zycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrgbnej zaptacie i
sg uwzglednione w cenie umowne;.

1.4.10.0Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do rob6t od daty
rozpoczecia do daty zakonczenia robét (do wydania potwierdzenia zakonczenia przez Zamawiajacego).

1.4.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz inne przepisy i
wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robot.

Okreslenia podstawowe:

Inspektor Nadzoru — osoba wyznaczona przez Zamawiajacego, upowazniona do nadzoru nad realizacjg robot lub ich
czescig i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do wystgpowania w
jego imieniu w sprawach realizacji umowy.



Ksiazka obmiarow — akceptowany przez Inspektora Nadzoru rejestr z ponumerowanymi stronami, shuzacy do wpisywania
przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zalacznikow.
Wpisy w Rejestrze Obmiardéw podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora.

Materialy — wszelkie tworzywa niezb¢dne do wykonania robét, zgodne z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjami
Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Polecenie Inspektora — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora w formie pisemnej dotyczace
sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;.

,»Slepy kosztorys” — wykaz robot z podaniem ich iloéci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

2. MATERIALY

2.1. Zrédha uzyskania materiatow

Parametry materiatow stosowanych do wykonywania rob6t powinny by¢ zgodne lub wyzsze od parametréw zawartych w
dokumentacji projektowej i zgodne z obowigzujacymi normami, posiadaé¢ odpowiednie atesty i $wiadectwa dopuszczenia
do uzycia oraz akceptacje¢ Inspektora Nadzoru. Ewentualne okreslenie nazwy wtasnej lub handlowej materialu zawarte w
Dokumentacji Projektowej i ST stanowi przykladowe okre§lenie witasnoSci parametrycznych i nie stanowi sugestii,
koniecznosci ich stosowania.

Materiaty uzyte do wykonywania robot musza by¢ zaakceptowane przez Inspektora.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia udokumentowania, ze materialy uzyskane z dopuszczonego zrodta w
sposob ciagly spelniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postgpu Robét.

godnie z ustawg ,,Wyroby budowlane” (Dz.U.04.92.881), wyrob budowlany nadaje si¢ do stosowania przy wykonywaniu
robdt budowlanych, jezeli jest:

> oznakowany znakiem CE, co oznacza, ze dokonano oceny jego zgodno$ci z normg zharmonizowang albo
europejskg aprobatg techniczng badz krajowa specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi, albo
> umieszczony w okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktorych producent wydat deklaracje zgodnos$ci z uznanymi regutami sztuki budowlane;j, albo
> oznakowany, z zastrzezeniem ust. 4, znakiem budowlanym, ktérego wzor okresla zatacznik nr 1 do ustawy
,»Wyroby budowlane”.

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materialow przeznaczonych do robdt Wykonawca przestawi
szczegolowe informacje dotyczace proponowanego zrodla zamawiania tych materialow 1 odpowiednie dokumenty
dopuszczajace wyrdb do stosowania oraz probki do zatwierdzenia przez Zamawiajacego. Zatwierdzenie partii materialow z
danego zrédia nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego Zrédta uzyskaja zatwierdzenie. Wykonawca
zobowiazany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane z dopuszczonego zrodlta w
sposob ciagly spetniaja wymagania OST, ST, dokumentacji projektowej w czasie postepu robot.

2.2. Pozyskiwanie materiatow

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: opftaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z
dostarczeniem materiatow do Robot.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materialy, do czasu gdy beda one potrzebne do Robdt, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jako$¢ 1 wtasciwosé do Robét 1 byty dostepne do kontroli przez
Inspektora.

Miejsca czasowego sktadowania beda zlokalizowane w obregbie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem
lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawceg.

Sktadowanie materialow wg asortymentu z zachowaniem wymogoéw bezpieczenstwa i umozliwieniem pobrania
reprezentatywnych probek.

Wykonawca uzgodni z uzytkownikiem obiektu miejsce i obszar terenu przeznaczony do skladowania materiatow,
zabezpieczy go i dostosuje don ilo§¢ i harmonogram dostaw.

24. Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, badZ ztozone w
miejscu wskazanym przez Inspektora. Jesli Inspektor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatow do innych robot niz
te, dla ktorych zostaty zakupione to koszt tych materiatow zostanie przewartoSciowany przez Inspektora.

Kazdy rodzaj robdt, w ktorym znajduja si¢ niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne
ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.5, Wariantowe stosowanie materiatow

Podane w materiatach przetargowych nazwy dostawcow, producentow, materiatow, urzadzen czy ich elementow nalezy
traktowac jako przyktadowe, ze wzgledu na zasady ustawy ,,prawo zamoéwien publicznych”.

Oznacza to, ze wykonawca moze zaoferowa¢ materiaty czy urzadzenia rownowazne pod warunkiem, ze klasa ich jakosci
bedzie odpowiadaé podanej w materiatach przetargowych oraz beda zachowane parametry techniczne i jakoSciowe. W
takiej sytuacji nalezy rowniez poda¢ nazwe dostawcy, producenta oraz nazwe oferowanego materialu czy urzadzenia i
udokumentowaé jego jako$¢, celem porownania. Do oferty nalezy zalaczy¢ dokumentacje dopuszczajaca proponowane
rozwigzania materialowo-techniczne do stosowania w budownictwie.

3. SPRZET
Wykonawca zobowiazany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wpltywu na jako$¢
wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i odpowiada¢ pod wzgledem

5



typoéw 1 ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji robot zaakceptowanym przez Inspektora; w
przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzgt powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora. Liczba
i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym umowa. Sprzet bedacy wlasnosciag Wykonawcy lub
wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowos$ci do pracy. Bedzie on zgodny z normami
ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentow
potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa Iub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzgtu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora 0 swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu.
Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora, moze by¢ poézniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narz¢dzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy zostang przez
Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac¢ si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materialow/sprzgtu na i z
terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wladz co do przewozu nietypowych tadunkow i w sposob
ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamial Inspektora.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich $rodkéw transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jako$é
wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie Robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora, w terminie przewidzianym umowsa.

Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na osie mogg byé uzyte przez Wykonawce pod
warunkiem przywrdcenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog i placow na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bgdzie usuwaé na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonywania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z Umowa oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa wymaganiami OST, PZJ, projektu organizacji robot
oraz poleceniami Inspektora. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementéw robot zgodnie z wymiarami i rz¢dnymi okre§lonymi w Dokumentacji Projektowej Iub
przekazanymi na pismie przez Inspektora. W przypadku stwierdzenia rozbieznosci pomiedzy dokumentacja projektowa a
stanem istniejacym o skali zagrazajacej realizacji obiektu Wykonawca przerwie prace i niezwlocznie zawiadomi Inspektora
Nadzoru i Projektanta.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostana, jesli
wymagac tego bedzie Inspektor, poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt. Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji
lub odrzucenia materialow i elementow robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w Dokumentacji Projektowej
i w ST, a takze w normach , wytycznych i uzgodnieniach.

Przy podejmowaniu decyzji przedstawiciel Zamawiajacego uwzgledni wyniki badah materiatéw i robét, rozrzuty
normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow, doSwiadczenia z przesztosci oraz inne czynniki
wplywajace na rozwazang kwesti¢. Polecenia Inspektora beda wykonywane nie pdzniej niz W czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora programu zapewnienia jakosci,
w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne
gwarantujgce wykonanie robot zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi
przez Inspektora.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

a) czes¢ ogolna opisujaca:

organizacj¢ wykonania rob6t , w tym terminy i sposob prowadzenia robot,

organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

BHP,

wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegolnych elementow robot,
system (sposéb i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania

jakoscig wykonywanych robot,

b) czgsé¢ szczegdtowy opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

> wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
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> rodzaje i ilo$¢ $rodkow transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatow, spoiw, lepiszczy,
kruszyw itp.,
> sposoOb postgpowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot
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Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagnac¢ zatozona jako$¢ robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za pelna kontrole robot i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli, wtaczajac personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbgdne do wykonania robot. Wykonawca
bedzie przeprowadza¢ pomiary, badania materiatéw oraz robot z czgstotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty
wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej, przetargowej i ST. Minimalne wymagania co
do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sa okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam
okreslone, Inspektor ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z Umowa.
Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzgt badawczy posiadaja
wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialow ponosi Wykonawca.

6.3. Certyfikaty i deklaracje

Wykonawca i Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

> certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,
> deklaracjg¢ zgodno$ci lub certyfikat zgodnosci z: Polska Norma lub Aprobatg techniczng, w przypadku

wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja okreslong w pkt 1. i ktore spetniaja
wymogi Specyfikacji Technicznej.

W przypadku materiatow, dla ktorych ww. dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robot bedzie
posiadac¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami
badan wykonanych przez niego. Kopie wynikdw tych badan bedg dostarczone przez Wykonawceg Inspektorowi.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spelniaja tych wymagan bgdg odrzucone.

6.4. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Zamawiajacy bedzie mie¢ zapewniong mozliwos$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Zamawiajacego Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktore budza
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z wihasnej
woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca.

6.5. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja
jakiegokolwiek badania wymaganego w OST, STS, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Zamawiajacego.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Zamawiajacego o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji
Zamawiajacego.

6.6. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Zamawiajgcemu kopie raportdow z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak
niz w terminie okre§lonym w planie zapewnienia jakosci.

6.7. Badania prowadzone przez Zamawiajacego

Dla celéw kontroli jako$ci i zatwierdzenia, Zamawiajacy uprawniony jest do dokonywania kontroli i zapewniona mu
bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy.

Zamawiajacy moze pobiera¢ probki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt.

Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Zamawiajacy poleci Wykonawcy lub zleci
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylacznie na whasnych
badaniach przy ocenie zgodno$ci materiatdow i robot z dokumentacjg przetargowa, projektowa, OST i1 STS, a koszty
powtdrnych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

7. Dokumenty budowy

7.1. Dane ogolne

Protokot przekazania placu Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajacego i
Wykonawce.

Zostanie wydany Dziennik Budowy.

Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu Robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i
mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonala zapisu, z
podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwala technika, w porzadku
chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zalaczone do Dziennika Budowy protokotly i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone
datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnoscei:

date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowe;j,

uzgodnienie przez Inspektora programu zapewnienia jakosci i harmonogramow Robot,

terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszczegolnych elementéw robot,

przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
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> uwagi i polecenia Inspektora,

> daty zarzadzania wstrzymania robo6t, z podaniem powodu,

> zgloszenia i daty odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbiorow
robot,

> wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

> stan pogody 1 temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegdlnym w zwiazku z warunkami klimatycznymi,

> zgodnos¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowe;,

> dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
robot,

> dane dotyczace jakosci materiatow,

> wyniki prob poszczegodlnych elementoéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

> inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy beda przedlozone Inspektorowi do
ustosunkowania sig.

Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora i Wykonawce do ustosunkowania sig.

7.2. Rejestr Obmiaréw

Rejestr Obmiarow stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementow Robot.
Obmiary wykonanych Robét przeprowadza si¢ w sposob ciagly w jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do
Rejestru Obmiarow.

7.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnoSci materialéw, orzeczenia o jakosci materiatow,
recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia
jakosci.

Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru Robét. Powinny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora.

7.4. Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprocz wymienionych w pkt (1)-(3), nastepujace dokumenty:

pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego

protokoty przekazania Terenu Budowy,

umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

protokoty odbioru Robot,

protokoty narad i ustalen,

korespondencje na budowie.

7.5. Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie
ktoregokolwick z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione do wgladu na Zyczenie Zamawiajacego.
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8. OBMIAR ROBOT

8.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar Robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i ST w
jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie obmierzanych robét i o terminie
obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiarow.

Jakikolwiek blad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze robét /Slepym Kosztorysie/ lub gdzie
indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Btedne dane
zostang poprawione wedlug instrukcji Inspektora na pismie.

Obmiar gotowych robo6t bedzie przeprowadzony z czgstoscia wymagana do celu miesiecznej platnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora.

8.2. Zasady okreslania iloci rob6t i materiatow

Dhugosc i odleglosci pomiedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowe;j.
Je$li STS wiasciwe dla danych robét nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda wyliczone w m® jako dhugoéé pomnozona
przez $redni przekroj.

Ilosci, ktére maja by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami OST, STS.
8.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzegt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt beda zaakceptowane przez Zamawiajacego.
Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawcg. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan
atestujacych to Wykonawca winien posiada¢ wazne §wiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez
Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w caltym okresie trwania robot.

8.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odno$nym wymaganiom OST, STS. Wykonawca
bedzie utrzymywal to wyposazenie, zapewniajac w sposob ciagly zachowanie doktadno$ci wedtug norm zatwierdzonych
przez Zamawiajacego.

8.5. Czas przeprowadzenia obmiaru



Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem roboét, a takze w przypadku wystepowania
dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar robot podlegajacych zakryciu
przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonywane w sposob zrozumialy i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie
Rejestru Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru
Obmiarow, ktorego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem.

9. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:

a) odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

¢) odbiorowi wstepnemu

d) odbiorowi koncowemu

e) odbidr ostateczny (pogwarancyjny)

9.1. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robot, ktore w
dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postgpu robot.

Odbioru robot dokonuje Inspektor.

Gotowos¢ danej czeSci robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i1 jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora. Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty
zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora

Jakos¢ 1 ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor na podstawie dokumentow zawierajacych komplet wynikow
badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja Projektowa, ST i
uprzednimi ustaleniami.

9.2 Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czg§ciowego robot dokonuje sie wg
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robdt dokonuje Inspektor.

9.3. Odbior wstepny robot

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robdt w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i
warto$ci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajagcego w obecno$ci Inspektora, Projektanta i
Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakos$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikoéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z Dokumentacja Projektowa 1 ST .

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania rob6t uzupetniajacych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robdt uzupehiajacych w warstwie $cieralnej lub
robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robdt w poszczegélnych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wickszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong wartosé
wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.

9.3.1.Dokumenty do odbioru

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokdt odbioru ostatecznego robot
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

> Dokumentacje Projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona
w trakcie realizacji Umowy.

Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetiajace lub zamienne).

Recepty i ustalenia technologiczne.

Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiaréw (oryginaty).

Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST i ew. PZJ.

Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z ST i ew. PZJ.

Opini¢ technologiczna sporzadzong na podstawie wszystkich wynikoéw badan i pomiaréw zataczonych do
okumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ .

Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robot i sieci uzbrojenia terenu.

Kopi¢ mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

Instrukcje eksploatacyjne.

Uzgodnienia i protokoty uruchomienia urzadzen

VYVVE&VYVYVVVYY



W przypadku gdy wedtug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bgda gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupelniajace beda zestawione wedtug wzoru ustalonego
przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robdt uzupelniajgcych wyznaczy komisja.

9.4. Odbior koncowy

Odbior koncowy polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usuni¢gciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w
punkcie 9.3. ,,0dbioér wstgpny robot”.

9.5. 0Odbidr ostateczny (pogwarancyjny)

Odbidr ostateczny (pogwarancyjny) polega na ocenie zachowania wymaganej jakoSci elementow robot w okresie
gwarancyjnym oraz prac zwigzanych z usuwaniem wad ujawnionych w tym okresie.

10. PODSTAWA PLATNOSCI
10.1. Ustalenia Ogolne
Zgodnie z umowg migdzy Wykonawcg a Zamawiajgcym.

11. DOKUMENTY ODNIESIENIA

> Obowigzujgce Prawo budowlane.

> Obowigzujaca ustawa o wyrobach budowlanych,

> Obowiazujace Prawo ochrony srodowiska

> Obowigzujaca Ustawa o odpadach

> Obowigzujaca Ustawa o systemie oceny zgodnosci

> Obowigzujagca Ustawa o normalizacji.

> Aktualne rozporzadzenie wtasciwego ministra w sprawie rodzajow obiektow budowlanych, przy ktorych realizacji
jest wymagane ustanowienie inspektora nadzoru inwestorskiego.

> Aktualne rozporzadzenie w sprawie informacji dotyczaca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

> Aktualne rozporzadzenie wiasciwego ministra w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy
informacyjnej oraz ogloszenia zawierajace dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia.

> Aktualne rozporzadzenie wlasciwego ministra w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas eksploatacji
maszyn i innych urzadzen technicznych do robdt ziemnych, budowlanych i drogowych.

> Aktualne rozporzadzenie wasciwego ministra w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych obiektow
budowlanych i terenow.

> Aktualne rozporzadzenie wlasciwego ministra w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé
budynki i ich usytuowania.

> Aktualne rozporzadzenie whasciwego ministra w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac¢
drogi publiczne i ich usytuowanie.

> Aktualne rozporzadzenie wlasciwego ministra w sprawie przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode oraz drogi
pozarowe.

> Obowigzujaca ustawa o wyrobach budowlanych.

> Aktualne rozporzadzenie wlasciwego ministra w sprawie kontroli wyrobéw budowlanych wprowadzonych do
obrotu.

> Aktualne rozporzadzenie wlasciwego ministra w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposob znakowania ich znakiem budowlanym.

> Aktualne rozporzadzenie wlasciwego ministra w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych
upowaznionych do ich wydawania.

> Aktualne zarzadzenie wlasciwego ministra w sprawie dopuszczalnego stezenia i natezenia czynnikow

szkodliwych dla zdrowia, wydzielanych przez materialty budowlane, urzadzenia i elementy wyposazenia w
pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi.

> Obowigzujace rozporzadzenie w sprawie wymagan dotyczacych zawartoSci naturalnych —izotopow
promieniotworczych w surowcach i materiatach stosowanych w budynkach przeznaczonych na pobyt ludzi i inwentarza
zywego, a takze w odpadach przemystowych stosowanych w budownictwie, oraz kontrola zawartosci tych izotopow.

> Aktualne rozporzadzenie wlasciwego ministra w sprawie sposobu nadawania i wykorzystywania znaku zgodnosci
z Polska Norma.
> Aktualne normy

SST01 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
przygotowawczych

1.2. Zakres stosowania SST

10



Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot
przygotowawczych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
okresleniami podanymi w OST i dokumentacji projektowe;.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynno$ci na terenie budowy,
metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektows, OST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
2.1. Wymagania og6lne
Nie wystepuja

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawcg powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia¢ wymagania techniczne w zakresie
BHP.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé wymagania techniczne
w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym a osoby je obstugujace uprawnienia do ich obstugi.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST.

5. Wykonanie robét

5.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w OST .

5.2. Szczegbétowe warunki wykonania robot

5.2.1.Roboty przygotowawcze — Zagospodarowanie terenu budowy

5.2.1.1. Projekt organizacji robot i zagospodarowania placu budowy.

Przystgpienie do robot nalezy poprzedzi¢ opracowaniem przez wykonawce projektu organizacji robot i zagospodarowania
placu budowy, obejmujacego w szczegdlnoscei:

> Wyadzielenie terenu, ogrodzenia i zagospodarowania na potrzeby placu budowy

> Rozplanowanie przestrzeni placu budowy zapewniajace zlokalizowanie obiektow placu budowy (kontenerow,
szatni, umywalni, jadalni, niezbednych magazynow pomocniczych i inne wedlug potrzeb wykonawcy) w sposob nie
powodujacy kolizji z drogami transportu materiatu i sprzetu

> opracowanie planu BIOZ- planu bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia osob zatrudnionych przy robotach
budowlano-montazowych , instalacyjnych i wykonczeniowych. Z uwzglgdnieniem prac na dziatajgcym obiekcie.

> Charakterystyke robot i ich zasadnicze parametry

> Zapotrzebowanie i plany dostaw materiatow i elementow budowlanych

> Szczegdtowy harmonogram prac z uwzglednieniem kolejno$ci wykonywania poszczegdlnych elementow
robot

5.2.2 Przygotowanie terenu budowy

Przed przystapieniem do wykonywania rob6t budowlanych Wykonawca powinien odpowiednio przygotowaé teren, na
ktorym te roboty majg by¢ wykonane, a w szczegdlnosci:

> ogrodzi¢ plac budowy, gdy jest to konieczne ze wzgledu na ochron¢ mienia znajdujacego si¢ na placu
budowy lub w celu zapobiezenia niebezpieczenstwu, jakie moze zagraza¢ w czasie wykonywania robot osobom majacym
dostep do miejsca wykonywania prac; ogrodzenie powinno by¢ tak wykonane, aby nie stwarzato zagrozenia dla ludzi, a
jego wysoko$¢ nie powinna wynosi¢ mniej niz 1,50m.

> wznies¢ stosowne do potrzeby tymczasowe budynki lub przystosowac¢ budynki istniejace dla pracownikow
zatrudnionych na budowie oraz na cele sktadowania materialow, maszyn i urzadzen, ewentualnych laboratoriow polowych
lub obiektéw technologicznych zwiazanych z budowa oraz przygotowa¢ miejsce do sktadowania materialow i sprzetu
zmechanizowanego lub pomocniczego poza budynkami.

> na budowie ktorej czas trwania nie bedzie dhuzszy niz jeden rok, urzadzi¢ dla pracownikéw wydzielone
pomieszczenia na jadalnig, szatni¢, do gotowania napojow, suszenia odziezy, umywalni¢ i ustepy

> na budowach wieloletnich urzadzi¢ dla pracownikéw: szatnie na odziez czystg i brudna, jadalnie, suszarni¢
odziezy, umywalnig, natryski, pomieszczenia do gotowania napojow, kabiny higieny osobistej dla kobiet, ustepy.

> pomieszczenia powinny by¢é o odpowiedniej powierzchni, zgodnie z obowigzujagcymi przepisami
dotyczacymi ogodlnych warunkow higieniczno-sanitarnych na budowie.

> przygotowaé sktady na materiaty, ktore moga spowodowa¢ wybuch (np. materiaty pedne, rozpuszczalniki,

farby, przygotowane prze uzyciu rozpuszczalnikoéw materialty chemiczne, karbid itp.), w miejscach do tego wydzielonych,
zgodnie z obowiazujacymi w tym zakresie przepisami lub wytycznymi producenta,

> usuwac z placu budowy gruz, zbedne materiaty, urzadzenia i przedmioty mogace stwarzac¢ przeszkody lub
utrudnia¢ wykonywanie robot

5.2.3.Drogi na placu budowy
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Na terenie budowy nalezy wykorzysta¢ istniejaca sie¢ drog statych. Nalezy utrzymywac je w czystosci i nie uniemozliwia¢
transportu wewnetrznego.

5.3. Rozbiorki i demontaze

Wykonawca przedstawi Zamawiajacemu do akceptacji projekt organizacji i harmonogram roboét uwzgledniajacy wszystkie
warunki w jakich beda wykonywane roboty przygotowawcze i rozbiérkowe.

6. Kontrola jakosci robot

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci podano w specyfikacji OST.

Kontrola jakos$ci polega na:

> sprawdzeniu kompletno$ci wykonania

> sprawdzeniu stopnia uszkodzenia materiatow pod katem ich ponownego uzycia

7. Obmiar robot
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w OST, pkt.8

8. Odbior robot
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w OST, pkt.9

9. Podstawa platnosci
Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST, pkt.10

10. Przepisy zwiazane
Zgodnie z OST , pkt 11.

SST02 ROBOTY W ZAKRESIE PRZYGOTOWANIA
TERENU POD BUDOWE I ROBOTY ZIEMNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
ziemnych zwiazanych z wykonaniem wykopow

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie wykopow.
W zakres robot wchodzi:

wykonanie wykopow szerokoprzestrzennych

wykonanie wykopow waskoprzestrzennych

wyrdéwnanie dna wykopow

wykonanie oceny geotechnicznej

uzupetnienie i zaggszczenie wykopow po wykonaniu robét budowlano- montazowych

wywoz i zagospodarowanie badz utylizacja nadmiaru materiatu

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
okresleniami podanymi w OST i dokumentacji projektowe;.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy,
metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, OST, SST i poleceniami Inspektora
Nadzoru. W przypadku stwierdzenia ztozonych warunkéw gruntowych w obrebie wykopow, roznic w zaleganiu warstw
nosnych lub odkryciu elementéw mogacych stanowié¢ wartos¢ archeologiczna nalezy powiadomi¢ Inspektora nadzoru i
Projektanta.

VVVVYY

2. Materialy

2.1. Wymagania og6lne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji
projektowe;.

Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:

> Ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201, poz. 2016, z
pdzniejszymi zmianami),

> Ustawie z dnia 10 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),

> Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz. 1360, z

pdzniejszymi zmianami).
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Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w ustawy lub
rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
geologa.

3. Sprzet

Roboty ziemne moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do
wykonywania zamierzonych robot, akceptowanego przez Inspektora nadzoru.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawcg powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie
BHP.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.

4. Transport

Materialy z wykopow moga by¢ przewozone dowolnymi s$rodkami transportu, dopuszczonymi do wykonywania
zamierzonych robot. Urobek nalezy umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia drég i dojazdéw do terenu budowy Wykonawca
bedzie usuwat na biezaco i na wlasny koszt.

Wykonawca robdt bedacy posiadaczem odpadow (wytwoérca) zobowigzany jest posiadaé stosowne pozwolenia na
prowadzenie gospodarki odpadami, w tym na ich transport (ustawa z dnia 27.04.2001 r. o odpadach — Dz. U. Nr 62 poz.
628 z pdzniejszymi zmianami).

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé wymagania techniczne
w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym a osoby je obstugujace uprawnienia do ich obstugi.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST.

5. Wykonanie robét

5.1 Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w OST .

Wykonanie robot powinno by¢ zgodne normami PN-B-06050:1999, PN-S-02205:1998 i BN-88/8932-02.

5.2. Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopoéw nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzednych terenu z danymi podanymi w
projekcie. W przypadku wystgpienia odmiennych rzgdnych od uwidocznionych w projekcie budowlanym i
przekraczajacych wartos¢ tolerancji Wykonawca powinien powiadomié¢ o tym fakcie Inspektora Nadzoru i Projektanta. W
tym celu nalezy wykonac¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy.

W trakcie realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych .

W przypadku wystapienia odmiennych warunkow gruntowych od uwidocznionych w projekcie budowlanym Wykonawca
powinien powiadomic¢ o tym fakcie Inspektora Nadzoru i Projektanta oraz wstrzymaé prowadzenie robot, jezeli dalsze ich
prowadzenie moze wplyna¢ na bezpieczenstwo konstrukcji lub robét. Zgode na wznowienie robot wydaje Inspektor
Nadzoru na wniosek Wykonawcy po przedtozeniu przez Wykonawce:

> opinii Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia robdt oraz wprowadzeniu ewentualnych zmian
konstrukcyjnych,

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow drzewa przeznaczone do zachowania, narazone na uszkodzenia, nalezy
zgodnie z wymogami prawa budowlanego i ustawy o ochronie przyrody skutecznie zabezpieczy¢. Przepisy te dotycza
zabezpieczenia ro§lin w czesci nadziemnej i podziemne;j, co odnosi si¢ zarowno do bezposredniego zabezpieczenia drzew,
jak i sposobu prowadzenia prac budowlanych.

Przed rozpoczeciem robot zwigzanych z budowa lub rozbidrka obiektu inzynieryjnego powinno by¢ wykonane
przygotowanie terenu pod budowe.

Sposob wykonania dojazdu do obiektu powinien zawiera¢ projekt organizacji robdt opracowany przez Wykonawce i
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Roboty ziemne zwigzane z wykonywaniem wykopow nalezy poprzedzi¢ wykonaniem przekopoéw kontrolnych w celu
zlokalizowania infrastruktury podziemnej w rejonie prowadzonych robdt. Urzadzenia usytuowane w najblizszym
sasiedztwie wykopow nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Sposob zabezpieczenia powinien by¢ zgodny z
dokumentacja projektows, a jezeli dokumentacja projektowa nie zawiera takiej informacji to sposob zabezpieczenia
powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Przed rozpoczeciem i1 w trakcie wykonywania wykopow nalezy wykonywac¢ pomiary geodezyjne zwigzane z:
wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkéw kierunkowych,

ustawieniem law wysoko$ciowych i reperéw pomocniczych,

wyznaczeniem krawedzi i zataman wykopow,

niwelacja kontrolnag rob6t ziemnych i dna wykopu,

pomiarem nachylenia skarp wykopu

VVVYY

5.4. Zasady wykonywania wykopow

W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ ochrone¢ srodowiska na obszarze
prowadzenia prac, a w szczegolnosci ochrong gleby, zieleni, naturalnego uksztaltowania terenu i stosunkéw wodnych
(ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska — Dz. U. Nr 62 poz. 627 z pdzniejszymi zmianami).

Projekt zabezpieczenia wykopu powinien by¢ opracowany przez Wykonawce i przedstawiony Projektantowi do akceptacji.
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Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu ponizej projektowanego poziomu
posadowienia. Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢
usuni¢ta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu, r¢cznie.

Sciany wykopow nalezy tak ksztattowaé lub obudowaé, aby nie nastapito obsuniecie sie gruntu.

Technologia wykonywania wykopu musi umozliwia¢ jego odwodnienie w sposob zgodny ze zwyczajowa praktyka
inzynierska w calym okresie trwania robot ziemnych. Przyjety sposéb odwodnienia wykopu nie mozne powodowaé
powstania w gruncie zjawisk niekorzystnych, np. takich jak:

> wytworzenie glebokich lejow depresyjnych w gruntach zagrozonych sufozja,
> »rozpompowanie” warstwy wodonosnej,

> zmiana kierunkéw przeptywu wod gruntowych,

> zwigkszenie wspotczynnika filtracji gruntow.

Wykonywanie wykopoéw powinno postgpowa¢ w kierunku podnoszenia si¢ niwelety, aby umozliwi¢ odptyw wod z
wykopu. Wod¢ z wykopu nalezy odprowadzaé poza teren robot. Nalezy przeciwdziataé powstawaniu zastoisk wody w
wykopie oraz rozmywaniu skarp wykopu.

Nie wolno dopusci¢ do zamoczenia wierzchniej warstwy gruntu w poziomie posadowienia.

W przypadku przegliebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu, a zwlaszcza ponizej poziomu projektowanego
posadowienia wg dokumentacji projektowej, nalezy porozumie¢ sie z Inspektorem Nadzoru celem podjecia odpowiednich
decyzji.

5.5. Wykopy nie ocbudowane

Wykopy nie obudowane mozna wykonywac do glgbokosci 1,50m od poziomu terenu otaczajacego wykop.

Jezeli w dokumentacji projektowej nie okreslono inaczej, dopuszcza si¢ stosowanie nastepujacych bezpiecznych nachylen

skarp:

> w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1,

> w gruntach mato spoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25,

> w gruntach niespoistych (piaski, zwiry, pospotki) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujace zabezpieczenia:

> w pasie terenu przylegajacym do goérnej krawedzi wykopu na szerokosci réwnej 3-krotnej glebokosci

wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypdéw i materialdw, oraz mie¢ spadki umozliwiajace odptyw wadd
opadowych,

> naruszenie stanu naturalnego skarpy, jak np. rozmycie przez wody opadowe, powinno by¢ usuwane z
zachowaniem bezpiecznych nachylen,

> stan skarp nalezy okresowo sprawdzac¢ w zalezno$ci od wystepowania niekorzystnych czynnikow.

> skarpy nasypu nalezy chroni¢ przez utozenie na nich geowldkniny lub czarnej folii budowlane;.

5.6. Wykopy obudowane

Obudowy stosowa¢ dla wykopow o glebokosci powyzej 150cm.

W przypadku wykonywania umocnien §cian wykopow w bezposrednim sgsiedztwie drog, konstrukcja umocnienia $cian
wykopu powinna by¢ taka, aby zabezpieczy¢ $ciany wykopu przed obsuwaniem sig.

5.7. Odwodnienie wykopow

Wykonawca robdt powinien wykona¢ urzadzenia, ktore zapewnia odprowadzenie wod opadowych poza obszar wykopu. W
tym celu, w zalezno$ci od warunkéw gruntowych, moze zastosowac systemy igtofiltrow lub drenaz opaskowy ze studniami
zbiorczymi, z ktérych woda bedzie odpompowywana poza wykop. Niedopuszczalne jest pompowanie wody bezposrednio
z wykopu. Odprowadzenie wdd do istniejacych zbiornikéw naturalnych i urzadzen odwadniajacych musi by¢ poprzedzone
uzgodnieniami z odpowiednimi instytucjami.

5.9. Tolerancje wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynosza:

+ 15 cm — dla wymiaréw wykopow w planie,

+ 2 cm — dla ostatecznej rzednej dna wykopu,

+ 10% — dla nachylenia skarp wykopow.

6. Kontrola jako$ci robot

Wymagania dla robot ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopoéw podano w punkcie 5. Sprawdzenie jako$ciowe i
odbior robot ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczegdlnionymi w pkt. 10.
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:
a) sprawdzenie zgodnos$ci wykonania robdt z dokumentacja,

b) kontrole prawidtowosci wytyczenie robot w terenie,

c) sprawdzenie przygotowania terenu,

d) kontrole rodzaju i stanu gruntu w podiozu,

e) sprawdzenie wymiaréw wykopow,

f) sprawdzenie zabezpieczenia i odwodnienia wykopow.

Ocena poszczegodlnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w OST.

7. Obmiar robét
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w OST.
Jednostkg obmiarows jest m® (metr szeScienny) wykonanych wykopow.
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8. Odbiér robét

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w OST.

Roboty ziemne zwigzane z wykonaniem wykopow uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza
SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w
dokumentacji projektowej lub w punktach 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci
Ogolne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w OST.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy:

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.

PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogodlne.

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

BN-88/8932-02 Podtoze i podtoze kolejowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

PN-EN 12063:2001 Wykonawstwo specjalnych robét geotechnicznych. Scianki szczelne.

PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych. Techniczne warunki dostawy.
PN-EN 12048-2:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Tolerancje ksztattu i wymiarow.
PN-EN 10249-1:2000 Grodzice ksztalttowane na zimno ze stali niestopowych. Techniczne warunki dostawy.
PN-EN 10249-2:2000 Grodzice ksztalttowane na zimno ze stali niestopowych. Tolerancje ksztaltu i wymiardw.
PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wlasciwosci wymagane w odniesieniu do wyrobow
stosowanych w systemach drenarskich.

PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka.

0.2. Inne dokumenty:

Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz. 2016; z
6zniejszymi zmianami),

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z
Ozniejszymi zmianami),
Ustawa z dnia 21.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 628, z pdzniejszymi zm.),
Ustawa z dnia 21.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 621, z pozniejszymi
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zmianami),

SST03 ROBOTY ROZBIORKOWE

1.1. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z rozbiorka
elementow konstrukcyjnych i wykonczeniowych. Specyfikacja techniczna ( ST ) — jest dokumentem pomocniczym przy
realizacji i odbiorze robot.

1.2 Zakres robét
Do planowanych rozbiorek zalicza si¢ :
- Rozbidorki muréw ceglanych;
- Rozbiorki elementow betonowych i zelbetowych;
- Rozbiodrka elementéw dachu i stropodachu;
- Rozbiorki podktadéw pod posadzki;
- Rozbiorki posadzek;
- Odbicie tynkow i ptytek;
- Demontaz stolarki okiennej i drzwiowej;
- Rozbidrka fundamentow
Pozostate wg projektu

2. Materiaty pochodzace z rozbidrki
Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, deski, drewno, szklo, elementy metalowe ( ztom stalowy i kolorowy),
tworzywa sztuczne

3.Sprzet:
Lomy, kilofy, oskardy, mloty, topaty, szufle, wiadra, taczki, pity do metalu i drewna,

4. Transport
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Samochod wywrotka. Odwiezienie drewna, ztomu, szkta i gruzu na odpowiednie sktadowiska.

5. Wykonanie robo6t
Przed przystgpieniem do robot rozbiorkowych nalezy wykonaé oznakowanie i ogrodzenie terenu robot oraz
wykonanie odpowiednich urzadzen — zsypy ( rynny), do usuwania z budynku materialow z rozbiorki.
Nalezy wyraznie oznakowa¢ obejscie i teren rozbiorki

Przy pracach rozbiorkowych i wyburzeniowych majg zastosowanie ogoélnie obowigzujace przepisy bezpieczenstwa i
higieny pracy w robotach budowlanych .
Nie nalezy prowadzi¢ robot rozbiorkowych w ztych warunkach atmosferycznych takich jak : deszcz, $nieg i silny
wiatr na dachui wysokich kondygnacjach.
Rozbiorke nalezy przeprowadzié¢ r¢eznie, nie mozna wykonywaé rozbiorki materiatami wybuchowymi

lub poprzez zwalenie murdéw linami.

Rozbiorke nalezy wykonywaé kilofami lub recznymi urzadzeniami mechanicznymi.
Rozbiorke nalezy prowadzi¢ w sposob zapewniajacy maksymalne odzyskanie materialow i elementéw nadajacych
si¢ do ponownego uzycia.

a) Rozbiérka urzadzen i instalacji.

Przed przystgpieniem do rozbiorki urzadzen i instalacji elektrycznej, wodociggowo — Kanalizacyjnej nalezy odlgczyc
instalacje te od sieci miejskich przez pracownikow wiasciwych instytucji,i dokona¢ wpisu do dziennika rozbidrki.
Roboty rozbiérkowe nalezy rozpoczyna¢ od demontazu armatury i urzadzen , a nast¢pnie przystapi¢c do demontazu
poszczegolnych instalacji.

b) Rozbidrka Scianek dzialowych

Ze Scianek dziatlowych nalezy usungC tynk, a nast¢pnie rozbiera¢ je kolejno warstwami. Nie mozna wykonywaé
rozbiorki $cianek przez przewracanie ich na strop, co moze spowodowaé zawalenie si¢ tego stropu.

Scianki dziatowe nalezy rozebraé do poziomu posadowienia.

¢) Rozbiorka elementéw dachu
W pierwszej kolejnosci  nalezy zdemontowac rury spustowe , rynnyi obrobki blacharskie . Pokrycie dachu papa
rozbiera si¢ przecinajac ja ostrym nozem w miejscu klejenia arkuszy, zwijajac rulony i usuwajac na ziemie.

d) Rozbidrka $cian

Rozbiérke $cian nalezy przeprowadzi¢ recznie , nie mozna wykonywaé rozbiorki materiatami wybuchowymi lub
poprzez zwalenie muréw linami.

Rozbidorke nalezy wykonywaé kilofami lub recznymi urzadzeniami mechanicznymi. Rozbidrke wykonuje sie
warstwami , a cegly usuwa zsypami ( rynnami) na ziemig.

6. Kontrola jakosci
Polega na sprawdzeniu kompletnoéci dokonanej rozbiorki i sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu

7. Jednostka obmiaru
Powierzchnia (m2) — muru, oktadzin, posadzek, tynkow lub objeto$¢ (m3) skutego betonu

8. Odbior robot
Inspektor na podstawie zapisow w dzienniku budowy

9.Przepisy zwigzane
Szczegdtowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbiérkowych — Rozp. Min. Bud. i Przemystu Mat. Bud. z
dnia 28.03. 72.- Dz. U. Nr. 13 poz. 93 z p6zZniejszymi zmianami.

SST04 ROBOTY IZOLACYJNE

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem izolacji przeciwwilgociowych dla zadania.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja dotycza wykonania rob6t wymienionych w p. 1.1 i obejmuja:

> wykonanie izolacji przeciwwodnej faw fundamentowych na §cianach fundamentowych (pionowa)
> wykonanie izolacji na $cianach cokotowych (pionowa)

> wykonanie izolacji posadzek na gruncie (izolacja na warstwie chudego betonu)

> wg projektu
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1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
okresleniami podanymi w OST.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy,
metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogdlne

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub §wiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.1.2.Lepiki i Kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywaé¢ dostateczng odporno$é
w $rodowisku, w ktorym zostaja uzyte oraz nalezytg przyczepnos¢ do sklejanych materiatow, okreslong wg metod badan
podanych w normach panstwowych i §wiadectwach ITB.

2.1.3.Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany w normach
panstwowych i §wiadectwach ITB.

2.2. Materiaty do izolacji przeciwwodnych

Wstepna izolacja mineralna

mikrozaprawa uszczelniajaca o wigzaniu krzemianowym paroprzepuszczalna. Do natozenia na grunt po ok. 30 minutach
od gruntowania ( $wieze na §wieze ) metoda szlamowania — zuzycie ok. 1.50 kg/m2. Kombinacja tych materiatow
gwarantuje trwate chemiczne powigzanie z podtozem.

Dane techniczne mikrozaprawy:

Gestos¢ §wiezej zaprawy 1,85 kg/dm?

Wytrzymato$¢ na $ciskanie (po 24 godzinach) > 5 N/mm?

Wytrzymato$¢ na $ciskanie (po 7 dniach) > 20 N/mm?

Wytrzymato$¢ na $ciskanie (po 28 dniach) > 35 N/mm?

Wytrzymato$¢ na zginanie (po 24 godzinach) > 2,0 N/mm?

Wytrzymato$¢ na zginanie (po 7 dniach) > 4,5 N/mm?

Wytrzymato$¢ na zginanie (po 28 dniach) > 10 N/mm?

Przyczepnos¢ (po 28 dniach) > 1,5 N/mm?

Odpornos¢ na cisnienie wody do 13 bar

Wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego 60 Czas obrobki ok. 2 godz.

Mozliwo$¢ wehodzenia po ok. 24 godzinach

Pelne obcigzenie po ok. 2 tygodniach

Temperatura aplikacji (otoczenia i podtoza) > +5°C

Izolacja ostateczna

Po wykonaniu wstgpnej izolacji mineralnej nalezy odczeka¢ min. 24 godziny i po tym okresie wykona¢ powtoke
bezspoinowsg bitumiczng z materiatu bitumiczno-kauczukowego wodoszczelnego wg. DIN18195 cz.4-6 w przypadku wody
pod cisnieniem dodatkowo posiadajacego filtr ochronny przed radonem. Systemowo proponuje si¢ zastosowanie
dwusktadnikowego, elastycznego, bitumicznego materialu izolacyjnego w 2 warstwach po. 2.00 kg/m2 na warstwe,
Material mozna naktada¢ recznie metalowymi szpachlami. W celu kontroli grubosci warstwy zaleca si¢ miedzywarstwowo
wtopienia siatki z widkna szklanego o gramaturze min. 145 gr/m2.

Dane techniczne materiatu izolacyjnego:

Wodoszczelnos¢ 5 bar (zgodnie z DIN 1048 cz. 5)

Czas wysychania 1 - 3 dni

Czas mieszania min. 3 minuty

Temperatura stosowania min. +50C

Temperatura podtoza od +50C do +300C

Czas na wykorzystanie 90 min. (od wymieszania skfadnikow)

Gestos$¢ po zmieszaniu 1,07 g/cm3

Uwaga :

Mieszany mineralno bitumiczny system izolacji mozna wykona¢ tylko na podtozu mineralnym. W przypadku kiedy po
odkopaniu obiektu $ciany piwnic bedg pomalowane materiatami bitumicznymi (no$nymi ) przed wykonaniem izolacji z
dwusktadnikowego, elastycznego materiatu bitumicznego nalezy wykonaé warstwe odcinajacg z elastycznego materiatu
mineralnego - 1 warstwa aplikacja pedzlem.

Zuzycie ok. 1.50 kg/m2.

Po wykonaniu izolacji materialem bitumicznym nalezy odczeka¢ min. 24 godziny i przyklei¢ warstwe izolacji cieplnej
wykonanej z wodoodpornej ptyty izolacyjnej wodoodpornej grubosci 14 cm. zgodnie z rysunkami architektonicznymi. Po
24 godzinach mozemy wykop zasypac.

2.2.6.Woda
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Do przygotowania zapraw i nawilzania podtoza mozna stosowa¢ wod¢ odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-
32250 ,,Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggows
wodg pitna.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne,
oleje i mut.

3. Sprzet

Wykonawca przystepujacy do prac powinien posiada¢ nastepujacy sprzet i narzedzia:

do przygotowania podloza — sprz¢t do mycia hydrodynamicznego, mtotki, szczotki druciane,
do przygotowania zaprawy uszczelniajacej — mieszadto wolnoobrotowe,

do przygotowania zaprawy cementowej — betoniarka,

do naktadania — sztywny pedzel, szczotka, paca, kielnia,

do cigcia tasm i fizeliny — nozyczki, noz.
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4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetnia¢é wymagania techniczne
w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST .

Materiaty izolacyjne nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposob aby zabezpieczy¢
opakowanie przed uszkodzeniem.

Ladunek powinien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem. Materiaty ptynne pakowane w wiadra i pojemniki nalezy
chroni¢ przed przemarznigciem.

5. Wykonanie roboét

5.1 Ogolne warunki wykonania robot:

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w OST .

Wykonanie robdt powinno by¢ zgodne kartami technicznymi stosowanych materiatow, norma PN-69/B-10260 i oraz
warunkami technicznymi.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem izolacji.

Wykonawca robdt izolacyjnych powinien posiadaé stosowne do zadania referencje z wykonywania podobnych izolacji
przeciwwodnych lub przeciwwilgociowych na konstrukcjach betonowych, zelbetowych i stalowych obiektow
inzynieryjnych.

Ostateczng decyzje o zakwalifikowaniu przedstawionego przez Wykonawce materiatu do wykonania izolacji
przeciwwilgociowej obiektow inzynieryjnych podejmuje Inspektor nadzoru.

Roboty powinny by¢ prowadzone zgodnie z wytycznymi Producenta materiatu izolacyjnego oraz zgodnie z norma PN-
69/B-10260 w przypadku izolacji bitumicznych.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robot powinna miesci¢ si¢ w granicach od +5°C do +35°C i by¢ o 3 stopnie
wyzsza od temperatury punktu rosy.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robdt powinna by¢ nie wigksza niz 85%.

Prace przygotowawcze

Odkopanie obiektu do glebokosci posadowienia odcinkami 1-1,5 m w odstgpach okoto 7,5 m. Dopuszczalne jest
réwnoczesne odstoniecie 20% fundamentow. Wyczyszczenie mechaniczne $cian z zabrudzen, odkucie elementow
luznych, nienos$nych. W przypadku stwierdzenia braku nosnosci zaprawy (fug) usuniecie fug na glebokos¢ min. 20 mm
wraz z wyczyszczeniem ich bokow.

Ziemi¢ z wykopow w ilosci przewidzianej do ponownego wykorzystania (zasyp wykopow) nalezy sktadowa¢ wzdhuz
wykopu lub na sktadowiskach tymczasowych zaleznie od zagospodarowania terenu. Nadmiar wydobytego gruntu z
wykopu, ktory nie bedzie uzyty do zasypania, powinien by¢ wywieziony przez Wykonawce na odklad. Zaggszczenie
gruntu w zasypanych wykopach powinno spelnia¢ wymagania dotyczace warto$ci wskaznika zageszczenia (Is)

Prace naprawcze — wykonanie izolacji pionowej na $cianach zewnetrznych:

Wyczyszczone $ciany nalezy naprawi¢ materiatem mineralnym szybkowigzacym (puste spoiny, ubytki) — za pomoca
materialu mineralnego hydrofobowego z dodatkiem zwiekszajacym przyczepnos¢ do podtoza— 30 % w stosunku do wody
zarobowej.

Wykonanie izolacji pionowej:

Ze wzgledu na zawilgocenie $cian proponuje si¢ zestaw materiatéw ktore majg spetni¢ nastepujace zadania :

. gruntowanie podloza materiatem wzmacniajacym mechanicznie podtoze oraz ograniczajacym migracje soli

. wstepna izolacja mineralna o wigzaniu silikatowym ( wglebne wigzanie chemiczne z podtozem) majaca na celu
eliminacje mozliwo$ci odspojenia powtoki z izolacji bitumicznej od wilgotnego podtoza oraz umozliwiajaca prowadzenia
dalszych prac przy podtozu o wysokiej wilgotnosci.

= izolacja docelowa bezspoinowa bitumiczna eliminujaca mozliwos¢ dyfuzji pary wodnej do $ciany od strony
gruntu z filtrem przeciwko radonowi

Proponuje si¢ mieszany system izolacji - System mineralno bitumiczny.
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Gruntowanie

srodek — glebokogruntujacy preparat na bazie krzemianowo — polimerowej powodujacy zmniejszenie migracji soli poprzez
zawezenie kapilar paroprzepuszczalny. Po krzemionkowaniu efekt wzmocnienia mechanicznego.

Zuzycie materiatu do gruntowania : ok. 0,15 kg/m2

Wstepna izolacja mineralna

mikrozaprawa uszczelniajaca o wigzaniu krzemianowym paroprzepuszczalna. Do natozenia na grunt po ok. 30 minutach
od gruntowania ( §wieze na $wieze ) metoda szlamowania — zuzycie ok. 1.50 kg/m2. Kombinacja tych materiatow
gwarantuje trwate chemiczne powigzanie z podtozem.

Izolacja ostateczna

Po wykonaniu wstgpnej izolacji mineralnej nalezy odczeka¢ min. 24 godziny i po tym okresie wykona¢ powtoke
bezspoinowa bitumiczng z materiatu bitumiczno-kauczukowego wodoszczelnego wg. DIN18195 cz.4-6 w przypadku wody
pod cisnieniem dodatkowo posiadajacego filtr ochronny przed radonem. Systemowo proponuje si¢ zastosowanie
dwusktadnikowego, elastycznego, bitumicznego materiatu izolacyjnego w 2 warstwach po. 2.00 kg/m2 na warstwe,
Materiat mozna naktada¢ recznie metalowymi szpachlami. W celu kontroli grubosci warstwy zaleca si¢ migdzywarstwowo
wtopienia siatki z wldkna szklanego o gramaturze min. 145 gr/m2.

Uwaga :

Mieszany mineralno bitumiczny system izolacji mozna wykona¢ tylko na podtozu mineralnym. W przypadku kiedy po
odkopaniu obiektu $ciany piwnic beda pomalowane materiatami bitumicznymi (no$nymi ) przed wykonaniem izolacji z
dwusktadnikowego, elastycznego materiatu bitumicznego nalezy wykonaé warstwe odcinajaca z elastycznego materiatu
mineralnego - 1 warstwa aplikacja pedzlem.

Zuzycie ok. 1.50 kg/m2.

Po wykonaniu izolacji materialem bitumicznym nalezy odczekaé¢ min. 24 godziny i przyklei¢ warstwe izolacji cieplnej
wykonanej z wodoodpornej ptyty izolacyjnej wodoodpornej grubosci 14 cm. zgodnie z rysunkami architektonicznymi. Po
24 godzinach mozemy wykop zasypac.

6. Kontrola jakosci

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w OST.

Nalezy przeprowadzi¢ badanie materiatow, podtoza i wykonania izolacji wg ponizszego schematu, a z kazdej czynnosci
sporzadzi¢ odrebny protokot lub dokona¢ formalnego zapisu w Dzienniku Budowy.

6.1. Badania przed przystgpieniem do robot

Materiaty:

> Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ dostarczonych materiatdéw z SST. Skontrolowaé nalezy terminy przydatnosci,
szczelno$¢ pojemnikow, zgodnos¢ wagowa.

Podtoza:

> Nalezy skontrolowa¢ podtoze pod wykonanie uszczelnienia pod katem zgodnosci z wymaganiami (czystosc,
no$nos¢, uzupehienie ubytkow).

6.2. Badania w czasie robot

Badaniu podlegaja wszystkie warstwy i elementy :

> prawidlowo$¢ wykonania warstwy gruntujacej

> prawidtowo$¢ wykonania faset i napraw podtoza

> prawidtowo$¢ wykonania warstwy izolacyjnej (w trakcie uktadania warstwy izolacyjnej nalezy na biezaco

kontrolowaé zuzycie materiatu izolacyjnego. To znaczy aplikowac jedno opakowanie gotowej mieszanki na wczesniej
wydzielony (o okreslonej powierzchni) fragment podtoza)

> prawidtowos$¢ wklejenia tasm i fizeliny

> wizualne sprawdzenie izolacji - warstwa powinna by¢ ciggla, rowna, bez zmarszczen, pekniec i pecherzy;
izolacja powinna przylega¢ do podioza; rézne odcienie szaro$ci zwigzanej powtoki izolacyjnej moga by¢ spowodowane
ro6zng wilgotnoscia podtoza, nie wptywaja na szczelno§¢ wykonanej izolacji

> gotowg warstwe izolacyjng mozna rowniez bada¢ metodami niszczacymi, pobierajac probki z powierzchni
podtoza i badajac ich grubos¢ w laboratorium
> w przypadku zbiornikéw na wodg powinna by¢ wykonana proba szczelnosci.

Ocena poszczegdlnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar robot

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w OST .

Obmiar robdt prowadzi¢ zgodnie z zasadami przedmiarowania opisanymi w Katalogu Naktadéw Rzeczowych ,,KNR BC-
02-Rozdziat 03- pkt.3 zasady przedmiarowania”.

Jednostka obmiarowsg jest:

1m? — dla wykonania powloki uszczelniajacej

1m? — dla wklejonej fizeliny ochronnej

1m? — dla wykonanych napraw podtoza zapraws cementowa
1m? — dla gruntowania powierzchni

1mb — dla wykonanych faset

1mb — dla wklejonej tasmy uszczelniajacej

VVVVYYVY

8. Odbior robot
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Ogolne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w OST

Podloze oraz kazda nanoszona warstwa powinny by¢ odebrane przez Inspektora nadzoru. Przystapienie do kolejnych
etapow robot moze nastapic¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inspektora do Dziennika Budowy.

Uznaje sig, ze roboty zostaty wykonane prawidlowo, jezeli wszystkie operacje technologiczne wymienione w pkt. 6 zostaty
ocenione pozytywnie.

Z czynnosci odbiorowych nalezy sporzadzi¢ protokédt odbioru i dotaczyé go do dokumentacji odbiorowej budowy, ktorej
elementem byto wykonanie warstwy uszczelniajace;j.

9. Podstawa platnosci
Ogolne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w OST .

10. Przepisy zwiazane
Zgodnie z OST , pkt 11.

10.1. Normy:

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wiasciwosci wymagane w odniesieniu do wyrobow
stosowanych w systemach drenarskich.

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodnorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw. Okreslenie konsystencji §wiezej zaprawy (za pomoca
stolika rozptywu).

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw. Okreslenie konsystencji $wiezej zaprawy (za pomoca
penetrometru).

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do murow. Czgs¢ 12. Okreslenie przyczepnosci do podioza
stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Czeg$¢ 1: sktad, wymagania i kryteria zgodnoSci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.

PN-EN 197-2:2002 Cement. Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. Cz¢$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Cze$¢ 6: Pobieranie probek, kontrola
zgodnosci 1 ocena zgodnosci.

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do murdéw. Pobieranie i przygotowanie probek zapraw do
murow.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw.

SST05 SCIANKI DZIALOWE, SUFITY PODWIESZANE

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem sufitow podwieszanych oraz Scianek dziatowych typu HPL

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie sufitow i
$cianek instalacyjnych w systemie suchej zabudowy, w ramach budowy basenu przy Szkole Podstawowej nr 10 w Jeleniej
Gorze.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
okresleniami podanymi w OST.

1.5 Ogo6lne wymagania dotyczace robot
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Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy,
metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST, WTWO i poleceniami Inspektora
nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST.

2. Materialy

2.1 Woda zarobowa PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i muk.

2.2. Materiaty do suchej zabudowy

. W pomieszczeniach pieatra budynku sufity oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie metalowym
podwieszonym do konstrukcji dachu.

. Profile konstrukcyjne systemowe ze stali ocynkowanej

3. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem suchej zabudowy moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu
dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawcg powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia¢ wymagania techniczne w zakresie
BHP i P.Poz.

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST .

Do wykonania rob6t montazu sufitéw podwieszanych niezbgdne jest:

- poziomica lub poziomica laserowa;

- wiertarki udarowe;

- wkretarki elektryczne;

- srubokrety;

- nozyce do cigcia profili metalowych;

- no6z do przycinania krawedzi ptyt;

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spelniaé wymagania techniczne
w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu drogowym.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
statecznosci.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST.

Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca begdzie usuwal na biezaco i na whasny koszt.

Ptyty gipsowo-kartonowe nalezy przenosic¢ recznie w pozycji pionowej lub przewozi¢ za pomocg odpowiednich srodkow
transportowych (wozek podnos$ny, wozek do ptyt lub wozek do transportu cigzkich pakietow ptyt).

Podczas osadzania ptyt nalezy zwraca¢ uwage na to, aby nie uszkodzi¢ narozy i krawedzi.

Niewtasciwe skladowanie (np. stawianie ptyt w pionie) moze prowadzi¢ do odksztatcen, ktore utrudniaja prawidlowy
montaz i prowadzg do powstania usterek.

Aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom (odksztatceniom lub peknieciom), plyty gipsowo-kartonowe musza by¢
sktadowane na ptaskim podtozu (palecie) lub na kantéwkach rozmieszczonych co 50 cm.

Podczas sktadowania ptyt trzeba zwraca¢ uwage na nosnos¢ podtoza (stropu).

50 plyt ognioodpornych o gruboéci 12,5 mm i wymiarach 2600 x 1200 mm obcigza strop nos$ny ok. 5,00 kN/m?(500
kg/m?).

Ptyty i akcesoria powinny by¢ zabezpieczone przed wilgocia 1 wptywami atmosferycznymi.

Ptyty wilgotne nalezy suszy¢ pojedynczo utozone na ptaskim podtozu.

Produkty gipsowe (ptyty, klej gipsowy, masa szpachlowa) nalezy przechowywac¢ w suchych pomieszczeniach.

Badani wykazaty, ze zakres klimatyczny korzystny dla obrobki ptyt gipsowo-kartonowych miesci si¢ pomigdzy 40 i 80 %
wilgotno$ci wzglednej powietrza i przy temperaturze pomieszczenia od +10°C do maksymalnie +45°C.

Po montazu systemy z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy chroni¢ przed dtugotrwatym dziataniem wilgoci.

5. Wykonanie robét

Nalezy sprawdzi¢ z jakiego materialu wykonany jest strop zasadniczy do ktérego bedziemy mocowaé wieszaki sufitu
podwieszanego. Nalezy pamigtac, ze dopuszczalne sg tylko kotki metalowe — ze wzgladow ppoz.

Do podlozy litych np. betonowych stosuje sie kotki typu UPAT ¢6. Do podlozy np.: Ackerman stosuje si¢ kotki
,,motylkowe”.

Do blachy wieszaki mocuje si¢ wkretami do metalu — nalezy pamigtaé, aby wkrety posiadaty atest wraz z podang
odpornoscig na zrywanie.

Przed przystapieniem do montazu wieszakow nalezy na stropie zasadniczym nanie$¢ siatke konstrukcji sufitu
podwieszanego oraz wytrasowaé miejsca montazu wieszakow:

- Formaty XL - co 1,5 mb w linii profili gléwnych (maksymalna odlegtos¢ od $ciany 450mm). Profile glowne
rozmieszczone co 600 mm.

- Formaty standardowe — co 1,2 mb w linii profili gléwnych (max. odlegtos¢ od $ciany 600mm). Profile gtéwne
rozmieszczone co 1200 mm.

Rownoczesnie na $cianach pomieszczenia zaznaczamy lini¢ poziomow sufitu podwieszanego i przystgpujemy do montazu
listwy przyscienne;.
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Przy formatach standardowych na poprawnie zmontowanych wieszakach wieszamy profile gtéwne, ktére spinamy
profilami poprzecznymi 1200 mm zgodnie ze szkicem montazowym. Calo$¢ uzupeliamy profilami poprzecznymi 600
mm.

Przy formatach XL profile gtéwne mocowane co 600 mm. Jesli dhugos¢ ptyty odpowiada calej szerokosci korytarza to nie
ma potrzeby montazu profili poprzecznych 600 mm. Wykonczenie styku ze $ciang katownikiem przysciennym lub listwa
cieniows.

Musimy pamigta¢ o bardzo doktadnym wypoziomowaniu konstrukcji. Pomiarem sprawdzajacym doktadno$¢ montazu jest
rowniez sprawdzenie przekatnych pol powstatych po zmontowaniu konstrukcji. Do tak przygotowanej konstrukeji nalezy
zamontowac plyty i przypia¢ klipsami 0083 do konstrukcji no$nej od gory. Przy ptytach klipsowanych moze zaistnie¢
koniecznos$¢ zainstalowania wtazéw inspekcyjnych.

6. Kontrola jakosci

Przy odbiorze materiatow nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

Sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na materiatach z zaméwieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentacji
technicznej,

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w OST

Kontrola rob6t obejmuje:

— stwierdzenie wtasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta

— sprawdzenie zgodnos$ci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

- kontrole jednorodnosci zastosowanego systemu

— kontrole prawidtowo$ci wykonania zgodnie z zaleceniami Producenta zastosowanego systemu sprawdzeniu
prawidtowo$ci zamocowania ptyt gipsowo-kartonowych i ich wykonczenia w stykach, narozach, obrzezach, szczelinach
dylatacyjnych

— sprawdzeniu prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi w zakresie dopuszczalnych odchytek zgodnie z
wymaganiami normowymi

— sprawdzenie prawidlowosci wykonania i montazu §cian dzialowych

Ocena poszczegdlnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar robot

7.1. Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w OST, pkt.8
[1o$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

8. Odbior robot

Podstawe do odbioru powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
c) zaswiadczenia o jakoSci materiatdw i wyrobow dostarczonych na budowe,
d) protokoty odbioru poszczegodlnych etapow robot zanikajacych,
e) protokoty odbioru materiatdw i wyrobow,
f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,
g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.
Szczegdtowe zasady odbioru.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja i uzgodnieniami Zamawiajacego, jezeli
wszystkie pomiary i badania w punkcie 6 daty pozytywne wyniki.
Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawierac:
- ocen¢ wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

9. Podstawa platnoSci
9.1. Ogodlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST, pkt.10

10. Przepisy zwiazane

Zgodnie z ST-O punkt 11 oraz:

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementéw murowych. Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Plyty kartonowo-gipsowe

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy
PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze
AT nr.06-0312/2000 Aprobata techniczna
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SST 05a. TYNKI I OKEADZINY SCIENNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem tynkéw i okladzin wewnetrznych dla zadania pn: "budowa basenu przy Szkole
Podstawowej nr 10 w Jeleniej Gorze"

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie tynkow i
oktadzin $ciennych zwigzanych z budowa basenu przy Szkole Podstawowej nr 10 w Jeleniej Gorze.

W zakres robot wchodzi:

> Wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych na §cianach wewnetrznych

> Licowanie $cian ptytkami ceramicznymi (przygotowanie podtoza, osadzenie listew, wykonanie cokotu z ptytek)
> Wykonczenie $cian okleing winylowa

> Wykonanie tynkéw zewngtrznych

> Wykonanie oktadzin klinkierowych zewnetrznych

1.4, Okreslenia podstawowe

normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w OST.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy,
metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST, WTWO i poleceniami Inspektora
nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST.

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST. Przy wykonywaniu
robot objetych niniejsza specyfikacja techniczna szczegdtowsa wystepuja nizej wymienione materiaty podstawowe:

2.2. Tynk zewngtrzny - silikonowy

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3
godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie
nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego
wapna I zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymagane;j
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowaé mozna wode odpowiadajaca wymaganiom normy. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wodg pitna. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych,
bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek stosowany do zaprawy powinien spetnia¢ wymagania odpowiedniej normy.

W szczegdlnosei piasek nie moze zawiera¢ domieszek organicznych. Piasek powinien mie¢ frakcje réznych wymiarow,
wymiaréw mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty
1,0-2,0 mm. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — $rednioziarnisty.
Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm. Do zaprawy
tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

2.5. cement winien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002 ,,Cement. Cz¢$¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria
zgodnos$ci dotyczace cementdw powszechnego uzytku”.

2.6. wapno budowlane powinno odpowiada¢ normie PN-EN 459-1:2003 ,Wapno budowlane. Czegs¢ 1: Definicje,
wymagania i kryteria zgodno$ci”. Do zapraw nalezy stosowaé wapno suchogaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego
wapna i ziaren obcych.

2.7. gips szpachlowy — winien spetnia¢ wymagania normy PN-B-30042:1997 ,.Spoiwa gipsowego. Gips szpachlowy,
tynkarski i klej gipsowy”.

2.8. siatka tynkarska

2.9.  $rodki i preparaty gruntujace (adekwatne do zastosowanego systemu)

23



2.10. zaprawa spoinujaca do ptytek ceramicznych

2.11. ptytki ceramiczne $cienne

2.12. listwy wykonczeniowe

2.13. kratki rewizyjne i wentylacyjne

Szczegdtowe dane materiatéw — zgodnie z dokumentacjg przetargowa, projektowa oraz odpowiednimi zalacznikami
niniejszego opracowania ,, Wytyczne obrobki fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich”

Materialy nalezy przechowywaé¢ w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez opadami
atmosferycznymi.

2.14. Okleiny winylowe na podtozu tekstylnym tkanym gr. = 350g/m?, klasyfikacja ogniowa B-s1-d0

3. Sprzet

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej OST.

Przy wykonywaniu robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wystepuje nastepujacy sprzet:
mieszarka do zapraw, betoniarka wolnospadowa, zbiornik na wode, rusztowania, narze¢dzia i sprzet do robot tynkarskich i
wykonywania gladzi gipsowych oraz tynkéw cem - wap. Agregat tynkarski np.:G4 PFT Ok. 20l zaprawy/min. = 2m? przy
gruboéci tynku 10mm = 120 m?/h.

4. Transport

4.1, Ogolne wymagania dotyczace transportu — zgodnie ze specyfikacja techniczng OST

4.2. Szczegdtowe wymagania dotyczace transportu

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywacé si¢ zgodnie z wymaganiami normowymi. Cement i wapno
suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ specjalnym pojazdem, natomiast cement i wapno suchogaszone, gips do
szpachlowania, tynk strukturalny workowane moze przewozi¢ srodkami transportu i w odpowiedni sposdb zabezpieczone
przed nadmiernym zawilgoceniem. Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi S$rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

5. Wykonanie roboét

5.1 Ogolne wymagania dotyczace wykonywania robot podano w specyfikacji technicznej OST.

5.2. Szczegdtowe warunki wykonywania robot tynkarskich

5.2.1. Tynki

Tynki zwykte stanowig warstwe ochronna, wyréwnawczg lub ksztattujaca forme architektoniczng tynkowanego elementu,
nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktérej wykonania zostaty uzyte zaprawy odpowiadajace wymaganiom normowym
Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, ilos¢ warstw i technike wykonania
powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. ,,Wymagania i badania przy odbiorze”,
Przy wykonaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.3.1.

Podtoza w zalezno$ci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.
Zaprawe o zadanej marce i wytrzymatosci wykonacé ze sktadnikéw odpowiadajacym

wymogom normowym oraz wedtug zatwierdzonej receptury.

5.2.2.Warunki przystgpienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych, wykonywania gladzi gipsowych tynku strukturalnego powinny
by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tych roboét po okresie osiadania i skurczu murdw tj. po uptywie 4-6 miesigcy po
zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu

doby nie nastapi spadek ponizej O°C.

W przypadku tynkéw zawilgoconych nalezy je osuszy¢ np. lampami benzynowymi

Zaleca si¢ chroni¢ §wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem dluzszym
niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2.3.Przygotowanie podtoza

Podtoza dla tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100

Podtoza dla gtadzi gipsowych i tynkéw gipsowych powinny dopowiadaé odpowiednio jak dla podtozy dla tynkéw. Dla
zwiekszenia przyczepnosci tynku do podtoza mocuje si¢ siatke tynkarska.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelnia¢ zaprawa spoin na glgbokosci 5-10 mm. Jezeli mur
wykonany jest na spoing petna nalezy je wyskrobaé na glebokos¢ j.w. lub zastosowac specjalne srodki zapewniajace
nalezytg przyczepno$¢ tynku do podtoza. Bezposrednio przed tynkowaniem podloze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami
oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji thustych. Plamy z substancji thustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego
mydtia.

Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.2.4 Wykonanie tynkéw zwyktych

Sposoby wykonania tynkow zwyktych jedno- i wielowarstwowych zgodne z danymi okre$lonymi w tal. 4 normy PN-70/B-
10100.

Grubosci tynkow zwyktych zaleznosci od ich kategorii oraz od podktadu powinny by¢ zgodne z norma PN-70/B-10100.
Tynki zwykte kategorii II 1 III naleza do odmian powszechnie stosowanych w sposob standardowy

Tynki zwykte kategorii IV zalicza si¢ do odmian doborowych.
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Tynk trojwarstwowy powinien si¢ sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi tynkéw wewnetrznych.

Tynki nalezy wykona¢ wedlug paséw 1 listew kierunkowych,

Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.

Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkow nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne: w tynkach nie narazonych na zawilgocenie — w
proporcji 1:1:4. narazonych na zawilgocenie — w proporcji 1:1:2.

5.2.5.Wykonywanie gtadzi gipsowe;j

Masg szpachlowg nalezy naktada¢ za pomoca pac ze stali nierdzewnej. Grubos¢ jednej warstwy nie moze przekroczy¢
2mm. Po wyschnigciu gtadzi gipsowej nalezy przeszlifowac jej powierzchnig. Dla zabezpieczenia stolarki budowlanej
nalezy wykona¢ ostony z folii.

5.2.6.Wykonywanie tynkow gipsowych

Podtoze i przygotowanie :

Podtoze tynkarskie nalezy podda¢ kontroli zgodnie z “Wytyczne obrobki fabrycznie przygotowanych mieszanek
tynkarskich”. Podtoze oczysci¢ z kurzu i luznych czastek, usung¢ wigksze nieréwnosci. Przewody instalacyjne przykry¢
warstwg tynku o grubo$ci min. 5 mm. Nie tynkowaé przemrozonych podtozy. Beton zwykty i lekki Usunaé pozostatosci
srodkow antyadhezyjnych lub ewentualng warstwe spicku. W przypadku podtozy o niedostatecznej chtonnosci i
szczelnego betonu przeznaczong do tynkowania powierzchni¢ nalezy pokry¢ $rodkiem gruntujagcym i odczekaé¢ do jego
wyschniecia. Zelbet, prefabrykaty betonowe Przy tynkowaniu elementéw ze zbrojonego betonu lub betonowych
prefabrykatoéw ich powierzchnie nalezy zagruntowac $rodkiem gruntujgcym. Tynk odcigé pionowo od powierzchni $cian i
oddzieli¢ od sgsiadujacych powierzchni za pomocg masy akrylowej. Mur (wszystkie rodzaje) W przypadku zbyt wysokiej
nasigkliwos$ci zastosowa¢ Srodek wyrdwnujacy chtonnos$¢. Ochrona przeciwpozarowa W przypadku stosowania jako
otuliny zbrojenia obowigzuje przelicznik: 10 mm warstwy tynku odpowiada 10 mm betonu zwyklego.

Wykonanie :

Natrysk zaprawg MP 75 wykonywac¢ od gory do dotu na $cianie, przy rzadkiej konsystencji - mozliwie wysokim
ustawieniu doptywu wody do maszyny tynkarskiej. Przerwy w wykonywaniu natrysku nie powinny przekraczac¢ 10 minut;
w przeciwnym wypadku mieszarke, pompe 1 weze nalezy oproznié. Rozprowadzanie - Nacigganie Zaprawe rozprowadzac
za pomoca dtugiej taty typu h, a po uptywie ok. 80 - 100 minut (zaleznie od rodzaju podtoza) - Sciggnac (powierzchnia
nieco szorstka), wyprowadzi¢ narozniki. Filcowanie Po zwilzeniu powierzchni za pomoca pacy gabkowej wytworzyé
dostateczng 1lo$¢ mleczka gipsowego i wyrownacé niewielkie nierownosci. Gtadzenie Po wyschnieciu powierzchni tynk
wygladzi¢ za pomocg stalowej pacy, czynno$¢ ewent. powtorzy¢. Dla prawidlowego procesu wysychania tynku zadbac o
sprawne wietrzenie.

5.3. Uktadanie glazury

5.3.1.Przygotowanie do robot

Podtoze powinno mie¢ odpowiednig wytrzymalos¢ oraz powinno by¢ stabilne. W przypadku nowych podtozy
cementowych i betonowych nalezy zwrdci¢ uwage na mozliwos¢ wystepowania naprezen skurczowych, bedacych efektem
procesu wigzania cementu. Problem ten dotyczy tynkow. Przyjmuje sig, Ze ich czas schnigcia musi wynosi¢ co najmnie;j
jeden tydzien na kazdy centymetr grubosci warstwy. Po tym czasie mozna juz wykonywac prace oktadzinowe.

W przypadku podtozy z ptyt drewnopochodnych lub gipsowo-kartonowych nalezy sprawdzié, czy podtoze jest
dostatecznie sztywne, tzn. czy si¢ nie ugina.

Najprostsza metoda oceny stabilnosci podtoza polega na ugigciu ptyty pod wptywem nacisku reki. Strzatka takiego ugiecia
nie powinna by¢ wieksza niz 1 mm. Jesli plyty stanowiace podtoze beda zbyt wiotkie (np. za cienkie, stabo
przymocowane), to pod wptywem naprezen skurczowych moga ulec wygieciu i odksztatceniu.

Podloze powinno by¢ czyste :

Nalezy je starannie oczyscic z resztek olejow, wosku, smarow lub zywic. Nawet bardzo stare plamy tych substancji na
powierzchni podtoza ostabiaja znacznie przyczepno$¢ warstw wyrownujacych czy zapraw klejowych. Nalezy rowniez
usuna¢ kurz oraz inne zanieczyszczenia utrudniajace przyczepnose.

Podtoza pokryte farbami olejnymi nalezy doktadnie oczysci¢ przy uzyciu opalarki lub specjalnych srodkow chemicznych,
a resztki farby zeskrobac przy pomocy szpachelki, ewentualnie mechanicznie usung¢ powtoke poprzez naktucie
powierzchni $ciany, przy czym pole powierzchni naktutej powinno byé rowne ok. 1/3 pola powierzchni ptytki. Nastepnie
nalezy zastosowa¢ emulsje gruntujaca.

Podloze powinno by¢é réwne :

Dopuszczalne odchylenia wynosza:

Dla tynkow (mierzone tata dt. 2m) < 3mm, oraz w calym pomieszczeniu <4 mm w pionie i <6 mm w poziomie; dla
jastrychow (mierzone tata dt. 2 m) <4 mm oraz < 5 mm w catym pomieszczeniu. Nierownosci do 5 mm oraz drobne rysy
mozna, na dzien przed mocowaniem plytek, wypetni¢ ta sama zaprawa klejaca. Jesli wielko$¢ nieréwnos$ci powodowataby
przekroczenie dopuszczalnej grubosci spoin klejowej podtoze nalezy naprawic¢ i wyrownac¢ zaprawa szpachlowa lub
renowacyjng.

Wyréwnane podloze nalezy pozostawi¢ do nalezytego stwardnienia. Niewielkie, lokalne ubytki na powierzchni $cian
mineralnych (takich jak mur ceglany, beton, gazobeton, tynk, cementowo-wapienny) usuwa si¢ naktadajac zaprawe przy
pomocy szpachelki, nieco wigksze rozprowadza przy pomocy gladkiej stalowej pacy. Natozona zaprawe nalezy wyrownac,
ale nie zaciera¢. Przy wickszych powierzchniach, na swiezej zaprawie nalezy wykonac¢ rysy dylatacyjne w maksymalnym
rozstawie co 1,5m.

Podloze nie powinno by¢ chtonne :

Wigkszos¢ stosowanych klejow do glazury i zapraw wyréwnujacych produkowana jest na bazie spoiwa cementowego.
Najprostsza metoda oceny chlonnosci podtoza polega na rozlaniu na nim wody i sprawdzeniu, jak szybko ona wsigka. Gdy
proces ten przebiega szybko (np. na podlozach takich jak gazobeton, tynki gipsowe), nalezy ograniczy¢ chtonno$¢ podioza
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poprzez jego zagruntowanie emulsja gruntujaca. Dzieki zdolnosci penetracji, emulsja wnika silnie w gtab nawet bardzo
starych i suchych podlozy, wzmacniajac i zabezpieczajac je przed wilgocig oraz zwigkszajac przyczepnos¢ do ich
powierzchni. Podtoza silnie nasigkliwe, takie jak: betony na kruszywie lekkim, betony komoérkowe lub tynki gipsowe oraz
plyty gipsowo-kartonowe nalezy zagruntowa¢ odpowiednio wezeéniej emulsjg gruntujacs, tak aby zdazyta catkowicie
wyschna¢ przed nanoszeniem masy klejacej (od godziny przy optymalnych warunkach, tj. temperatura + 20°C, wilgotnos¢
powietrza 50%, do doby w warunkach niekorzystnych). Gruntowania wymagaja koniecznie podtoza: gipsowe,
anhydrytowe, gazobetonowe, a takze podtoze z plyt gipsowo-kartonowych.

Podloze powinno byé¢ szczelne :

W strefach wilgotnych i mokrych w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (np. w tazienkach, natryskach,
kuchniach i toaletach) zalecane jest wykonanie uszczelnienia z masy uszczelniajacej. Oktadzina ceramiczna jest odporna
na oddzialywanie wilgoci, ale wilgo¢ przenikajaca do podtoza moze doprowadzi¢ do powazanych uszkodzen, takich jak
wyptukiwanie spoiwa, niszczenie betonu, powstawanie rys, zagrzybienia i wykwitow. Problem ten jest szczegdlnie grozny
w przypadku podtozy wykonanych z bloczkéw gipsowych i ptyt gipsowo-kartonowych.

5.3.2.Uktadanie oktadziny $cienne;j :

Oktadzing ceramiczng uktada si¢ na doktadnie wysuszong warstwe uszczelniajgca, tzn. zwykle nastepnego dnia po
nalozeniu ostatniej warstwy uszczelniajacej. Jesli pomieszczenie tazienki jest mate, to zamiast wyznacza¢ w niej strefy
mokre i wilgotne, lepiej i fatwiej bedzie ulozy¢ izolacje w calym pomieszczeniu.

Rozplanowanie utozenia plytek rozpoczyna si¢ od Sciany, na ktérej znajduje si¢ najwigcej otworow, tzn. okna, drzwi,
przetaczniki itd. Przy rozmieszczaniu ptytek nalezy dodawac grubo$¢ spoin — zaréwno w pionie, jak i w poziomie,
uwzgledniajac kalibracje ptytek. Producent zwykle podaje wymiar nominalny ptytki (np. 300x300 mm), jednakze jej
wymiar rzeczywisty moze si¢ do kilku mm réznié, zwykle jest mniejszy (np. 295x295 mm).

W migjscach takich, jak o$cieznica drzwi czy obrzeze brodzika, lepiej docina¢ do odpowiedniego ksztaltu i wymiaru cate
plytki, niz pokrywacé te miejsca waskimi paskami, ktore sa trudne w obrobce 1 majg staba przyczepnosc.

Wycinajac w plytce otwdr dowolnego ksztattu, nalezy umiescic¢ go tak, aby przy cigciu jak najmniej narazaé ptytke na
zniszczenie. Otwor powinien by¢ mozliwie w srodku ptytki lub na jej krawedzi. Lepiej wyglada $ciana lub podtoga o
symetrycznie docietych ptytkach, dlatego oktadzing powinno si¢ uktada¢ symetrycznie wzgledem srodka $ciany lub
podtogi, tak aby skrajne ptytki miaty co najmniej potowe szerokosci ptytki.

Jesli w $cianie jest otwor okienny, to nalezy stara¢ si¢, aby nie tylko ptytki na calej $cianie utozone byty symetrycznie, ale
by tez plytki przy otworze okiennym nie byty docinane.

Jesli plytki $cienne i podlogowe maja ten sam wymiar, to spoiny $cienne powinny trafia¢ w spoiny podtogowe, podobnie
przy przejsciu ptytek podtogowych z jednego pomieszczenia do drugiego, jesli wymiar ptytek jest taki sam, to spoiny
powinny stanowi¢ swojg kontynuacje. Uktadajac ptytki na zatamaniach $cian i stupach, nalezy je tak rozmieszczac, aby
cale plytki umieszcza¢ na naroznikach zewnetrznych, zas docigte — w naroznikach wewnetrznych.

Wysokos¢ glazury w pomieszczeniu jest $cisle okreslona, jednak powinna stanowi¢ wielokrotno$¢é wysokosci ptytki.
Nalezy zaplanowac ilo$¢ 1 potozenie listew do glazury, gdyz w tych miejscach bedzie mozna ukry¢ przyciete krawedzie
ptytek.

Nalezy uwzgledni¢ uktad szczelin dylatacyjnych, uwzgledniajac lokalizacje istniejacych w podtozu dotychczasowych
szczelin. Dylatacje w oktadzinach z ptytek ceramicznych niezbedne sg u zbiegu plaszczyzn $cian i1 podtog, na stykach
podtozy lub posadzek wykonanych z réznych materiatow, przy duzych powierzchniach, wydzielajace pola mniejsze o
bokach dhugosci ok. 5-6 m, oraz w miejscu szczelin przebiegajacych przez caty budynek.

Zaprawe klejowa nalezy dobrac zaleznie od rodzaju oktadziny, podtoza, na ktorych zostanie utozona oraz warunkow w
jakich bedzie eksploatowana. Inne zaprawy stosuje si¢ do uktadania duzych ptytek podtogowych, a jeszcze inne do
uktadania ptytek porowatych wewnatrz pomieszczen. Im trudniejsze podtoze lub warunki pracy, tym lepsza, bardziej
elastyczng zaprawe nalezy stosowac. Na Sciany wewnatrz pomieszczen stosuje si¢ zwykte, standardowe zaprawy, jednak
juz na $cianach z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy uzy¢ elastycznej zaprawy klejowej.

Przed uzyciem zaprawy klejowej nalezy bardzo doktadnie zapozna¢ si¢ z instrukcja jej stosowania, umieszczong na
opakowaniu. Nalezy sprawdzi¢ jej date produkcji, termin waznosci oraz wyglad zewnetrzny. Jesli zaprawa jest zbrylona, o
niejednorodnej kolorystyce oraz konsystencji, to takiej zaprawy nie nalezy uzyc.

Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem robdt, podczas uktadania ptytek oraz przez poczatkowy
okres wigzania zaprawy nie moze by¢ nizsza niz + 5°C, ani tez wyzsza od + 30°C. Materialy uzywane do robot powinny
znajdowac si¢ w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze przez co najmniej dobg przed rozpoczeciem robot. W
przypadku uktadania ptytek o duzych rozmiarach zaleca si¢ wykonywanie robot w temperaturze zblizonej do przysztej
temperatury uzytkowania pomieszczen.

W pomieszczeniach z ogrzewaniem podlogowym w czasie wykonywania posadzek i przez caly czas wigzania zaprawy
klejacej ogrzewanie to musi by¢ wytaczone, a temperatura podktadéw powinna wynosi¢ 15-20°C.

Zaprawe przygotowuje sie zwykle przez wsypanie do odmierzonej ilosci wody i wymieszanie za pomoca wiertarki z
mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek, odstawieniu i ponownym wymieszaniu po okresie kilku minut.
Niedopuszczalne jest klejenie plytek ceramicznych na tzw. ,,placki”. W przypadku, zaréwno ptytek Sciennych, jak i
podtogowych, prowadzi to do uszkodzenia oktadziny.

Masg klejowa nalezy nanosi¢ na podtoze za pomoca kielni zgbatej, rownomiernie ja rozprowadzajac silnie dociskang do
podtoza prosta krawedzia kielni. Nastepnie nalezy naniesiong warstwe przeczesac, najlepiej w kierunku poziomym w
przypadku oktadziny $ciennej, zgbatg krawedzig kielni, zachowujac kat nachylenia kielni wzgledem podtoza w granicach
45-60 stopni.

Prawidlowo przygotowana zaprawa i dobrana wielko$¢ zgbow pacy sprawiaja ze docisnigta, typowa plytka ceramiczna nie
splywa z plaszczyzny pionowej, a zaprawa klejowa pokrywa minimum 2/3 powierzchni spodu ptytki. Jesli tak nie jest, to
nalezy zastosowac pace o wigkszych zebach . Wielko$¢ zgbow kielni dobiera si¢ w zaleznosci od rozmiaréw mocowanych
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ptytek. Od zgboéw wysokosci 3 mm, dla drobnowymiarowej mozaiki ceramicznej o bokach mniejszych niz 5 cm, po kielni¢
z zgbami 8 mm, dla ptytek o bokach wigkszych niz 20 cm. Nalezy przy tym uwzglednia¢ wykonczenie spodniej strony
ptytki, takie jak bruzdy lub guziki, od ktérych z¢by kielni musza by¢ wigksze.

Uktadanie plytek na $cianie rozpoczyna si¢ od dotu przy narozniku. Ptytki docinane zaleca si¢ przyklejaé na koncu. Jesli
pierwsza ptytka musi by¢ docinana, zacza¢ nalezy od przyklejenia drugiej calej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.
Jako ostatnie przykleja si¢ ptytki docinane w narozach i przy o$ciezach. Ptytki w tych miejscach zazwyczaj trzeba docia¢
na odpowiednia szerokos$¢, zgodnie z symetrycznym rozplanowaniem plytek na $cianie.

Uktadane ptytki powinny by¢ suche i czyste. Ptytki nalezy mocowac ruchem lekko posuwistym, dociskajac je silnie do
warstwy kleju, a nastgpnie rozsuwajac na szerokos¢ spoin. Plytki wigkszych formatow nalezy delikatnie opuka¢ gumowym
mitotkiem. Stosowanie krzyzykow dystansowych nie jest konieczne, jednakze znacznie utatwia zachowanie tej samej
szerokosci spoin.

W czasie prac nalezy uwzgledniac czas otwartego schnigcia zaprawy (tzw. czas ,,naskorkowania”), czyli jej zdolnos¢ do
klejenia po rozprowadzeniu na podtozu. Czas ten wynosi od 10 do 30 minut w zaleznosci od rodzaju masy klejace;j,
temperatury i wilgotnosci podtoza oraz otoczenia. Im wyzsza temperatura i mniejsza wilgotnos¢ powietrza, tym czas ten
ulega skroceniu.

W takich warunkach zaprawg nalezy naktada¢ na malej powierzchni i jak najszybciej przykleja¢ przez dotyk. Jezeli po
dotknigciu na palcach pozostaje klej, mozna kontynuowaé prace, w przeciwnym wypadku, gdy palce pozostang suche
warstwe kleju nalezy ze Sciany. Pierwszy, dolny rzad ptytek $ciennych, tzw. cokotowy, uktada si¢ juz po utozeniu terakoty.
Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba docigc¢ na odpowiednig wysokos¢, wynikta po wyklejeniu posadzki.

Nadmiar kleju wyttoczony przez spoin nalezy usuna¢ przed zwigzaniem zaprawy klejowej, podobnie jak krzyzyki
dystansowe. Ewentualne zabrudzenia plytki nalezy przemy¢ wilgotng gabka.

Kolor zaprawy spoinujgcej mozna dobraé, kierujac si¢ kolorystyka oktadzin — zgodnie z ich barwg. Zaprawe do
spoinowania nalezy dobiera¢ stosownie do przewidywanych warunkow eksploatacji, rodzaju kleju uzytego do mocowania
ptytek oraz szerokosci spoiny. Kolorystyke nalezy uzgodni¢ z Projektantem i Inwestorem

Gdy stosuje si¢ kleje elastyczne, to spoina powinna takze charakteryzowac si¢ podobnymi wtasnosciami. Stosujac w takich
miejscach sztywne spoiny, moga wystapic ich spekania. Podczas przygotowania zaprawy do spoinowania nalezy unikac
nadmiaru wody, gdyz powoduje ona krucho$¢ materiatu spoiny, pekanie i zmniejszenie jej twardosci. Z tego wzgledu
bardzo wazne jest stosowanie wtasciwej ilo§ci wody, podanej na opakowaniu. Podobnie zachowuje si¢ spoina pomigdzy
ptytkami o duzej nasigkliwos$ci lub przy renowacji spoin, po usunigciu starych. Jesli nie nasyci si¢ spoiny duza iloscia
wody przed spoinowaniem, to zostanie ona odebrana przez ptytki i podtoze. Brak wilgoci uniemozliwia wtasciwe
zwigzanie spoiny i zawartego w niej cementu, czego nastepstwem jest jej kruchos¢, migkkosc¢ i pylenie.

Do spoinowania oktadziny mozna przystapi¢ dopiero po wyschnigciu masy klejowe;j, to znaczy po okresie od 1 do 2 dni, a
w przypadku ptytek utozonych na mato nasigkliwym ,,trudnym” podtozu (np. na istniejacej starej wyktadzinie z ptytek
ceramicznych) nawet do 3 dni. Czas ten uzalezniony jest od temperatury i wilgotnosci otoczenia. Zbyt wczesne zamkniecie
spoin utrudnia oddanie nadmiaru wody z zaprawy klejowej, ktdra nie osiagneta odpowiedniej wytrzymatoscei i ptytki moga
si¢ przesuwaé. Efektem jest spekana spoina. Problem ten dotyczy glownie posadzek, ktore narazone sg na obcigzania
mechaniczne.

Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem spoinowania, podczas jego wykonywania oraz przez
poczatkowy okres wigzania zaprawy nie powinna by¢ nizsza niz + 5°C, ani wyzsza niz + 30°C. Materiaty uzywane do
robot powinny znajdowac si¢ w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze przez co najmniej dobe przed rozpoczeciem
robot.

Podczas prowadzenia prac przy temperaturze wyzszej niz + 20°C nalezy si¢ liczy¢ z niekorzystnym zjawiskiem skrocenia
czasu przydatnos$ci przygotowanej masy do uzycia.

W pomieszczeniach z ogrzewaniem podlogowym w czasie wykonywania posadzek i przez caly czas wigzania zaprawy do
spoinowania ogrzewanie to musi byé wylaczone, a temperatura podktadéw powinna wynosi¢ 15-20°C.

Przed przystapieniem do spoinowania nalezy doktadnie oczysci¢ powierzchni¢ oktadziny z brudu, kurzy i thuszezu. Spoin
powinny by¢ jednolicie glebokie, wolne od zanieczyszczen, kurzu i najlepiej — wstepnie zwilzone woda. Aby podtoze byto
jednolicie glebokie, nalezy bezposrednio po utozeniu ptytek oczyscic spoiny z zaprawy klejowej. Przygotowang zaprawe
do spoinowania nanosi si¢ przy pomocy kielni na pracg z gabka, specjalnie przeznaczong do spoinowania oktadzin
ceramicznych. Po rozprowadzeniu zaprawy do spoinowania na powierzchni ptytek, nalezy jej nadmiar usuna¢, $ciggajac go
za pomoca pacy gumowej, uko$nie do linii przebiegu spoin. Podczas rozprowadzania materiatu nalezy staraé sig, aby
wprowadzac¢ go gleboko i szczelnie w spoiny.

Czynnosci te powtarza si¢ az do zakonczenia spoinowania calej powierzchni oktadziny. Podczas spoinowania nalezy
unika¢ nadmiernego nasaczania powierzchni spoiny woda, gdyz nadmiar wody moze powodowac wyptukiwanie
pigmentow i wymywanie $wiezej fugi ze spoin.

Przy uszczelnianiu przerw dylatacyjnych, ktorych glebokos¢ jest wyraznie wigksza od szerokosci, nalezy dokonaé ich
sptycenia przez umieszczenie watka lub innego profilu wykonanego z tworzywa polietylenowego lub poliuretanowego.
Nalezy przy ty zwroci¢ uwage na fakt, ze masy uszczelniajace uktadane w szczelinach, ktorych krawedzie moga si¢
przemieszcza¢ wzgledem siebie (np. wskutek ruchow termicznych), powinny trwale przylega¢ jedynie do dwoch
powierzchni. W celu oddzielenia masy od dna szczeliny uktada si¢ wowczas rowniez wyzej wspomniane watki
polietylenowe lub poliuretanowe, a przy braku miejsca (w plytkich szczelinach) przynajmniej paski folii polietylenowe;j.
Aby zachowaé optymalne warunki wigzania, nalezy swieze spoiny w ciagu kilku pierwszych dni utrzymywac¢ lekko
wilgotne. Zaspoinowane powierzchnie nalezy w ciagu pierwszych tygodni czy$ci¢ wylacznie czysta zmieniang woda.
Wszystkie te zabiegi pozwola na lepsze zwiazanie zaprawy do spoinowania oraz zapobiegng jej przebarwianiu sig.
Rzeczywisty kolor fugi ustala si¢ po jej catkowitym wyschnieciu, tzn. po okoto 2-3 dniach.
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Szeroko$¢ spoin powinna by¢ nie wigksza niz 2-3mm. W odst¢pach nie wigkszych niz 3 m nalezy pozostawiac spoin
dylatacyjne o szerokosci 2-3mm.

Ptytki $cienne musza by¢ zlicowane z powierzchnia wykonczonej $ciany tak aby nie tworzy¢ uskoku.

5.4 OKleiny winylowe

Powierzchnia $ciany musi by¢ rowna, wolna od ttustych plam i kurzu oraz sucha i stabilna.

Okleiny sktadaja si¢ z warstwy barwionego winylu oraz podktadu z bawelnianej siatki stabilizujacej, umozliwiajacej
przyklejenie okleiny do podtoza. Naklejane sg przy pomocy gotowych klejow oferowanych przez producenta oklein.

6. Kontrola jakosci

6.1. Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej OST.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykonaé badania cementu, kruszyw, wapna, wody, gipsu,
przeznaczonych do wykonania robot i przedstawi¢ wyniki Zamawiajagcemu do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy w szczegolnosci jej marki i konsystencji, powinny
wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte”.

Wyniki badan materiatdéw zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika i akceptowane przez Zamawiajgcego.

Kontrola jakos$ci wykonywanych prac w oparciu o ,,Wytyczne obrobki fabryczne przygotowanych mieszanek tynkarskich”
w zalgczeniu

6.4. Badanie w czasie odbioru robot

Badania tynkow zwyktych zwyktych gtadzi gipsowych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie:

zgodno$¢ z dokumentacja przetargowa,

jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow, prawidtowosci przygotowania podiozy,

kontroli odchylen powierzchni i krawedzi (kategoria II1, tabela nr:5 PN-70/B-10100)

przyczepnosci tynkow i gtadzi do podtoza,

grubosci tynku i gladzi

wygladu powierzchni tynku i gtadzi,

prawidlowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku oraz gladzi,

wykonczenie tynku i gladzi na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

6.5. Kontrola jakosci robot zwiagzanych z oktadzinami $cian z ptytek ceramicznych polega na:

a)sprawdzeniu nalezytego przylegania do podktadu poprzez opukanie w dowolnie wybranych miejscach. Gtuchy dzwigk
$wiadczy o nieprzyleganiu oktadziny do podktadu.

b) Sprawdzeniu prawidtowosci przebiegu spoin poprzez wyciagnigcie cienkiego sznurka wzdluz dowolnie wybranych
spoin poziomych i pionowych i pomiaru odchylen z doktadnos$cia do 0,5 mm.

¢) Sprawdzeniu prawidlowosci uksztattowania powierzchni oktadziny poprzez przytozenie w prostopadtych do siebie
kierunkach taty kontrolnej o dtugo$ci 2 m i pomiaru wielko$ci przeswitu za pomoca szczelinomierza z doktadnoscig do 0,5
mm.

d) Wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia spoin, a przypadku budzacym watpliwosci przez pomiar z doktadnoscig do
0,5mm

7. Obmiar robot

Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w OST, pkt.8

Szczegdtowe zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkow i gladzi oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu.

Powierzchnie tynkow i gladzi stropow ptaskich mierzy si¢ w metrach w $wietle $cian surowych na ptaszczyzng pozioma i
oblicza w metrach kwadratowych ich rzutu.

8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST-O punkt 9.

8.2. Szczegdtowe zasady odbioru

Odbioér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot tynkowych. Roboty uznaje si¢ za
zgodne z dokumentacjg przetargowa, projektowa i uzgodnieniami Zamawiajacego, jezeli wszystkie pomiary i badania w
punkcie 6 daty pozytywne wyniki.

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchnie $cienne powinny by¢ zgodne z dokumentacja
przetargowa.

Dopuszczalne odchylenia dla tynkéw przedstawiaja sie nastepujaco:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogg by¢ wicksze
niz 3mm i w liczbie nie wiecej niz 3 na catej dlugosci taty kontrolnej 2m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

a) pionowego — nie moga by¢ wigksze niz 2mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach do 3,5 m
wysokoSci oraz nie wiecej niz 6 mm pomieszczeniach powyzej 3,5 m wysokosci

b) poziomego — nie mogg by¢ wicksze niz 3mm na 1 m i ogdélem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itd.)

Odchylenie przecinajacych si¢ ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji — nie wigksze niz 3mm na Im
Dopuszczalne odchylenia dla gtadzi gipsowych gipsowych tynku strukturalnego przestawiaja si¢ nastgpujaco:

VVVVVVYYY
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Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga by¢ wicksze
niz 2 mm i w liczbie nie wigcej niz 2 na catej dhugosci taty kontrolnej 2m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

a) pionowego — nie moga by¢ wigksze niz 1,5mm na lm i ogdtem nie wigcej niz 3mm w pomieszczeniach do 3,5m
wysokos$ci oraz nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniach powyzej 3,5m wysokosci

b) poziomego — nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m i ogbtem nie wigcej niz 3 mm na calej powierzchni migdzy
przegrodami pionowymi (§cianami, belkami itd.)

Odchylenie przecinajacych si¢ ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji — nie wicksze niz 2mm na 1m

Odbior powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawierac:

- oceng wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

- informacje dotyczace odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

9. Podstawa platnosci
9.1. Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST, pkt.10

10. Dokumenty odniesienia

Zgodnie z ST-O punkt 11 oraz:
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. Cz¢$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci
PN-EN 197-1:2002 Cement. Czgs¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace
mentow powszechnie uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy
PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy.
PN-75/B-10121 Ok}adziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania
i badania przy odbiorze

Y VYVYY
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> PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, whasciwosci

i znakowanie

> PN-EN 12808-2:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek — Cze$¢ 2: Oznaczanie i odpornos$ci na $cieranie

> PN-EN 12808-3:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek — Czes$¢ 3: Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i
$ciskanie

> PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek — Definicje i wymagania techniczne

> PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy

> PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze

SST 06. ROBOTY DACHOWE | DEKARSKIE

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem robot dachowych i dekarskich

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot
dachowych i dekarskich. W zakres robdt wehodzi:

> ocieplenie dachu

> montaz rynhakow, rynien i rur spustowych
> montaz instalacji odgromowe;j

> membrana PCV-P

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
okresleniami podanymi w OST.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynno$ci na terenie budowy,
metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST, WTWO i poleceniami Inspektora
nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST.

2. Materialy
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2.1. Materiat pokryciowy — membrana PCV-P, papa termozgrzewalna

2.2.  Welna mineralna twarda uktadana w spadku, gr. min. 25 cm

2.5 Folia PE

2.6. Rynny, rury spustowe, obejmy

2.6.1.Rynny z blachy tytanowo - cynkowej

Produkt nie powinien si¢ odksztatcaé, tama¢ ani pekaé. System odprowadzania wody deszczowej powinien odpowiadac
wymaganiom aprobat technicznych i certyfikatow.

Wymieni¢ tylko odcinki nie nadajace si¢ do ponownego montazu

2.6.2.Rury spustowe z blachy tytanowo - cynkowej

Produkt nie powinien si¢ odksztatcaé, tamac ani pekaé. System odprowadzania wody deszczowej powinien odpowiadac
wymaganiom norm lub aprobat technicznych i certyfikatow.

2.6.3.0bejmy

Obejmy do rur spustowych o wymiarach stosowanych w systemie

2.6.4 Puszka zlewni

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzgdzi. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robdt zarowno w
miejscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynnos$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zaladunku i wytadunku
materiatow, sprzgtu itp. Sprzet uzywany przez wykonawcg powinien uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru

4, Transport

> Transport prefabrykowanych elementow obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych mozna przewozié
dowolnymi $rodkami transportu w odpowiedni sposob zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Blacha ocynkowana powinna by¢ transportowana i sktadowana w stanie

suchym i przy zapewnieniu statego dostepu powietrza. W przypadku

sktadowania zwojow lub prefabrykowanych paséw na placu budowy

nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu ptaszczyzn materiatu np. z mokra

folia, zapewni¢ rowniez przykrycie odporne na dziatanie wiatru.

Unikac¢ nalezy:

> przykrywania zwojow lub prefabrykatow w sposob
uniemozliwiajacy doptyw powietrza

> przekroczenia punktu rosy

> sktadowania na wilgotnym podtozu

> transportowania lub  skladowania materialu na
wilgotnych paletach,

> zbyt ciasnego uktadania materiatu w trakcie transportu i
sktadowania.

5. Wykonanie robét vi_ll'/ rran \'ILL

5.1 Podtoza pod pokrycia z papy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-80/B-10240, w przypadku za$
podtozy nie ujetych w tej normie, wymaganiom podanym w aprobatach technicznych.

Przed murami kominowymi lub innymi elementami wystajacymi ponad dach nalezy — od strony kalenicy — wykona¢
odboje o gornej krawedzi nachylonej przeciwnie do spadku potaci dachowe;.

Pokrycie ptaskich dachow: - pokrycie potaci dachowej papa termozgrzewalng. Pape zgrzewaé w temperaturze otoczenia
powyzej 0°C. Nie nalezy prowadzi¢ robot na mokrej powierzchni, podczas opadow i silnego wiatru. Pape uktada¢ pasami
réownolegle do okapu z mijaniem spoin warstwy spodniej (poprzecznych i podtuznych). Przed utozeniem pape nalezy
rozwing¢ na miejscu, przymierzy¢ i zwina¢ jej oba konce. Miejsca zaktadow na ulozonym wczesniej pasie papy nalezy
podgrza¢ palnikiem i przeciagna¢ szpachelka w celu wtopienia posypki na catej szerokosci zaktadu (12—15 cm). Operacja
zgrzewania papy polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym
powolnym i rownomiernym rozwijaniem rolki. Pracownik cofa si¢ przed rozwijang rolkg. Miarg zgrzewu jest wyptyw
masy asfaltowej o szerokosci 0.5 — 1.0 cm na catej dtugosci zgrzewu. Brak wyptywu §wiadczy o ztym zgrzewie. Arkusze
taczy si¢ na zakltady: podtuzny 10 cm, poprzeczny 12-15 cm. Na stykach ze $cianami i kominami stosowaé kliny
styropianowe laminowane papa 100 x 100 mm. Papg¢ wierzchnia wywing¢ na wysoko$¢ 10 cm powyzej klina $cian
attykowych. Na kominach ($wietlikach) papa 10 cm powyzej klina — styk zabezpieczony listwa aluminiowa na kotki
rozporowe co 30 cm + silikon dekarski.

5.2.  Obrodbki blacharskie z blachy tytanowo - cynkowej

> Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

> Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamigta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajacy przeniesienie ruchow poziomych i pionowych dachu
w taki sposob, aby nastgpowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

> Obrobki blacharskie nalezy wykona¢ z blachy tytanowo - cynkowej

5.3.  Rynny, rury spustowe, obejmy

5.3.1.RYNNY

> Rynny powinny by¢ zamontowane w taki sposob by spadki byty nie mniejsze niz 0,5%.

> Zewnegtrzny brzeg rynny powinien by¢ usytuowany o 10mm nizej w stosunku do brzegu wewngtrznego.
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> Brzeg wewngtrzny w najwyzszym potozeniu rynny powinien by¢ usytuowany o 25mm nizej w stosunku do linii
stanowigcej przedtuzenie potaci.

> Rynny i rury spustowe, systemowe nalezy montowac¢ wg instrukcji producenta:

> Samonosny profil rynny umozliwia montaz bez uchwytéw. Na odwadniane] $cianie do elementu statego wg
rysunkow szczegdtowych zamocowad szyng rynnowsg wkretami lud dyblami rowno z murem, tak aby dluzsze rami¢ byto
na dole. W zaleznosci o wymagan uwzgledni¢ odpowiedni spadek.

> Profil rynnowy wlozy¢ otwarta strong zacisku ukosnie w dolny brzeg profilu C i lekkim nacisnigciem
zatrzasngc.

> Nalezy zaznaczy¢ w jakiej odlegtosci od konca rynny ma by¢ osadzona rura spustowa.

> Odptyw w rynnie wycia¢ wg szablonu odpowiedniego do rozmiardéw sztucera podwieszanego i rynny dachowe;.

Nastepnie wywingé brzeg odpltywu do dolu ok. 8cm. Nalozy¢ denka i przyklei¢ od wewnatrz klejem do rynien na calej
dtugosci taczenia.

> Montaz rynny rozpoczg¢ od odptywu, wpiaé wulste (obrzeze) rynny za przedni nosek uchwytu czolowego,
zagieta tylng krawedz rynny (ogranicznik wody) zatrzasna¢ pod tylni nosek uchwytu czotowego.
> Potaczenia rynny wykonywac metoda klejenia na zaktad:

- nanie$¢ wateczek kleju min. © 0,8cm na wewnetrzng strong rynny

- potaczy¢ rynny poétobrotem z zaktadem min. Scm,

- nadmiar kleju usung¢ szmatka

5.3.2.RURY SPUSTOWE

> Dhugos¢ rur spustowych mozna regulowac przez wstawienie facznika pomiedzy kolanka. Laczy sie je z
wpustem. Nastepnie wsuwa si¢ do gory rure spustows, ktéra bedzie prawdopodobnie wymagata regulacji dolnym
elementem - wylewka. Wszystkie taczenia rur wykonywaé¢ metoda klejenia z zakladem, analogicznie jak przy taczeniu
rynien. Wylewke wktada si¢ na rur¢ spustowa i mocuje nitem. Nalezy wyregulowac caly system rur, a nastgpnie
zamocowac¢ rurhak. Wazne jest dokladne oczyszczenie rynny z wycigtych kawatkéw blachy i opitkéw. Pozostawione
resztki rdzewiejg i przebarwiaja blache

5.3.3.0BEJMA

> Obejmy mocuje si¢, co najmniej dwie na kazda rure spustowa, w prostej linii, na Sruby nierdzewne. Zalecane
jest montowanie obejm maksymalnie w odleglosci 2metréow. Sa one wyposazone w zamknigcia sztyftem.

6. Kontrola jakoSci robot

6.1. Kontrola jakosci utozenia dachowych ptyt warstwowych

6.1.1.Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanej
oktadziny z projektem technicznym, opisem kosztorysowym i SST, oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomoca
ogledzin zewngtrznych i pomiaru.

6.1.2.Sprawdzenie mocowan powinno by¢ przeprowadzone na podstawie protokotu odbioru miedzyoperacyjnego,
zawierajacego stwierdzenie wilasciwe] jakosci tacznikow i prawidtowego sposobu taczenia ptyt z platwiami zgodnie z
niniejsza SST.

6.1.3.Sprawdzenie stykow plyt oraz szerokosci spoin nalezy przeprowadza¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych a w
przypadkach budzacych watpliwo$¢ przez pomiar z doktadnoscia do Imm. Szerokos$¢ spoin nie powinna by¢ wigksza niz
sSmm.

6.1.4.Sprawdzenie wykonania obrobek blacharskich nalezy przeprowadzi¢ poprzez bezposrednie ogledziny w tym ilos¢ 1
jakos¢ uzytych materiatow.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy (m?) wykonanych Robot.

8. Odbiér robét

Podstawe do odbioru wykonania robdt dekarskich stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacja
projektowsa i zatwierdzonymi zmianami, podanymi w dokumentacji powykonawcze;.

Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

» petna dokumentacje powykonawczg wraz z o§wiadczeniem stwierdzajacym zgodno$¢ wykonania robdt dekarskich i
blacharskich z projektem

» protokoty z badan kontrolnych oraz certyfikaty jakosci materialdw i wyrobow, stwierdzenie inspektora nadzoru, ze
wyniki przeprowadzonych badan robot dekarskich byty pozytywne.

Nie przewiduje si¢ odstepstw od wymagan niniejszych Warunkéw technicznych. Protokdt odbioru powinien zawieraé:

» zestawienie wynikoéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,

» stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania robot dekarskich z projektem,

» spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w ktorej sktad powinien wchodzi¢ program utrzymania pokrycia.

9. Podstawa platnoSci

Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST, pkt.10

Wymagania szczegdtowe:

dostarczenie materiatéw i sprzgtu na stanowisko pracy

wykonanie dokumentacji systemowej

wykonanie pokry¢ dachu, obrobek i uszczelnien zgodnie z wytycznymi producenta zaakceptowanego systemu
wykonanie , zamontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych

YV VY
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wykonanie i montaz obrobek blacharskich
ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan
uporzadkowanie i oczyszczenie terenu budowy z resztek materiatow

YV V

10. Przepisy zwiazane

> Zgodnie z OST , pkt 11.

> PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze

> ITB-744/W/04 Certyfikat zgodnosci dla ptyt warstwowych

> AT-15-4418/2003 Aprobata techniczna

> HK/B/0991/01/98 Atest higieniczny

SST 07. STOLARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z montazem stolarki okiennej i drzwiowej dla zadania.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnoséci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i odbidr
robot zwigzanych z montazem stolarki i slusarki okiennej i drzwiowej. W zakres robot wehodzi:

> Dostawa i montaz stolarki

> Dostawa i montaz parapetéw wewnetrznych
> Dostawa drzwi zewngtrznych

> Dostawa drzwi wewngtrznych

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegoétowej sa zgodne z Polskimi Normami, wytycznymi i okres§leniami
podanymi w specyfikacji technicznej OST.

1.5 Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji technicznej OST.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodno$¢ z dokumentacja przetargowa, projektowa,
specyfikacja techniczng.

2. Materialy

21 Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST.
2.2, Stolarka okienna i drzwiowa zgodnie z zestawieniem stolarki

2.3. Stolarka aluminiowa

Whbudowac nalezy §lusarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami anodowymi.

Na elementy $lusarki stosowaé ksztattowniki ze stopow aluminium PA3 wg PN-EN 755-1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-
EN 755-9:2004.

Dopuszczalne btedy wykonania elementow powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-02138.

3. Sprzet

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej OST.

Przy wykonywaniu rob6t bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wystepuje nastepujacy sprzet:
narzedzia i sprzgt do robdt zwigzanych z montazem stolarki okiennej i drzwiowej, oraz $lusarki aluminiowe;.

4. Transport

4.1.0gdlne wymagania dotyczace transportu — zgodnie ze specyfikacja techniczng OST

Do przewozu stolarki uzywa¢ pojazdow samochodowych umozliwiajacych zabezpieczenie wyrobu przed wpltywem
warunkow atmosferycznych i uszkodzeniem.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogolne wymagania dotyczace wykonywania robdt podano w specyfikacji technicznej OST.
5.2. Szczegodtowe warunki wykonywania robot.

Warunki przystapienia do robot

Przed zamowieniem stolarki nalezy wykonaé pomiary otworéw z natury.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ dokladno§¢ wykonania o$cieza, stan powierzchni do ktérych ma przylegaé
o$cieznica.

Wykonanie robdt — zasady montazu stolarki, §lusarki, jej elementéw oraz i podokiennikow

Przy montazu futryn okien i drzwi — stosowaé zasady przedstawione w opisie montazu dostawy stolarki okiennej,
drzwiowej, §lusarki.

Dla zapewnienia prawidlowego osadzenia okna — w trakcie prac montazowych nalezy zachowa¢ nastgpujace zasady ich
prowadzenia.
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Sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania otworéw okiennych — szeroko$¢ otworu powinna by¢ wigksza o min. 20 mm i max. 30
mm, natomiast wysoko$¢ o min. 35mm a max. 50mm od zewnetrznego wymiaru oscieznicy. W przypadku stwierdzenia
odchytek wymiarowych, ubytkow muru lub innych usterek nalezy je zlikwidowa¢ przed przystapieniem do montazu
oscieznic. Przed montazem okna nalezy zdja¢ skrzydta okienne z o$cieznic.

Oscieznicg ustawi¢ w otworze na drewnianych klockach no$nych w ten sposdb, aby migdzy murem a os$cieznica
zachowane byly luzy montazowe.

Wstepnie zamocowaé oscieznice w murze przy pomocy klinow. Oscieznicg nalezy klinowa¢ w jej narozach. Klinowanie w
potowie jej wysokosci moze doprowadzi¢ do odksztalcenia ksztaltu i uniemozliwi¢ osadzenie skrzydet lub blokowaé
plynne otwieranie.

Przy pomocy poziomicy doktadnie ustawi¢ pion i poziom oscieznicy, a nastgpnie za pomocag miary zwijanej ustawic
przekatne oraz $wiatto o$cieznicy. Dopuszczalne réznice przekatnych nie mogg przekracza¢ 2mm — na dlugosci do 1m
oraz 3mm — na dlugosci powyzej 1m.

Oscieznicg mocowaé trwale w Scianie za pomocg dybli lub kotew. W przypadku montazu oécieznicy na kotwach — nalezy
je zamocowac do oscieznicy przed wlozeniem jej w otwor okienny. Otwory na dyble wierci¢ po ustawieniu o$cieznicy w
murze. Zalozy¢ skrzydta okienne i sprawdzi¢ prawidtowos¢ ich funkcjonowania.

Przed przystapieniem do wypeklniania pianka montazowa przestrzeni migdzy oScieznica a murem — zabezpieczyC
powierzchni¢ okien drewnianych przez naklejenie papierowej tasmy malarskiej. Przy montazu okien o wigkszych
gabarytach nalezy stosowaé rozpory poziome i pionowe.

Zabezpieczy to elementy przed ewentualnym odksztatceniem pod wplywem dzialania pianki montazowej. Wypelnienie
pianka montazowa szczelin pomigdzy rama z murem przeprowadza¢ w temperaturze nie nizszej niz + 5°C.

Po utwardzeniu si¢ pianki montazowej i usunigciu jaj nadmiaru — przystapi¢ do obrobki osciezy, pamigtajac o
zabezpieczeniu oku¢ przed zabrudzeniem zaparwg.

Uszczelnié¢ elastyczng masg silikonowa miejsca styku okna z murem wzdhluz catego obwodu od strony wewngtrznej i
zewnetrzne;j.

Po obrobcee osciezy — niezwlocznie zdja¢ zabezpieczajaca taSme malarska i tasma foliowa z powierzchni okna.

Parapety zewnetrzne i wewngtrzne montowa¢ po osadzeniu okien i stwardnieniu pianki montazowej. Przy montazu
oscieznic i skrzydel drzwiowych oraz $lusarki i $cianek aluminowych nalezy stosowaé odpowiednie zasady dotyczace
montazu stolarki okiennej oraz zalecenia i instrukcje producenta.

Zamki montowac przed wyregulowaniem skrzydet drzwiowych. Dokona¢ regulacji skrzydet i zamkow.

6. Kontrola jakosci
6.1. Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej OST.

6.2. Sprawdzenie jakosci robot zwiagzanych ze stolarka budowlang polega na:

> dokonaniu oceny jakosci stolarki budowlanej oraz sprawdzeniu zgodno$ci z zamdwieniem tzn: zgodno$é
wymiarow, jako$¢ materiatdw, z ktdrej stolarki zostata wykonana,

> zgodno$¢ z przyjetymi rozwigzaniami projektowymi — okucia, szyby, uszczelki, zamki, jako$¢ i dobor
oscieznic, sprawno$¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchowych.

> kontroli prawidtowo$ci wykonania robot montazowych :

- sprawdzenie wymiarow otworow oraz jakosci ich wykonania kontrola prawidtowosci

- osadzenia stolarki w pionie i poziomie — zgodnie z zasadami montazu

- sprawdzenie iloSci 1 jakosci zastosowanych kotew i dybli,

- sprawdzenie poprawnosci wypetnienia pianka montazowa przestrzeni pomiedzy ramiakiem a $ciana,
- sprawdzenie czy w czasie montazu nie wystapily zabrudzenia lub uszkodzenia,

- kontrola sprawnosci dziatania elementéw ruchowych,

7. Obmiar robot
Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w OST, pkt.8

8. Odbioér robot
8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w OST punkt 9.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacj¢ i uzgodnieniami Zamawiajacego, jezeli
> wszystkie pomiary i badania w punkcie 6 daty pozytywne wyniki.

Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawierac :

> ocen¢ wynikow badan,

> wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwos$ci ich usuniecia,

> protokolarne przekazanie kluczy min. 3 dla kazdego zamka,

> informacje dotyczaca odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
9. Podstawa platnoSci

9.1 Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST, pkt.10

10. Dokumenty odniesienia

Zgodnie z ST-O punkt 11 oraz:

> PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatow drewnopodobnych i tworzyw sztucznych Wymagania i
badania
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> PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport

> PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia

> PN-90/B-92210 Elementy i segmenty $cienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami — szklone. Klasy O i
OT. Ogodlne wymagania i badania.

> PN-90/B-92270 Elementy i segmenty $cienne metalowe. Drzwi o zwigkszonej odpornosci na wtamanie — klasy
C. Wymagania i badania uzupelniajace.

SST 08. TYNKI I OKEADZINY SCIENNE

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem tynkow i oktadzin wewnetrznych

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie tynkow i
oktadzin $ciennych.

W zakres robot wchodzi:

> Tynki wewnetrzne wykona¢ jako mokre cementowo-wapienne kat. 111 oraz gipsowe naktadane maszynowo.

> Licowanie $cian, podtog ptytkami ceramicznymi (przygotowanie podtoza, osadzenie listew, wykonanie cokotu
z plytek)

> Wykonanie tynkow suchych (sufity)

> projekt zaktada wykonanie nowych tynkow oraz oktadziny drewnianej elewacyjne;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
okresleniami podanymi w OST.

1.5 Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy,
metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST, WTWO i poleceniami Inspektora
nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w OST.

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST. Przy wykonywaniu
robot objetych niniejsza specyfikacja techniczng szczegotowa wystepuja nizej wymienione materiaty podstawowe:

24. Tynk zewngtrzny

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3
godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie
nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna masg, bez grudek niegaszonego
wapna | zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymagane;j
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.8. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca wymaganiom normy. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowaé¢ wodociggowa wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod §ciekowych, kanalizacyjnych,
bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek stosowany do zaprawy powinien spelnia¢ wymagania odpowiedniej normy.

W szczegodlnosci piasek nie moze zawiera¢ domieszek organicznych. Piasek powinien mie¢ frakcje roznych wymiardw,
wymiaréw mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty
1,0-2,0 mm. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — $rednioziarnisty.
Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm. Do zaprawy
tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

2.9. cement winien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002 ,,Cement. Czg¢s¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria
zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku”.
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2.10. wapno budowlane powinno odpowiada¢ normie PN-EN 459-1:2003 ,,Wapno budowlane. Czg¢s¢ 1: Definicje,
wymagania i kryteria zgodno$ci”. Do zapraw nalezy stosowaé wapno suchogaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego
wapna i ziaren obcych.

2.11. gips szpachlowy — winien spelnia¢ wymagania normy PN-B-30042:1997 ,,Spoiwa gipsowego. Gips szpachlowy,
tynkarski i klej gipsowy”.

2.8. siatka tynkarska

2.14. $rodki i preparaty gruntujace (adekwatne do zastosowanego systemu)

2.15. zaprawa spoinujaca do ptytek ceramicznych

2.16. ptytki $cienne

2.17. listwy wykonczeniowe

2.18. kratki rewizyjne i wentylacyjne

Szczegdtowe dane materiatdw — zgodnie z dokumentacja przetargowa, projektowa oraz odpowiednimi zatacznikami
niniejszego opracowania ,, Wytyczne obrobki fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich”

Materiaty nalezy przechowywaé w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez opadami
atmosferycznymi.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w specyfikacji technicznej OST.

Przy wykonywaniu robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wystepuje nastepujacy sprzet:
mieszarka do zapraw, betoniarka wolnospadowa, zbiornik na wode, rusztowania, narzedzia i sprzet do robdt tynkarskich i
wykonywania gladzi gipsowych oraz tynkéw cem - wap. Agregat tynkarski np.:G4 PFT Ok. 20l zaprawy/min. = 2m? przy
gruboéci tynku 10mm = 120 m?/h.

4. Transport

4.1, Ogolne wymagania dotyczace transportu — zgodnie ze specyfikacja techniczng OST

4.2. Szczegdtowe wymagania dotyczace transportu

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac si¢ zgodnie z wymaganiami normowymi. Cement i wapno
suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ specjalnym pojazdem, natomiast cement i wapno suchogaszone, gips do
szpachlowania, tynk strukturalny workowane moze przewozi¢ srodkami transportu i w odpowiedni sposob zabezpieczone
przed nadmiernym zawilgoceniem. Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi s$rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

5. Wykonanie robét

5.1 Ogolne wymagania dotyczace wykonywania robot podano w specyfikacji technicznej OST.

5.2. Szczegdtowe warunki wykonywania robot.

5.2.1. Prace tynkarskie

> Tynki zwykte stanowig warstwe ochronna, wyrownawcza lub ksztaltujgca forme architektoniczng tynkowanego
elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktorej wykonania zostaly uzyte zaprawy odpowiadajace wymaganiom
normowym

> Tynki zwykle ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, ilos¢ warstw i technike

wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. ,,Wymagania i badania przy
odbiorze”,

> Przy wykonaniu tynkoéw zwyktych nalezy przestrzegac zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.3.1.

> Podloza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-70/B-
10100 p. 3.3.2.

> Zaprawe o zadanej marce i wytrzymato$ci wykonaé ze sktadnikéw odpowiadajacym

wymogom normowym oraz wedtug zatwierdzonej receptury.

5.2.2.Warunki przystgpienia do robot

> Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych, wykonywania gladzi gipsowych tynku strukturalnego
powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

> Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tych robot po okresie osiadania i skurczu muréw tj. po uplywie 4-6
miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.

> Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu

doby nie nastapi spadek ponizej O°C.

> W przypadku tynkéw zawilgoconych nalezy je osuszy¢ np. lampami benzynowymi

> Zaleca si¢ chroni¢ §wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem

dhuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie
wigzania i twardnienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.
5.2.3.Przygotowanie podtoza
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> Podloza dla tynkow zwyklych powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-70/B-10100

> Podloza dla gladzi gipsowych i tynkow gipsowych powinny dopowiadaé¢ odpowiednio jak dla podlozy dla
tynkow. Dla zwiekszenia przyczepnosci tynku do podloza mocuje sie siatke tynkarska.
> W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelnia¢ zaprawa spoin na glebokosci 5-10 mm.

Jezeli mur wykonany jest na spoine pelna nalezy je wyskroba¢ na gleboko$¢ j.w. lub zastosowaé specjalne SrodKi
zapewniajace nalezyta przyczepnosé tynku do podloza. Bezposrednio przed tynkowaniem podloze nalezy oczyScié z
Kkurzu szczotkami oraz usunaé plamy z rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji tlustych mozna usunaé¢ 10-
proc. roztworem szarego mydia.

> Nadmiernie sucha powierzchnie podloza nalezy zwilzy¢ woda.

5.2.4.Wykonanie tynkow zwyklych

> Sposoby wykonania tynkow zwyklych jedno- i wielowarstwowych zgodne z danymi okreslonymi w tal. 4
normy PN-70/B-10100.

> Grubosci tynkow zwyktych zaleznosci od ich kategorii oraz od podktadu powinny by¢ zgodne z norma PN-
70/B-10100.

> Tynki zwykte kategorii II i III naleza do odmian powszechnie stosowanych w sposob standardowy

> Tynki zwykte kategorii IV zalicza si¢ do odmian doborowych.

> Tynk tréjwarstwowy powinien si¢ sktadaé z obrzutki, narzutu i gltadzi tynkéw wewnetrznych.

> Tynki nalezy wykona¢ wedlug pasow i listew kierunkowych,

> Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.

> Podczas zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

> Do wykonania tynkow nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne: w tynkach nie narazonych na

zawilgocenie — w proporcji 1:1:4. narazonych na zawilgocenie — w proporcji 1:1:2.

5.2.6.Wykonywanie tynkoéw

Podloze i przygotowanie :

Podloze tynkarskie nalezy podda¢ kontroli zgodnie z “Wytyczne obrobki fabrycznie przygotowanych mieszanek
tynkarskich”. Podloze oczysci¢ z kurzu i luznych czastek, usuna¢ wigksze nieréwnos$ci. Przewody instalacyjne przykry¢
warstwg tynku o grubo$ci min. 5 mm. Nie tynkowac przemrozonych podtozy. Beton zwykty i lekki Usuna¢ pozostatosci
srodkéw antyadhezyjnych Iub ewentualng warstwe spieku. W przypadku podtozy o niedostatecznej chlonnosci i
szczelnego betonu przeznaczong do tynkowania powierzchni¢ nalezy pokry¢ $rodkiem gruntujacym i odczekaé do jego
wyschniecia. Zelbet, prefabrykaty betonowe Przy tynkowaniu elementéw ze zbrojonego betonu lub betonowych
prefabrykatow ich powierzchnie nalezy zagruntowaé srodkiem gruntujacym. Tynk odciaé pionowo od powierzchni $cian i
oddzieli¢ od sasiadujgcych powierzchni za pomoca masy akrylowej. Mur (wszystkie rodzaje) W przypadku zbyt wysokiej
nasigkliwosci zastosowac $rodek wyrownujacy chtonno$é. Ochrona przeciwpozarowa W przypadku stosowania jako
otuliny zbrojenia obowigzuje przelicznik: 10 mm warstwy tynku odpowiada 10 mm betonu zwyktego.

Wykonanie :

Natrysk zaprawa MP 75 wykonywaé od goéry do dotu na $cianie, przy rzadkiej konsystencji - mozliwie wysokim
ustawieniu doplywu wody do maszyny tynkarskiej. Przerwy w wykonywaniu natrysku nie powinny przekracza¢ 10 minut;
w przeciwnym wypadku mieszarke, pompe i weze nalezy oprozni¢. Rozprowadzanie - Naciaganie Zaprawe rozprowadzac
za pomoca dtugiej taty typu h, a po uptywie ok. 80 - 100 minut (zaleznie od rodzaju podtoza) - Sciagnac (powierzchnia
nieco szorstka), wyprowadzi¢ narozniki. Filcowanie Po zwilzeniu powierzchni za pomocg pacy gabkowej wytworzy¢
dostateczng ilo$¢ mleczka gipsowego i wyrownac¢ niewielkie nierdwnosci. Gladzenie Po wyschnigeiu powierzchni tynk
wygladzi¢ za pomoca stalowej pacy, czynnos¢ ewent. powtdrzy¢. Dla prawidtowego procesu wysychania tynku zadbac o
sprawne wietrzenie.

5.3. Uktadanie glazury

Przygotowanie do robot

Podloze powinno mie¢ odpowiednia wytrzymatos¢ oraz powinno by¢ stabilne. W przypadku nowych podtozy
cementowych i betonowych nalezy zwroci¢ uwagg na mozliwo$¢ wystepowania naprezen skurczowych, bedacych efektem
procesu wiazania cementu. Problem ten dotyczy tynkow. Przyjmuje sig, ze ich czas schnigcia musi wynosi¢ co najmniej
jeden tydzien na kazdy centymetr grubosci warstwy. Po tym czasie mozna juz wykonywac prace oktadzinowe.

W przypadku podtozy z ptyt drewnopochodnych Iub gipsowo-kartonowych nalezy sprawdzi¢, czy podloze jest
dostatecznie sztywne, tzn. czy si¢ nie ugina.

Najprostsza metoda oceny stabilnosci podtoza polega na ugigciu ptyty pod wptywem nacisku reki. Strzatka takiego ugiecia
nie powinna by¢ wigksza niz 1 mm. Jesli plyty stanowigce podiloze beda zbyt wiotkie (np. za cienkie, stabo
przymocowane), to pod wplywem naprezen skurczowych moga ulec wygieciu i odksztatceniu.

Podloze powinno by¢ czyste :

Nalezy je starannie oczysci¢ z resztek olejow, wosku, smaréow lub zywic. Nawet bardzo stare plamy tych substancji na
powierzchni podloza ostabiaja znacznie przyczepno$¢ warstw wyrownujacych czy zapraw klejowych. Nalezy réwniez
usung¢ kurz oraz inne zanieczyszczenia utrudniajace przyczepnosc.

Podloza pokryte farbami olejnymi nalezy doktadnie oczysci¢ przy uzyciu opalarki lub specjalnych srodkéw chemicznych,
a resztki farby zeskrobaé przy pomocy szpachelki, ewentualnie mechanicznie usunaé powloke poprzez naklucie
powierzchni $ciany, przy czym pole powierzchni naktutej powinno by¢ réwne ok. 1/3 pola powierzchni ptytki. Nastepnie
nalezy zastosowa¢ emulsj¢ gruntujaca.

Podloze powinno by¢ réwne :

Dopuszczalne odchylenia wynosza:

36



Dla tynkéw (mierzone fata df. 2m) < 3mm, oraz w catym pomieszczeniu < 4 mm w pionie i < 6 mm w poziomie; dla
jastrychéw (mierzone fata dt. 2 m) <4 mm oraz <5 mm w catym pomieszczeniu. Nierownosci do 5 mm oraz drobne rysy
mozna, na dzien przed mocowaniem ptytek, wypetni¢ ta samg zaprawa klejaca. Jesli wielko$¢ nieréwnosci powodowataby
przekroczenie dopuszczalnej grubosci spoin klejowej podtoze nalezy naprawi¢ i wyrownaé zaprawa szpachlowa lub
renowacyjng.

Wyréwnane podtoze nalezy pozostawi¢ do nalezytego stwardnienia. Niewielkie, lokalne ubytki na powierzchni $cian
mineralnych (takich jak mur ceglany, beton, gazobeton, tynk, cementowo-wapienny) usuwa si¢ naktadajac zaprawe przy
pomocy szpachelki, nieco wicksze rozprowadza przy pomocy gladkiej stalowej pacy. Natozong zaprawg nalezy wyroéwnac,
ale nie zaciera¢. Przy wigkszych powierzchniach, na $wiezej zaprawie nalezy wykonac¢ rysy dylatacyjne w maksymalnym
rozstawie co 1,5m.

Podtoze nie powinno by¢ chtonne:

Wigkszo$¢ stosowanych klejow do glazury i zapraw wyrownujacych produkowana jest na bazie spoiwa cementowego.
Najprostsza metoda oceny chtonnosci podtoza polega na rozlaniu na nim wody i sprawdzeniu, jak szybko ona wsigka. Gdy
proces ten przebiega szybko (np. na podtozach takich jak gazobeton, tynki gipsowe), nalezy ograniczy¢ chtonnos$¢ podtoza
poprzez jego zagruntowanie emulsjg gruntujacg. Dzieki zdolnosci penetracji, emulsja wnika silnie w glab nawet bardzo
starych i suchych podtozy, wzmacniajac i zabezpieczajac je przed wilgocia oraz zwigkszajac przyczepnos¢ do ich
powierzchni. Podtoza silnie nasigkliwe, takie jak: betony na kruszywie lekkim, betony komodrkowe Iub tynki gipsowe oraz
plyty gipsowo-kartonowe nalezy zagruntowac¢ odpowiednio wczeSniej emulsjg gruntujaca, tak aby zdazyta calkowicie
wyschng¢ przed nanoszeniem masy klejacej (od godziny przy optymalnych warunkach, tj. temperatura + 20°C, wilgotnos¢
powietrza 50%, do doby w warunkach niekorzystnych). Gruntowania wymagaja koniecznie podioza: gipsowe,
anhydrytowe, gazobetonowe, a takze podtoze z ptyt gipsowo-kartonowych.

Podtoze powinno byé¢ szczelne :

W strefach wilgotnych i mokrych w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (np. w tazienkach, natryskach,
kuchniach i toaletach) zalecane jest wykonanie uszczelnienia z masy uszczelniajgcej. Okladzina ceramiczna jest odporna
na oddziatywanie wilgoci, ale wilgo¢ przenikajaca do podtoza moze doprowadzi¢ do powazanych uszkodzen, takich jak
wyptukiwanie spoiwa, niszczenie betonu, powstawanie rys, zagrzybienia 1 wykwitow. Problem ten jest szczegdlnie grozny
w przypadku podtozy wykonanych z bloczkoéw gipsowych i plyt gipsowo-kartonowych.

Uktadanie oktadziny $ciennej :

Oktadzing ceramiczng uktada si¢ na dokladnie wysuszona warstwe uszczelniajaca, tzn. zwykle nastepnego dnia po
nalozeniu ostatniej warstwy uszczelniajacej. Jesli pomieszczenie tazienki jest male, to zamiast wyznaczaé w niej strefy
mokre i wilgotne, lepiej i fatwiej bedzie ulozy¢ izolacje w calym pomieszczeniu.

Rozplanowanie utozenia ptytek rozpoczyna si¢ od $ciany, na ktorej znajduje si¢ najwiecej otworow, tzn. okna, drzwi,
przetaczniki itd. Przy rozmieszczaniu ptytek nalezy dodawac grubo$¢ spoin — zaréwno w pionie, jak i w poziomie,
uwzgledniajac kalibracje ptytek. Producent zwykle podaje wymiar nominalny ptytki (np. 300x300 mm), jednakze jej
wymiar rzeczywisty moze si¢ do kilku mm réznié, zwykle jest mniejszy (np. 295x295 mm).

W miejscach takich, jak oscieznica drzwi czy obrzeze brodzika, lepiej docina¢ do odpowiedniego ksztattu i wymiaru cate
ptytki, niz pokrywacé te miejsca waskimi paskami, ktore sg trudne w obrobce 1 majg staba przyczepnosc.

Wycinajac w ptytce otwor dowolnego ksztattu, nalezy umiesci¢ go tak, aby przy cigciu jak najmniej naraza¢ plytke na
zniszczenie. Otwor powinien by¢ mozliwie w $rodku plytki lub na jej krawedzi. Lepiej wyglada $ciana lub podioga o
symetrycznie docietych plytkach, dlatego oktadzing powinno si¢ uktadaé symetrycznie wzgledem srodka $ciany lub
podtogi, tak aby skrajne ptytki miaty co najmniej potowe szerokosci ptytki.

Jesli w $cianie jest otwor okienny, to nalezy starac sie, aby nie tylko ptytki na catej $cianie utozone byty symetrycznie, ale
by tez ptytki przy otworze okiennym nie byty docinane.

Jesli ptytki $cienne i podtogowe majg ten sam wymiar, to spoiny $cienne powinny trafia¢ w spoiny podtogowe, podobnie
przy przejsciu ptytek podtogowych z jednego pomieszczenia do drugiego, jesli wymiar plytek jest taki sam, to spoiny
powinny stanowi¢ swoja kontynuacje. Uktadajac plytki na zatamaniach $cian i stupach, nalezy je tak rozmieszczac, aby
cale ptytki umieszczaé na naroznikach zewnetrznych, za$ docigte — w naroznikach wewnetrznych.

Wysokos$¢ glazury w pomieszczeniu jest $cisle okreslona, jednak powinna stanowié¢ wielokrotno$¢ wysokosci ptytki.
Nalezy zaplanowac¢ ilo$¢ 1 potozenie listew do glazury, gdyz w tych miejscach bedzie mozna ukry¢ przyciete krawedzie
ptytek.

Nalezy uwzgledni¢ uktad szczelin dylatacyjnych, uwzgledniajac lokalizacje istniejacych w podtozu dotychczasowych
szczelin. Dylatacje w oktadzinach z ptytek ceramicznych niezbedne sa u zbiegu plaszczyzn $cian i podidg, na stykach
podiozy lub posadzek wykonanych z réznych materialow, przy duzych powierzchniach, wydzielajace pola mniejsze o
bokach dtugosci ok. 5-6 m, oraz w miejscu szczelin przebiegajacych przez caty budynek.

Zaprawe klejowa nalezy dobra¢ zaleznie od rodzaju okladziny, podtoza, na ktérych zostanie ulozona oraz warunkow w
jakich bedzie eksploatowana. Inne zaprawy stosuje si¢ do uktadania duzych ptytek podlogowych, a jeszcze inne do
uktadania ptytek porowatych wewnatrz pomieszczen. Im trudniejsze poditoze lub warunki pracy, tym lepsza, bardziej
elastyczng zaprawe nalezy stosowaé. Na $Sciany wewnatrz pomieszczen stosuje si¢ zwykle, standardowe zaprawy, jednak
juz na $cianach z plyt gipsowo-kartonowych nalezy uzy¢ elastycznej zaprawy klejowe;.

Przed uzyciem zaprawy klejowej nalezy bardzo dokladnie zapoznaé si¢ z instrukcja jej stosowania, umieszczong na
opakowaniu. Nalezy sprawdzi¢ jej date produkcji, termin waznosci oraz wyglad zewnetrzny. Jesli zaprawa jest zbrylona, o
niejednorodnej kolorystyce oraz konsystencji, to takiej zaprawy nie nalezy uzy¢.

Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczgciem robot, podczas ukladania plytek oraz przez poczatkowy
okres wigzania zaprawy nie moze by¢ nizsza niz + 5°C, ani tez wyzsza od + 30°C. Materiaty uzywane do robot powinny
znajdowa¢ si¢ w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze przez co najmniej dob¢ przed rozpoczgciem robot. W
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przypadku uktadania ptytek o duzych rozmiarach zaleca si¢ wykonywanie robot w temperaturze zblizonej do przysziej
temperatury uzytkowania pomieszczen.

W pomieszczeniach z ogrzewaniem podlogowym w czasie wykonywania posadzek i przez caly czas wigzania zaprawy
klejacej ogrzewanie to musi by¢ wytaczone, a temperatura podktadéw powinna wynosic¢ 15-20°C.

Zaprawe przygotowuje si¢ zwykle przez wsypanie do odmierzonej ilosci wody i wymieszanie za pomoca wiertarki z
mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek, odstawieniu i ponownym wymieszaniu po okresie kilku minut.
Niedopuszczalne jest klejenie plytek ceramicznych na tzw. ,placki”. W przypadku, zaréwno ptytek $ciennych, jak i
podtogowych, prowadzi to do uszkodzenia oktadziny.

Masg klejowa nalezy nanosi¢ na podtoze za pomoca kielni zebatej, rownomiernie ja rozprowadzajac silnie dociskang do
podtoza prosta krawedzig kielni. Nastepnie nalezy naniesiong warstwe przeczesaé, najlepiej w kierunku poziomym w
przypadku oktadziny $ciennej, zgbatg krawedzia kielni, zachowujac kat nachylenia kielni wzglgdem podtoza w granicach
45-60 stopni.

Prawidlowo przygotowana zaprawa i dobrana wielko$¢ zebow pacy sprawiajg ze docisnieta, typowa ptytka ceramiczna nie
splywa z ptaszczyzny pionowej, a zaprawa klejowa pokrywa minimum 2/3 powierzchni spodu plytki. Jesli tak nie jest, to
nalezy zastosowac pacg o wigkszych zebach . Wielkos¢ zgbow kielni dobiera si¢ w zaleznosci od rozmiar6w mocowanych
plytek. Od zgbow wysokosci 3 mm, dla drobnowymiarowej mozaiki ceramicznej o bokach mniejszych niz 5 cm, po kielni¢
z z¢bami 8 mm, dla ptytek o bokach wickszych niz 20 cm. Nalezy przy tym uwzglednia¢ wykonczenie spodniej strony
plytki, takie jak bruzdy lub guziki, od ktérych z¢by kielni musza by¢ wigksze.

Uktadanie ptytek na Scianie rozpoczyna si¢ od dotu przy narozniku. Ptytki docinane zaleca si¢ przyklejaé na koncu. Jesli
pierwsza phytka musi by¢ docinana, zaczaé nalezy od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.
Jako ostatnie przykleja si¢ ptytki docinane w narozach i przy osciezach. Ptytki w tych miejscach zazwyczaj trzeba docigé
na odpowiednig szerokos¢, zgodnie z symetrycznym rozplanowaniem plytek na $cianie.

Uktadane plytki powinny by¢ suche i czyste. Ptytki nalezy mocowaé ruchem lekko posuwistym, dociskajac je silnie do
warstwy kleju, a nastgpnie rozsuwajac na szerokos¢ spoin. Plytki wigkszych formatow nalezy delikatnie opuka¢ gumowym
milotkiem. Stosowanie krzyzykow dystansowych nie jest konieczne, jednakze znacznie utatwia zachowanie tej samej
szerokosci spoin.

W czasie prac nalezy uwzglednia¢ czas otwartego schnigcia zaprawy (tzw. czas ,jnaskorkowania”), czyli jej zdolnos¢ do
klejenia po rozprowadzeniu na podiozu. Czas ten wynosi od 10 do 30 minut w zaleznosci od rodzaju masy klejace;j,
temperatury i wilgotnosci podtoza oraz otoczenia. Im wyzsza temperatura i mniejsza wilgotnos¢ powietrza, tym czas ten
ulega skroceniu.

W takich warunkach zaprawe nalezy naktada¢ na matej powierzchni i jak najszybciej przykleja¢ przez dotyk. Jezeli po
dotknigciu na palcach pozostaje klej, mozna kontynuowaé prace, w przeciwnym wypadku, gdy palce pozostang suche
warstwe kleju nalezy ze $ciany. Pierwszy, dolny rzad ptytek $ciennych, tzw. cokotowy, uktada si¢ juz po utozeniu terakoty.
Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba dociagé na odpowiednig wysokos¢, wynikta po wyklejeniu posadzki.

Nadmiar kleju wytloczony przez spoin nalezy usung¢ przed zwigzaniem zaprawy klejowej, podobnie jak krzyzyki
dystansowe. Ewentualne zabrudzenia ptytki nalezy przemy¢ wilgotna gabka.

Kolor zaprawy spoinujacej mozna dobra¢, kierujac si¢ kolorystyka oktadzin — zgodnie z ich barwa lub w kolorach
kontrastowych. Zaprawe do spoinowania nalezy dobiera¢ stosownie do przewidywanych warunkow eksploatacji, rodzaju
kleju uzytego do mocowania ptytek oraz szerokosci spoiny. Kolorystyke nalezy uzgodni¢ z Inwestorem

Gdy stosuje si¢ kleje elastyczne, to spoina powinna takze charakteryzowac si¢ podobnymi wtasnosciami. Stosujac w takich
miejscach sztywne spoiny, moga wystgpi¢ ich spekania. Podczas przygotowania zaprawy do spoinowania nalezy unikaé
nadmiaru wody, gdyz powoduje ona krucho$¢ materiatu spoiny, pekanie i zmniejszenie jej twardosci. Z tego wzgledu
bardzo wazne jest stosowanie wiasciwe] ilosci wody, podanej na opakowaniu. Podobnie zachowuje si¢ spoina pomigdzy
ptytkami o duzej nasigkliwosci lub przy renowacji spoin, po usunieciu starych. Jesli nie nasyci si¢ spoiny duza iloscia
wody przed spoinowaniem, to zostanie ona odebrana przez plytki i podloze. Brak wilgoci uniemozliwia wiasciwe
zwigzanie spoiny i zawartego w niej cementu, czego nastepstwem jest jej kruchos¢, miekkosc¢ i pylenie.

Do spoinowania oktadziny mozna przystapi¢ dopiero po wyschnigciu masy klejowej, to znaczy po okresie od 1 do 2 dni, a
w przypadku ptytek utozonych na mato nasigkliwym ,trudnym” podtozu (np. na istniejacej starej wyktadzinie z ptytek
ceramicznych) nawet do 3 dni. Czas ten uzalezniony jest od temperatury i wilgotnosci otoczenia. Zbyt wezesne zamknigcie
spoin utrudnia oddanie nadmiaru wody z zaprawy klejowej, ktora nie osiagneta odpowiedniej wytrzymatosci i ptytki moga
si¢ przesuwaé. Efektem jest spekana spoina. Problem ten dotyczy gltownie posadzek, ktére narazone sa na obcigzania
mechaniczne.

Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem spoinowania, podczas jego wykonywania oraz przez
poczatkowy okres wigzania zaprawy nie powinna by¢ nizsza niz + 5°C, ani wyzsza niz + 30°C. Materiaty uzywane do
robot powinny znajdowac¢ si¢ w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze przez co najmniej dob¢ przed rozpoczeciem
robot.

Podczas prowadzenia prac przy temperaturze wyzszej niz + 20°C nalezy sie liczy¢ z niekorzystnym zjawiskiem skrdcenia
czasu przydatnosci przygotowanej masy do uzycia.

W pomieszczeniach z ogrzewaniem podtogowym w czasie wykonywania posadzek i przez caly czas wigzania zaprawy do
spoinowania ogrzewanie to musi byé wylaczone, a temperatura podktadéw powinna wynosié 15-20°C.

Przed przystapieniem do spoinowania nalezy doktadnie oczy$ci¢ powierzchni¢ oktadziny z brudu, kurzy i ttuszczu. Spoin
powinny by¢ jednolicie glebokie, wolne od zanieczyszczen, kurzu i najlepiej — wstepnie zwilzone wodg. Aby podtoze byto
jednolicie glebokie, nalezy bezposrednio po utozeniu plytek oczysci¢ spoiny z zaprawy klejowej. Przygotowana zaprawe
do spoinowania nanosi si¢ przy pomocy kielni na prac¢ z gabka, specjalnie przeznaczong do spoinowania okladzin
ceramicznych. Po rozprowadzeniu zaprawy do spoinowania na powierzchni ptytek, nalezy jej nadmiar usunacé, §ciggajac go
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za pomoca pacy gumowej, ukosnie do linii przebiegu spoin. Podczas rozprowadzania materiatu nalezy starac si¢, aby
wprowadza¢ go gleboko i szczelnie w spoiny.

Czynnosci te powtarza si¢ az do zakonczenia spoinowania catej powierzchni oktadziny. Podczas spoinowania nalezy
unika¢ nadmiernego nasaczania powierzchni spoiny woda, gdyz nadmiar wody moze powodowaé wyptukiwanie
pigmentoéw i wymywanie §wiezej fugi ze spoin.

Przy uszczelnianiu przerw dylatacyjnych, ktorych glebokos¢ jest wyraznie wigksza od szerokosci, nalezy dokona¢ ich
sptycenia przez umieszczenie walka lub innego profilu wykonanego z tworzywa polietylenowego lub poliuretanowego.
Nalezy przy ty zwroci¢ uwage na fakt, ze masy uszczelniajace ukladane w szczelinach, ktorych krawedzie moga si¢
przemieszcza¢ wzgledem siebie (np. wskutek ruchéw termicznych), powinny trwale przylega¢ jedynie do dwoch
powierzchni. W celu oddzielenia masy od dna szczeliny uktada si¢ wowczas rowniez wyzej wspomniane watki
polietylenowe lub poliuretanowe, a przy braku miejsca (w ptytkich szczelinach) przynajmniej paski folii polietylenowe;.
Aby zachowa¢ optymalne warunki wigzania, nalezy $wieze spoiny w ciagu kilku pierwszych dni utrzymywac lekko
wilgotne. Zaspoinowane powierzchnie nalezy w ciagu pierwszych tygodni czy$ci¢ wylgcznie czystg zmieniang woda.
Wszystkie te zabiegi pozwola na lepsze zwigzanie zaprawy do spoinowania oraz zapobiegna jej przebarwianiu sig.
Rzeczywisty kolor fugi ustala si¢ po jej catkowitym wyschnigciu, tzn. po okoto 2-3 dniach.

Szerokos$¢ spoin powinna by¢ nie wigksza niz 2-3mm. W odstgpach nie wigkszych niz 3 m nalezy pozostawia¢ spoin
dylatacyjne o szerokosci 2-3mm.

Ptytki $cienne muszg by¢ zlicowane z powierzchnig wykonczonej $ciany tak aby nie tworzy¢ uskoku.

6. Kontrola jakosci

6.1. Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej OST.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, kruszyw, wapna, wody, gipsu,
przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki Zamawiajagcemu do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy w szczegolnosci jej marki i konsystencji, powinny
wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte”.

Wyniki badan materiatow zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika i akceptowane przez Zamawiajgcego.

Kontrola jakosci wykonywanych prac w oparciu o ,,Wytyczne obrobki fabryczne przygotowanych mieszanek tynkarskich”
w zalaczeniu

6.4. Badanie w czasie odbioru robot

Badania tynkoéw zwyktych zwyktych gladzi gipsowych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie:

zgodnos¢ z dokumentacja przetargowa,

jakosci zastosowanych materiatow 1 wyrobow, prawidtowosci przygotowania podtozy,

kontroli odchylen powierzchni i krawedzi (kategoria III, tabela nr:5 PN-70/B-10100)

przyczepnosci tynkow i gtadzi do podtoza,

grubosci tynku i gladzi

wygladu powierzchni tynku i gtadzi,

prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku oraz gtadzi,

wykonczenie tynku i gltadzi na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

6.5. Kontrola jakosci robot zwiazanych z oktadzinami $cian z ptytek ceramicznych polega na:

a)sprawdzeniu nalezytego przylegania do podktadu poprzez opukanie w dowolnie wybranych miejscach. Gluchy dzwigk
$wiadczy o nieprzyleganiu oktadziny do podktadu.

b) Sprawdzeniu prawidtowosci przebiegu spoin poprzez wyciagniecie cienkiego sznurka wzdhuz dowolnie wybranych
spoin poziomych i pionowych i pomiaru odchylen z doktadno$cig do 0,5 mm.

¢) Sprawdzeniu prawidlowosci uksztattowania powierzchni oktadziny poprzez przytozenie w prostopadtych do siebie
kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 m i pomiaru wielko$ci przeswitu za pomoca szczelinomierza z doktadnoscig do 0,5
mm.

d) Wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia spoin, a przypadku budzacym watpliwosci przez pomiar z doktadnoscig do
0,5mm

VVVVVVYY

7. Obmiar robot

Ogoblne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w OST, pkt.8

Szczegdtowe zasady obmiarowania

Powierzchnig tynkow i gtadzi oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugo$ci w stanie surowym i wysokos$ci
mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu.

Powierzchni¢ tynkéw i gladzi stropéw ptaskich mierzy si¢ w metrach w $wietle §cian surowych na ptaszczyzng pozioma i
oblicza w metrach kwadratowych ich rzutu.

8. Odbioér robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST-O punkt 9.

8.2. Szczegdtowe zasady odbioru

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt tynkowych. Roboty uznaje si¢ za
zgodne z dokumentacjg przetargowa, projektowa i uzgodnieniami Zamawiajacego, jezeli wszystkie pomiary i badania w

punkcie 6 daty pozytywne wyniki.
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Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchnie $cienne powinny by¢é zgodne z dokumentacja
przetargows.

Dopuszczalne odchylenia dla tynkdéw przedstawiaja si¢ nastepujaco:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga by¢ wigksze
niz 3mm i w liczbie nie wigcej niz 3 na calej dtugosci taty kontrolnej 2m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

a) pionowego — nie moga by¢ wicksze niz 2mm na 1 m i ogolem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniach do 3,5 m
wysokos$ci oraz nie wigcej niz 6 mm pomieszczeniach powyzej 3,5 m wysokosci

b) poziomego — nie mogg by¢ wicksze niz 3mm na 1 m i ogdlem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (§cianami, belkami itd.)

Odchylenie przecinajacych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji — nie wigksze niz 3mm na Im
Dopuszczalne odchylenia dla gladzi gipsowych gipsowych tynku strukturalnego przestawiaja si¢ nastepujaco:
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogg by¢ wigksze
niz 2 mm i w liczbie nie wigcej niz 2 na catej dtugosci taty kontrolnej 2m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

a) pionowego — nie mogg by¢ wieksze niz 1,5mm na lm i ogdtem nie wiecej niz 3mm w pomieszczeniach do 3,5m
wysokosci oraz nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniach powyzej 3,5m wysokosci

b) poziomego — nie moga by¢ wicksze niz 2 mm na 1 m i ogbtem nie wigcej niz 3 mm na calej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (§cianami, belkami itd.)

Odchylenie przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji — nie wigksze niz 2mm na Im

Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawierac:

- oceng wynikoéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

- informacje dotyczace odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

9. Podstawa platnoSci
9.1. Ogolne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w OST, pkt.10

10. Dokumenty odniesienia
Zgodnie z ST-O punkt 11 oraz:
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci
PN-EN 197-1:2002 Cement. Czgsé¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace
mentow powszechnie uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy
PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy.
PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania
badania przy odbiorze

VYV VY

VVVEVYVY

> PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci

i znakowanie

> PN-EN 12808-2:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek — Cze$¢ 2: Oznaczanie i odpornosci na Scieranie

> PN-EN 12808-3:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek — Cz¢$¢ 3: Oznaczanie wytrzymato$ci na zginanie i
$ciskanie

» PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek — Definicje i wymagania techniczne

> PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy

> PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze

SST 09. ROBOTY IZOLACYJNE - OCIEPLENIE

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z pracami termoizolacyjnymi

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu ocieplenie budynku
ptytami styropianowymi lub ptytami z welny mineralnej. W sklad tych robot wchodzi: mocowanie do $cian systemu
warstwowego, skladajacego si¢ z materiatu termoizolacyjnego w postaci plyt styropianowych, warstwy zbrojonej i
wyprawy tynkarskiej. Elementami mocujacymi sa zaprawa klejowa i taczniki mechaniczne czyli kotki posiadajace atest.

> Ocieplenie $cian zewngetrznych fundamentowych styropianem wodoodpornym
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> Ocieplenie $cian zewngtrznych styropianem wg projektu
> Wykonanie warstwy ocieplenia dachu- wetna mineralna,.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegoélowej sa zgodne z Polskimi Normami, wytycznymi i okresleniami
podanymi w specyfikacji technicznej OST.

BSO — bez spoinowy system ocieplenia budynku

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji technicznej OST.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodnos¢ z dokumentacja przetargowa, projektowa,
specyfikacjg techniczng

2. Materialy

2.1.  Mocowanie podstawowe - Zaprawa systemowa i kotki mocujace dla danego systemu.

2.1.1.  Styropian wodoodporny (izolacja §cian fundamentowych), gr. 14cm.

2.1.2. Phyty styropapy (izolacja dachu) - przeznaczone do docieplania w technologii bezspoinowego systemu docieplen o
grubosci 20cm.

2.1.3. Zaprawa klejowa do mocowania styropianu i ptyt z welny mineralnej — Klej systemowy dostosowany do warunkow
atmosferycznych,

2.1.4. Siatka zbrojaca - siatka z wiokna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie) o gramaturze 145 g/m?,
2.1.5.Elementy uzupehiajace ( akcesoria systemowe ) :

> profile cokotowe (startowe) — elementy stalowe lub aluminiowe, stuzace do systemowego uksztaltowania dolne;j
krawedzi powierzchni ocieplenia , mocowane do podtoza kotkéw rozporowych

> narozniki —elementy z widkna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej aluminiowej, (z ramionami z siatki) ,
stuzace do zabezpieczenia (wzmocnienia naroznikow budynkow, oSciezy itp. ) przed uszkodzeniami mechanicznymi

> listwy krawedziowe — elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzace do wykonywania stykow ocieplenia z
innymi materiatami ( o$cieznicami )

> profile dylatacyjne — metalowe lub z widkna szklanego, stuzace do ksztattowania szczelin dylatacyjnych na
powierzchni ocieplenia

> taSmy uszczelniajace — rozprezne taSmy z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretanowej) do wypelniania
szczelin dylatacyjnych, polaczen ocieplenia z oScieznicami, obrobkami blacharskimi i innymi detalami elewacyjnymi,

> pianka uszczelniajagca — materiat do wypelniania nieszczelnych potaczen miedzy ptytami izolacji termicznej

2.2. Wykonawca odpowiedzialny jest za jako$¢ 1 sprawdzenie materialu na podstawie dokumentow przedstawionych

przez producenta lub dostawce (§wiadectwo jakosci, aprobata techniczna).
2.2. Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczone w oryginalnych opakowaniach i przechowywane zgodnie z instrukcjg
producenta.

3. Sprzet
Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu sprzgtu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport

Materialy powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego
oraz wytycznymi producenta. Material podczas transportu nalezy utozy¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowe;j,
obok siebie 1 zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie.

Ptyty styropianowe i wetna mineralna:

> Plyty styropianowe uktada si¢ w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 mS, przy czym wysokos¢ stosu nie powinna by¢
wyzsza niz 1,2m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajaca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr partii, date
produkcji, ilos¢ i pieczatke pakowacza.

» Ptyty styropianowe nalezy przechowywac¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od Zrédet ognia.

> Plyty styropianowe nalezy przewozié¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchudrogowego.
5. Wykonanie robét

5.1 Ocieplenie Scian zewnetrznych

5.1.1.Informacje podstawowe

Przedstawiong przez zamawiajacego dokumentacje wykonawca dla wlasnego bezpieczenstwa powinien zweryfikowac.
Nalezy poréwna¢ informacje w niej zawarte dotyczace podtoza oraz dane wyjsciowe przyjete w kosztorysie naktadczym ze
stanem rzeczywistym. Ocena projektanta (jak i wykonawcy) moze by¢ obarczona btgdem - nie jest mozliwe doktadne
okreslenie stanu technicznego podtoza z poziomu terenu.

Jezeli wykonawca ma zastrzezenia, co do wlasciwosci i stanu podtoza opisanych w dokumentacji, pozycji kosztorysowych
lub innych przyjetych zatozen, to powinien je zgtosi¢ pisemnie w chwili sktadania oferty

BSO jest wyrobem budowlanym zgodnie z art. 2 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r o wyrobach budowlanych [3]:

,»przez wyrdb budowlany - nalezy rozumie¢ rzecz ruchoma, bez wzgledu na stopien jej przetworzenia, przeznaczong do
obrotu, wytworzong w celu zastosowania w sposob trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzang do obrotu jako wyrdb
pojedynczy lub jako zestaw wyrobow do stosowania we wzajemnym potaczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa i
majaca wptyw na spelnienie wymagan podstawowych, o ktorych mowa w art. 5 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. -
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Prawo budowlane. (Dz.U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 oraz z 2004 r. Nr 6, poz. 41)”. Z podanej wyzej definicji wynika, ze
wyroby budowlane nalezy stosowa¢ zgodnie z wydang aprobatg. Jesli dotyczy ona catego systemu (ktorego sktadniki
wyspecyfikowane sa w aprobacie), to nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wytycznych aprobaty i skompletowaé witasciwy
zestaw.

Przypadki zamiany poszczegdlnych sktadnikow systemu sa niedopuszczalne i skutkujg utratg gwarancji producenta
systemu a firma wprowadzajaca ,,skladany” system do obrotu i stosowania - w mysl art. 93 ust. 2 ustawy ,,Prawo
Budowlane” [2] podlega karze grzywny. Dokumentami dopuszczajacymi BSO do obrotu sg:

- na rynku europejskim (w tym polskim - krajowym) - Europejska Aprobata Techniczna udzielana oparciu o ETAG004 [5],
- na rynku krajowym - Aprobata Techniczna ITB udzielana w oparciu o odpowiedni ZUAT.

5.1.2. Uwagi 1 wskazowki dla Wykonawcy robot ociepleniowych

Wykonawca prowadzacy roboty ociepleniowe podlega przepisom prawa budowlanego. Roboty ociepleniowe moga by¢
prowadzone jako roboty samoistne - termorenowacja $cian istniejagcych budynkow lub jako roboty towarzyszace robotom
budowlanym - ocieplenie $cian budynkéw nowowznoszonych. W obu przypadkach przed rozpoczeciem robot
ociepleniowych nalezy:

> zadbac o prawidlowa organizacj¢ placu budowy,
> zapewni¢ miejsca do prawidlowego sktadowania wszystkich elementow systemu.
> w przypadku prowadzenia robodt ociepleniowych na obiektach nowowznoszonych nalezy zapewnié Scistg

koordynacj¢ z wykonawcami innych robot.

Rozpoczgcie robot ociepleniowych moze nastapi¢ dopiero jezeli:

> roboty dachowe, montaz okien, izolacje i podtoza pod posadzki balkondéw lub tarasow zostang zakonczone i
odebrane,

> wszelkie nie przeznaczone do ostatecznego pokrycia powierzchnie jak: szkto, oktadziny i elementy drewniane,
elementy metalowe, podokienniki, oktadziny kamienne, glazura itp., zostang odpowiednio zabezpieczone i ostonicte,

> widoczne zawilgocone miejsca w podtozu ulegna wyschnigciu (roboty wewnetrzne -mokre” powinny byé
wykonane z odpowiednim wyprzedzeniem lub tak zorganizowane, aby nie powodowa¢ nadmiernego wzrostu ilosci wilgoci
w ocieplanych $cianach zewnetrznych),

> na powierzchniach poziomych na ogniomurach, attykach, gzymsach i innych zostang wykonane odpowiednie
obrobki zapewniajace odprowadzenie wody opadowej poza lico elewacji wykonczonej ociepleniem,

> przejécia instalacji lub innych elementéw budynku przez plaszczyzny ocieplane zostang rozmieszczone i
opracowane w sposob zapewniajacy catkowita i trwatg szczelnosé.

5.2. Przebieg prac termomodernizacyjnych

5.2.1. Podtoza i ich przygotowanie

Uwagi ogolne

Pod pojeciem -podloze” rozumiana jest warstwa, na ktora naktadany jest kolejny materiat (sktadnik zestawu wyrobow do
wykonywania ocieplen), mierzona od powierzchni kontaktu na min. gltgbokos$¢ majaca wptyw na skutecznosé
zamocowania.

| tak np.:

> dla operacji klejenia izolacji cieplnej - podtozem jest warstwa przegrody w stanie przed zamocowaniem
ocieplenia, od lica do gleboko$ci ewentualnego zniszczenia podczas odrywania stwardnialej masy klejacej o minimalnej
wymagane]j wytrzymatosci

> dla operacji mechanicznego mocowania izolacji cieplnej za pomoca tgcznikow kotwigcych - podiozem jest
warstwa przegrody w stanie przed osadzeniem facznikow, od lica izolacji cieplnej do glebokosci zakotwienia (osadzenia)
tacznikow, zapewniajacej ich wymagana no$nosc¢

> dla operacji wykonywania warstwy zbrojonej - podtozem jest warstwa przegrody (tu: izolacji cieplnej)w stanie
przed natozeniem masy szpachlowej, od lica izolacji cieplnej do gltebokosci ewentualnego zniszczenia podczas odrywania
stwardniatej masy szpachlowej o minimalnej wymaganej wytrzymatosci, itd.

Wymagania techniczne dla podtozy pod mocowanie systemoéw ocieplen

» Wymogi fizyko-chemiczne : podloze powinno by¢ stabilne, nosne, suche, czyste i pozbawione elementow
zmniejszajacych przyczepnos¢ materiatow mocujacych warstwe izolacji termicznej (np. kurz, pyt, oleje szalunkowe itp.).
Podtoze nie moze by¢ wykonane lub zawiera¢ materiatu, ktoérego wejscie w reakcje chemiczna z dowolnym sktadnikiem
zestawu wyrobow do wykonywania ocieplen spowoduje utrate jego funkcji lub skutecznosci catego zestawu (np. w wyniku
kontaktu gips/cement)

> Wymogi geometryczne : podloze powinno spetnia¢ normatywne lub umowne kryteria tolerancji odchylen
powierzchni i krawedzi. W przypadku nie spelniania wymogoéw geometrycznych podloze nalezy odpowiednio
przygotowac.

UWAGA:

Warunki odrzucajg stanowczo mozliwo§¢ wyréwnania podtoza poprzez stosowanie lokalnych -podklejek” z ptyt
termoizolacyjnych

5.2.2.0cena podtoza

Uwagi ogoélne

Zaktada si¢, ze nowe i nie otynkowane $ciany wykonane wedlug uznanych i sprawdzonych technologii, nadajg si¢ do
przyklejania ptyt termoizolacyjnych bez zadnych czynno$ci przygotowawczych, jednak wykonawca robot zawsze
powinien potwierdzi¢ przydatno$¢ podtoza do prowadzenia prac. Opisy prostych i szybkich metod oceny podtoza oraz
ewentualne czynnosci przygotowawcze zawiera SST
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W szczegdlnych przypadkach wymagana jest kontrola przydatnosci

podloza pod katem przyklejania plyt

termoizolacyjnych i przyjecia whasciwych krokow zapewniajacych polepszenie przyczepno$ci masy lub zaprawy klejowej

do podtoza.
Metody oceny podtoza

Ogolnymi obowigzujacymi metodami oceny przydatnosci podtoza pod stosowanie bezspoinowych systemow ocieplenia

$cian zewnetrznych sa:

Préba odpornosci na
Scieranie

Otwartg dlonig lub przy pomocy czarnej i twardej tkaniny oceni¢ stopien
zakurzenia, ptaszczenia lub pozostatosci wykwitow na podtozu

Préba odpornosci na
skrobanie lub
zadrapanie

Stosujac metode siatki naci¢é lub postugujac si¢ twardym i ostrym rylcem
oceni¢ zawarto$¢ 1 nosnos¢ podtoza oraz stopien przyczepnosci istniejacych
powtok

Préba zwilzania

Szczotka, pedzlem lub przy pomocy spryskiwacza okresli¢ stopien chtonnosci
podtoza

Test rownosci i
gladkosci

Postugujac sig¢ tatg (zwykle 2 m), pionem i poziomicg okresli¢ odchytki Sciany
od ptaszczyzny i sprawdzi¢ jej odchylenie od pionu, a nast¢pnie poréwnac
otrzymane wyniki z wymaganiami odpowiednich norm (dotyczacych np.
konstrukcji murowych, tynkéw zewnetrznych, itp.)

Powyzsze proby nalezy przeprowadzi¢ w kilku miejscach na podtozu, aby uzyskane wyniki bylty w peini miarodajne i
obiektywne dla catego obiektu.

5.2.3. Przygotowanie podioza

> Podloza z cegiet i elementéw murowych
Podloze Wymagane czynnosci przygotowawcze
Rodzaj Stan
kurz, pyt oczyscit za pomoca miekkiej szczotki, sprezonego powietrza
ewentualnie zmy¢ woda pod cisnieniem | pozostawic
do wyschniecia
Mury wykonane luzne resztki lub wylewki skut i oczyscic
z elementow: zaprawy ze spoin
nierdwnosci, defekty skué lub ewentualnie wyrdwnac zaprawa tynkarska lub
- ceramicznych I ubytki wyréwnawcza z ewentualnie wymaganymi dla uzytych zapraw
materiatami podktadowymi i z zachowaniem okresdw karencji
- betonowych wilgoC 2) pozostawit do wyschniecia
wykwity 2) oczyscic na sucho za pomoca szczotki lub zmyt
- z gazobetonu odpowiednio przygotowanym roztworem
luzne i nienosne wykuc, wymienic, ewentualnie uzupetni¢ materialtem murarskim
- betonowych elementy elewacji z zachowaniem wymaganych okreséw karencji
z warstwa brud, sadza, tluszcz zmyc woda pod ci$nieniem z ewentualnym dodatkiem
fakturowa detergentdw lub specjalnych $rodkéw czyszczacych, sptukac
czysta woda i pozostawi¢ do wyschniecia

> Podloza z betonu
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Podloze

Rodzaj Stan Wymagane czynnosci przygotowawcze
kurz, pyt oczyscié za pomocy migkkiej szczotki, sprezonego powietrza
ewentualnie zmy¢ woda pod ciSnieniem i pozostawit do wyschniecia 3)
luzne resztki lub wylewki  [skuc i oczyscic
Sciany zaprawy ze spoin
wykonane z: nierdwnosci, defekty sku¢, zfrezowac lub zeszlifowac,ewentualnie wyréwnac zaprawa
I ubytki wyrdwnawcza z wymaganymi dla uzytych zapraw materiatami
- betonu towarowego podkiadowymi i z zachowaniem okreséw karencji
| wykonanego wilgot 2) pozostawié do wyschniecia
na budowie wykwity 2) oczyscié na sucho za pomoca szczotki lub zmyé odpowiednio
przygotowanym roztworem
- prefabrykowanych luZne i nienosne wykut, wymieni¢, ewentualnie uzupeinic materiatem murarskim lub
elementow elementy elewacji zaprawa do betonow z ewentualnie wymaganymi dla uzytych
betonowych zapraw materialami podktadowymi i Z zachowaniem okresow karencji
brud, sadza, thuszcz zmy¢ wodg pod cisnieniem z ewentualnym dodatkiem detergentow
- elementow lub specjalnych srodkdw czyszczacych, sptukac czysta wodg
betonowych i pozostawi¢ do wyschniecia
z warstwg warstwy mleczka zeszlifowat lub oczZyscic przez szczotkowanie i odpylic sprezonym
fakturowa cementowego powietrzem, ewentualnie zmy¢ woda pod ciSnieniem i pozostawit
do wyschniecia
resztki szalunkowych zmy¢ wodg pod cisnieniem z ewentualinym dodatkiem detergentow
substancji lub specjalnych srodkéw czyszczacych, splukac czysta wodg
antyadhezyjnych i pozostawi¢ do wyschniecia
> Podtoza pokryte tynkami i farbami mineralnymi
Podtoze
Rodzaj Stan Wymagane czynnosci przygotowawcze

Powtoki z farb
mineralnych

I wapiennych

kurz, pyt, kredowanie

oczyscit za pomoca migkkiej szczotki, sprezonego powietrza

ewentualnie zmy¢ woda pod cisnieniem i pozostawic do wyschniecia 3)

brud, sadza, thuszcz

zmy¢ woda pod cisnieniem z ewentualnym dodatkiem detergentow
lub specjalnych srodkdw czyszczacych, sptukac czysta wodag

pozostawié do wyschnigcia

zluszczenia, odpryski,

odwarstwienia

usunac za pomocg szczetkowania, skrobania, ewentualnie zmy¢

wodg pod ci$nieniem i pozostawit do wyschnigcia

Mineralne tynki

kurz, pyl, kredowanie

oczyscic za pomocy miekkiej szczotki, sprezonego powietrza

ewentualnie zmyé woda pod ciénieniem | pozostawi¢ do wyschniecia

brud, sadza, tluszcz

zmy¢ wodg pod cisnieniem z ewentualnym dodatkiem detergentow

lub specjalnych srodkdw czyszczacych, sptukac czysta wodg

podkladowe i pozostawi¢ do wyschniecia
I nawierzchniowe migjsca luzne, gluche, skuc i oczyscit za pomocg szczotkowanie, ewentualnie zmy¢é
odspojone waodg pod cisnieniem i pozostawic do wyschnigcia
nierdwnosci, defekty skuc i ewentualnie wyrdwnac zaprawa tynkarska lub
i ubytki wyrownawcza z ewentualnie wymaganymi dla uzytych zapraw
materialami podktadowymi i Z zachowaniem ckreséw karencji
wilgot pozostawi¢ do wyschnigcia
wykwity oczysci¢ na sucho za pomocg szczotki lub zmyé odpowiednio
przygotowanym roztworem
> Podtoza pokryte tynkami i farbami wigzanymi organicznie
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Podloze

Rodzaj Stan Wymagane czynnosci przygotowawcze
ziuszczenia odpryski,  |usunaé mechanicznie (zdrzieranie, skrobanie) lub przy pomocy
odwarstwienia odpowiednich Srodkéw chemicznych (flugowanie), splukaé czysta

Podwioki z farb i tynkow woda lud wodg pod ci$nieniem i pozostawié do wyschniecia
dyspersyjnych powloki zwarte, mocne  |zmyé czysta biezgea woda z ewentualnym dodatkiem detergentow

i dobrze przylegajace  |lub specjalnych $rodkéw czyszczacych i ponownym sptukaniem

czysta wodg | pozostawié do wyschniecia, mozna stosowat

dyspersyjne masy klejowe

5.2.4.Gruntowanie podtoza

W przypadku podlozy pylacych, osypujacych si¢ i nadmiernie nasigkliwych nalezy zastosowa¢ odpowiedni preparat
gruntujacy, zgodnie z instrukcja stosowania i zaleceniami dostawcy systemu.

5.2.5.Montaz listwy cokolowe;j

Przed montazem listwy cokotowej (startowej) nalezy wyznaczy¢ wysokos$¢ cokotu oraz zaznaczyC ja np. przy pomocy
barwionego sznura. Listwe mocuje si¢ jako dolne wykonczenie ocieplenia. Montazowy lgcznik mechaniczny (najlepiej
wbijany z tworzywowa tulejg rozprezng) nalezy umiesSci¢ w otworze wzdluznym z jednej strony profilu, doktadnie
wypoziomowac i1 zakotwi¢ w §cianie. Nalezy montowaé po 3 tgczniki na metr biezacy. Wymagane jest zakotwienie listwy
cokotowej w skrajnych otworach po obu stronach profilu. Nier6wnosci §cian nalezy wyrownaé przy pomocy podktadek
dystansowych z tworzywa. Zalecane jest wzajemne laczenie listew specjalnymi klipsami montazowymi, co ulatwia
sprawne i poziome ustawienie profilu.

W przypadku nieregularnych ksztaltow budynku (np. krzywizny) mozna stosowaé specjalne listwy z poprzecznymi
nacigciami. Rowniez wszystkie widoczne powierzchnie, do ktorych naleza oscieza utworzone z nachodzacych ze $ciany
plyt termoizolacyjnych czy tez dolne i goérne zakonczenia systemu, nalezy w pierwszej kolejnosci zwienczyé
odpowiednimi listwami i profilami, a w przypadku ich braku przyklei¢ pasma z siatki z widkna szklanego, aby uzyskaé
ciggla, szczelng i pewnie zamocowang warstwe zbrojong systemu.

Wszystkie krawedzie i ptaszczyzny systemu ociepleniowego musza by¢ bezwzglednie tak wykonane i obrobione, aby
zapewni¢ ochrong przed otwartym ogniem w przypadku pozaru, pelng szczelno$¢ przed zawilgoceniem oraz zniszczeniem
przez owady, ptaki lub gryzonie.

5.2.6.Zabudowa naroznikow listwa cokolowa

Na naroznikach budynkoéw listwe cokotowa nalezy docinac¢, zwykle pod katem 45. Sg rowniez dostepne specjalne listwy z
wykonanymi wstepnie nacigciami, utatwiajace ich montaz na naroznikach.

5.2.7.Przyklejanie ptyt termoizolacyjnych

Podang nizej metodyke klejenia ptyt stosuje si¢ w systemach klejonych oraz w systemach z zastosowaniem tgcznikow
mechanicznych.

> Przygotowanie zaprawy klejacej

Do klejenia izolacji termicznej, w przypadku typowych podtozy budowlanych, uzywa si¢ fabrycznie przygotowanych
zapraw klejowych na bazie cementu z dodatkiem polimeru redyspergowalnego, gotowych do uzycia po wymieszaniu na
budowie z woda lub dyspersyjne masy klejowe, dajace po wymieszaniu z cementem zaprawe klejowa. Do zastosowan
specjalnych mozliwe jest réwniez uzycie odpowiednich mas klejowych do przyklejania ptyt i wykonywania warstw
izolacji przeciwwilgociowych ponizej poziomu terenu. Zaprawe klejowa nalezy przygotowa¢ wedtug zalecen producenta
(instrukcje i karty techniczne).

> Naktadanie kleju (do przyklejania ptyt termoizolacyjnych ze styropianu i welny)

Metoda obwodowo-punktowa - jest to najpopularniejsza metoda (zwana tez metoda —ramki i plackow™), stosowana w
przypadku nieréwnosci podtoza do 10 mm. Na plyte nalezy nanosi¢ taka ilo§¢ zaprawy, aby uwzgledniajac nier6wnosci
podtoza i mozliwa do potozenia warstwe kleju (ok. 1 do 2 cm) zapewni¢ minimum 40% efektywnej powierzchni
przyklejenia ptyty do podtoza (przy wickszych nierdwnos$ciach nalezy stosowaé zrdznicowanie grubosci izolacji). Po
obwodzie ptyty, wzdtuz jej krawedzi nalezy nanie$¢ okoto 3-5 cm szeroko$ci pasmo zaprawy i dodatkowo w $rodku plyty
nalezy natozy¢ 3-6 plackow zaprawy o odpowiedniej $rednicy - zgodnie z wytycznymi systemodawcy.

UWAGA: Zaprawe klejaca nanosi si¢ jedynie na powierzchnie plyt izolacyjnych, nigdy na podtoze.

Metoda grzebieniowa - najkorzystniejsza, ale mozliwa do stosowania wylgcznie na rownych podtozach. Zaprawe klejaca
nalezy naktadac na cala powierzchnie ptyty termoizolacyjnej przy uzyciu pacy zgbatej (z¢by ok. 10 x 10 mm).

Uwagi dodatkowe

Ze wzgledu na hydrofobowos¢ welna mineralna wymaga wstepnego szpachlowania (-gruntowania” klejem). Nie dotyczy
to welny powlekanej fabrycznie. Lamelowe ptyty z welny mineralnej nalezy przykleja¢ calopowierzchniowo metoda
grzebieniowa.

5.2.8.Montaz ptyt termoizolacyjnych

- Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z przyklejaniem plyt termoizolacyjnych nalezy na $cianie poprowadzi¢ linki
pomocnicze w kierunkach poziomych i pionowych celem okreslenia ewentualnych odchylen od ptaszczyzny i w razie
koniecznosci podtoze odpowiednio przygotowa¢ .Linki te beda pomocne przy biezacej kontroli rownosci przyklejanych
plyt.

- Kazda ptyte termoizolacyjng z natozona zaprawa klejaca przyciskamy do $ciany i lekko ja przesuwamy w celu
skutecznego rozprowadzenia kleju. Zaleca si¢ utozenie najnizszego pasa na wypoziomowanej listwie cokotowej. Plyty
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nalezy uktada¢ od dotu do gory rozmieszczajac pasami poziomymi, z przewigzaniem na narozach -na mijank¢” (minigcie
krawedzi pionowych min. 15 cm). Nie dotyczy to wyklejania o$ciezy otworow.

- Plyty nalezy dociska¢ rownomiernie, np. drewniang pacg o duzej powierzchni, sprawdzajac na biezaco przy pomocy
poziomnicy rownos¢ powierzchni. Brzeg plyt musi by¢ catkowicie przyklejony. Prawidtowo$¢ mocowania po zaschnigciu
kleju mozna sprawdzi¢ poprzez ucisk narozy - przy prawidtowo zamocowanej ptycie nie powinno nastgpowac jej ugiecie.

- Krawedzie plyt dociska¢ szczelnie do siebie. Po stwardnieniu kleju ewentualne szczeliny wynikajace z dopuszczalnych
tolerancji plyt termoizolacyjnych wigksze niz 2 mm nalezy wypetnié¢ klinami z tej samej izolacji. W przypadku szczelin
mniejszych niz 4 mm - w systemach z zastosowaniem plyt styropianowych - do ich wypetniania mozna uzy¢ zalecanych
przez producenta systemu mas uszczelniajacych.

- W celu uniknigcia powstania otwartej spoiny pionowej nalezy po przycisni¢ciu plyty, a przed przyklejeniem kolejnej
plyty, usuna¢ nadmiar wyptywajacego spod niej kleju. Zabieg taki nalezy rowniez wykona¢ na naroznikach zewn¢trznych
budynku.

UWAGA:

> klej nie moze znalez¢ si¢ na bocznych krawedziach ptyt.

» kazdorazowo nalezy uzywaé petlnych ptyt i ich potéwek zachowujac ich przewigzanie (nie dotyczy krawedzi osciezy).
Nie nalezy uzywac plyt wyszczerbionych, wgniecionych czy potamanych. Przycinanie ptyt wystajacych poza naroza Scian
mozliwe jest dopiero po zwigzaniu kleju. Nalezy zachowaé przesunigcie stykow piyt wzgledem krawedzi osciezy na
szeroko$¢ min. 10 cm

» niedopuszczalne jest pokrywanie sie krawedzi ptyt termoizolacyjnych z krawedziami narozy otworéw w elewacjach

» plyte termoizolacyjng nalezy pozostawi¢ lekko wysunietg poza naroznik, w celu pozniejszego, przyciecia jej wzdtuz
prowadnicy. Naroznikowe krawedzie ptyt termoizolacyjnych, zaleca si¢ przeszlifowaé ptasko, wzdhuz prowadnicy.

» niedopuszczalne jest zerwanie przez lagczniki struktury izolacji. Gtowka Ilacznika powinna by¢ zlicowana z
powierzchnig plyt termoizolacyjnych (w wyjatkowych wypadkach moze wystawaé¢ max. 1 mm ponad ptaszczyzng ptyt).

» niedopuszczalne jest pominigcie klejenia ptyt i stosowanie wylacznie tacznikéw mechanicznych — przyklejenie
zapobiega przesuwaniu si¢ ich wzgledem podtoza

5.2.9.0brobki blacharskie

> Obrobki blacharskie musza by¢ zamontowane w sposob stabilny i zapewniajacy odprowadzenie wody poza
powierzchnie elewacji. Nalezy je tak uksztaltowac, aby ich krawedZ oddalona byta od docelowej powierzchni elewacji o
ok. 4 cm.

> Obrobki blacharskie nalezy wykonaé najpézniej przed wykonywaniem warstwy zbrojonej, w sposob
zapewniajacy we wszystkich fazach prac nalezytg ochrone powierzchni przed wodami opadowymi i sptywajacymi.
> Niedopuszczalne jest przenoszenie drgan blacharki bezposrednio na cienkowarstwowy element

wykonczeniowy. Wszelkie uszczelnienia stykow izolacji termicznej z elementami wykonanymi z materiatdw o innej
rozszerzalnosci wykona¢ z uzyciem przeznaczonych do tego celu kitow lub tasm uszczelniajacych w sposob podany w
projekcie lub zestawieniach rozwigzan szczegdtow podanych przez producenta systemu.

5.2.10.Ocieplenie scian w strefach narazonych na wilgo¢ i wode rozbryzgowa

W przypadku kontynuacji ocieplenia w strefie cokotowej budynku, czy tez pod ziemig (ocieplenie $cian piwnicznych)
nalezy uwzgledni¢ odmienne obcigzenia mechaniczne

5.2.11.Szlifowanie ptyt termoizolacyjnych

Nieréwnosci i uskoki powierzchni plyt termoizolacyjnych nalezy zeszlifowa¢ do uzyskania jednolitej plaszczyzny
(powierzchni). Jest to istotny element procesu, decydujacy o rownosci ocieplanej powierzchni oraz o zuzyciu materiatow w
dalszych etapach. Szlifowanie nalezy przeprowadza¢ w taki sposob, aby unikac zanieczyszczania okolicy pytem, najlepiej
poprzez stosowanie urzadzen z odsysaniem urobku do pojemnikow szczelnych.

5.2.12.Mocowanie ptyt termoizolacyjnych przy pomocy tacznikow mechanicznych

Informacje ogdlne

ilos¢, rodzaj 1 dtugos¢ tacznikéw mechanicznych okreslono w SST

rodzaj tacznikow zalezny jest od rodzaju podtoza, w ktorym taczniki te maja by¢ osadzane oraz zastosowanego materiatu
termoizolacyjnego. Do mocowania plyt styropianowych mozliwe jest stosowanie lacznikéw z trzpieniem stalowym
cynkowanym

w przypadku podlozy o watpliwej nosnosci, w szczegdlnosci zbudowanych z materiatdow szczelinowych zalecane jest
wykonanie prob wyrywania tacznikéw

taczniki mechaniczne nalezy osadzac po stwardnieniu kleju.

Montaz tacznikéw mechanicznych

Laczniki po uprzednim nawierceniu otworu w $cianie poprzez plyte izolacyjna zostaja osadzone w $cianie, po czym trzpien
mocujacy zostaje wkrecony za pomoca wiertarki z wkretakiem (w przypadku tacznikéw wkrecanych) lub wbity
(wlacznikach wbijanych).

UWAGA:

> Nie wolno dopusci¢ do zabrudzenia szczeliny profilu dylatacyjnego zaprawa. W tym celu profil na czas obrobki
nalezy zamkna¢ np. wsuwajac w szczeling pasek styropianu.

> Przebieg prac przy montazu profili naroznych jest podobny jak w przypadku profili §ciennych. oraz czgsto stale
zawilgocenie. W strefach tych wolno stosowaé tylko i wylgcznie wzajemnie do siebie dopasowane systemowe
komponenty.

> Sposob wykonania ocieplenia strefy cokolowej oraz polaczenia jej z czgScia podziemng powinny by¢
zamieszczone w dokumentacji projektowej w postaci szczegétowych rysunkow.

> Do ocieplania fundamentéw lub $cian piwnic stuzg specjalne odmiany styropianu PS P o jeszcze wigkszej niz

tradycyjny styropian odpornosci na wodg¢ i wilgo¢. W przypadku zas uzycia ptyt z polistyrenu ekstrudowanego XPS ktore
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maja by¢ pokryte warstwa zbrojona i ewentualnie tynkiem nawierzchniowym, nalezy stosowaé wylacznie plyty o
powierzchni szorstkiej oznaczone symbolem XPS-R.

5.2.13. Obrobka szczegolnych miejsc elewacji

Szczegdlne miejsca elewacji — detale architektoniczne nalezy obrobi¢ w sposdb podany w projekcie lub w zestawieniach
rozwigzan szczegotow podanych przez producenta przyjetego systemu.

Szczeliny dylatacyjne

Szczeliny dylatacyjne w elementach budynku lub migdzy nimi powinny zosta¢ przeniesione na ocieplana elewacjg. W
strefie cokotowej wykonac dylatacje w oktadzinie ceramicznej w odstgpach co 2-3m. Do wykonania szczelin stosuje si¢
dwie metody:

> Wykonanie szczelin dylatacyjnych z zastosowaniem profilu dylatacyjnego $ciennego lub naroznego. W
warstwie materiatu ocieplajacego (ponad szczeling w murze) wykonuje si¢ rownomierng pionowa lub poziomg szczeling o
szerokosci ok. 15mm. Krawedzie szczeliny nalezy wyroéwnaé. Material ociepleniowy na szerokosci ok. 20cm po obu
stronach szczeliny nalezy ptasko zeszlifowa¢ i pokry¢ zaprawa klejaca. Profil dylatacyjny $cisnac i tasme elastyczna
profilu wsuna¢ do szczeliny. Katowniki profilu dylatacyjnego oraz paski z siatki zbrojacej utozy¢ w zaprawie klejacej
nalozonej uprzednio na materiale ociepleniowym i cato$¢ przeszpachlowac. Profile scienne szczelin dylatacyjnych osadza
si¢ od dotu do gory. Sasiadujgce profile musza nachodzi¢ na siebie (gorny na dolny) minimum 2cm.

> Wykonanie szczelin dylatacyjnych bez uzycia profili

Rozwigzanie dylatacji w inny sposob niz z uzyciem specjalnych profili jest mozliwe wylgcznie, jesli taki sposob zostat
zaaprobowany przez Inspektora Nadzoru.

> Oscieza okien i drzwi

Przy obrébee osciezy okiennych i drzwiowych zaleca si¢ stosowanie specjalnych profili ochronno-uszczelniajacych lub
samorozpr¢znej tasmy poliuretanowej. Gotowymi rozwigzaniami dysponuja tez systemodawcy. Nalezy starannie ociepli¢
zewngtrzne powierzchnie os$ciezy otwordw okiennych. Ze wzgledow technicznych izolacja musi tam mie¢ mniejsza
grubos¢ niz izolacja uktadana na $cianach (nie moze przekroczy¢ szerokosci oscieznicy, lecz nie powinna by¢ mniejsza niz
2 cm). Pozostawienie powierzchni o$ciezy otwordw okiennych bez ocieplenia moze doprowadzi¢ do przemarzania $ciany
wokot okien i pojawienia si¢ ple$ni na wewnetrznej powierzchni otworéw okiennych, wokoét oscieznicy. W zwiazku z tym
zalecane jest stosowanie stolarki o szerszych oscieznicach.

> Ochrona naroznikéw i krawedzi

Do obrébki naroznikéw oraz krawedzi nalezy stosowac rozwiazania zalecane przez producenta systemu. Z reguty sg to:

- katowniki ze stali szlachetnej,

- katowniki ze stali szlachetnej z siatka zbrojaca,

- katowniki z PCV z siatka zbrojaca (stosowane wylacznie w systemach z uzyciem  styropianowych ptyt
termoizolacyjnych),

- katowniki z tzw. siatki pancerne;.

5.2.14. Wykonanie warstwy zbrojonej

> Zbrojenie przy narozach okien, drzwi i innych otworow w elewacji

Powyzej 1 ponizej krawedzi otworéw okien i drzwi, w celu zabezpieczenia przed zwigkszonymi napr¢zeniami, na warstwe
materiatu izolacyjnego naklejamy pod katem 45 paski tkaniny z wtdkna szklanego, o wymiarach minimum 25 x 35cm.

> Warstwa zbrojona

Warstwe zbrojong wykonuje si¢ najwczesniej po uptywie 24 godzin od montazu ptyt termoizolacyjnych. Po tym czasie na
plyty termoizolacyjne naktada si¢ zaprawe lub mase klejaca i rozprowadza si¢ ja rownomiernie pacg ze stali nierdzewne;j
(np. -z¢batg” o wielkosci zgbéw 10-12 mm) tworzac warstwe z materiatu klejacego na powierzchni nieco wigkszej od
przycigtego pasa siatki zbrojacej. Na tak przygotowanej warstwie natychmiast rozklada si¢ siatke zbrojaca i zatapia w niej
przy uzyciu pacy ze stali nierdzewnej, szpachlujac na gtadko.

Siatka zbrojaca powinna by¢ niewidoczna i catkowicie zatopiona w warstwie materiatu klejacego. Warstwa zaprawy/masy
klejacej z zatopiona siatkg zbrojaca tworzy warstwe zbrojong. Grubo$¢ warstwy zbrojonej po stwardnieniu powinna by¢
zgodna z okre$lang przez producenta systemu min Smm.

Siatke zbrojaca nalezy uktada¢ na zaklad o szerokosci kilku cm (doktadna szeroko$¢ zaktadu siatki zbrojacej podaje
systemodawca w specyfikacji technicznej sytemu), wzglednie wyprowadzi¢ poza krawedzie otwordéw okiennych i
drzwiowych. Po natozeniu siatki w poblizu hakow rusztowania itp. na nacigcie naklada si¢ dodatkowy pasek siatki i
zatapia ja w masie klejacej. Przy wykanczaniu cokolu (+ siatka pancerna) z zastosowaniem listwy cokolowej zatopiona
siatke nalezy $cia¢ po dolnej krawedzi listwy. Montowa¢ dwie warstwy siatki z kotkami mocowanymi przez pierwsza
warstwe.

5.2.15. Wyprawa zewnetrzna

> Podktad tynkarski
W niektorych systemach zalecane jest uprzednie naniesienie technikg malarskg podktadu tynkarskiego.
> Masy i zaprawy tynkarskie

Do wykonywania zewnetrznej wyprawy tynkarskiej uzywa si¢ fabrycznie przygotowanych produktow, zdefiniowanych w
dokumencie normatywnym dla danego zestawu wyrobow.

Wierzchnig wyprawe tynkarska nalezy naktada¢ po doktadnym wyschnigciu warstwy zbrojonej, nie wezesniej jednak niz
po 48 godzinach.

Malowanie elewacji nalezy wykonywa¢ na tynkach dobrze wyschnietych. Malowanie tynkéw mineralnych farbami
fasadowymi rekomendowanymi i dopuszczonymi przez producenta systemu jest zalecane.

W wyniku malowania tynku mineralnego farba zmniejsza si¢ znaczaco chlonno$¢ wilgoci przez tynk mineralny oraz
znacznie zmniejsza si¢ zdolno$¢ tynkéw mineralnych do zabrudzen. Pokrywanie powierzchni tynku powloka malarska ma

47



przede wszystkim zabezpieczy¢ powierzchni¢ tynku przed niekorzystnym oddzialywaniem warunkéw atmosferycznych i
srodowiskowych, przy jednoczesnym uzyskaniu efektu estetycznego.

Kolorystyka elewacji powinna by¢ utrzymana w barwach okreslonych w dokumentacji techniczne;.

5.2.16. Dopuszczalne odchylenia powierzchni wykonczonych

Informacje wstepne — odmiany i kategorie tynkow

Ze wzgledu na technike wykonania i wynikajacy z niej stopien wygtadzenia powierzchni wyprawy rozréznia si¢ odmiany i
kategorie tynkdéw podane w tabeli nr 6.3.1 Do odmian tynkéw zwyktych zalicza si¢ tynki: surowe, pospolite, doborowe i
wypalane. Tynki surowe (kat. 0, I, [a) wykonywane sg najczesciej jako jednowarstwowe, jednak stosowane moga by¢
takze tynki surowe rapowane dwuwarstwowe. Tynki pospolite (kat. II, IITI) moga by¢ wykonywane jako dwu- lub
trojwarstwowe. W przypadku podtozy o dobrej przyczepnosci tynki te moga by¢ wykonywane takze jako jednowarstwowe.
Tynki doborowe wykonywane sg tradycyjnie jako trojwarstwowe o kategoriach IV i IVf. Jednak biorac pod uwage
gladkos¢ tynku oraz dopuszczalne odchylenia réownosci powierzchni wyprawy, kategoriom tym odpowiadajg takze
jednowarstwowe tynki gipsowe.

Podziat tynkow zwyktych ze wzgledu na technik¢ wykonania, na podstawie normy PN-70/ B-10100 (wyd. 3) Roboty
tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni i krawedzi cienkowarstwowych tynkow strukturalnych

Odchylenie promieni krzywizny powierzchni fasad, wnek itp. od promienia nie powinny by¢ wigksze niz:

- dla tynkéw kategorii I1 1 III-7mm,

- dla tynkéw kategorii IV i IVE-5mm.

Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewngtrznych tynkéw kategorii 11— IV nie powinny by¢
wieksze niz:

- na calej wysokosci kondygnacji - 10mm,

- na catej wysokos$ci budynku - 30mm.”

UWAGA: Cienkowarstwowe tynki strukturalne wykonywane na systemach ocieplen przy kontroli odchylen powierzchni i
krawedzi powinno si¢ traktowac jak tynki kategorii 111, co nalezy zapisa¢ w umowie o roboty ociepleniowe. Wykonanie
ich jako tynkow kategorii IV wiaze si¢ z dodatkowym nakladem pracy i powinno by¢ uzgadniane oddzielnie.
5.2.17.Normatywne odchylenia podtozy i stanow wykonczonych wg normy DIN18202

Ocena wizualna wygladu zewngtrznego wypraw tynkarskich

Wykonczona wyprawg tynkarska powierzchnia ocieplenia powinna charakteryzowacé si¢ jednorodnos$cia i niezmienno$cig
barwy i faktury oraz brakiem miejscowych wypuktosci i wklestosci stwierdzanymi wzrokowo, okiem nieuzbrojonym, przy

Swietle rozproszonym Zz odlegtosci > 3m. Nie dopuszcza si¢ oceny tynku w $wietle smugowym lub ukierunkowanym, zwlaszcza rownolegle lub
stycznie do ocenianej powierzchni.

Ponadto dopuszczalne odchylenie wykonczonego lica i krawedzi od ptaszczyzny (powierzchni), pionu i poziomu powinno
by¢ zgodne z ogdlnymi warunkami odbioru technicznego robot budowlanych lub z warunkami szczegétowymi zawartymi
W umowie.

6. Kontrola jakoSci

W interesie Wykonawcy jest dokonanie wstepnej oceny stanu podtoza oraz jakosci i zgodno$ci dostarczonych materiatow
budowlanych, jak réwniez prowadzenie biezacej kontroli wykonywanych robot po ukonczeniu kazdego etapu ocieplenia
sciany. Ma to na celu prawidtowe wykonanie zleconych prac w ustalonym w umowie terminie. Zaniedbanie tego
obowigzku prowadzi¢ moze do nawarstwiania si¢ kolejnych btedéw, co w konsekwencji skutkowaé bedzie zlg jakoscig
prac, koniecznoscig dokonania poprawek i ewentualno$cia zastosowania kar umownych przez Zleceniodawce.

Kontrole musza by¢ dokonana przez Inspektora Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

6.1. Czynnosci kontrolne

6.1.1.Kontrola podtoza:

Sprawdzeniu i ocenie podlegaja:

» wyglad powierzchni podtoza, z ktorego mozna wywnioskowac o jego stopniu zabrudzenia, zniszczenia, stabilnosci,
réownosci powierzchni, zawilgocenia i chtonnosci. W przypadkach watpliwych konieczne jest wykonanie testu nosnosci
podtoza przeprowadzanego wg zalecen dostawcy BSO

» odchylki geometryczne podtoza.

6.1.2.Kontrola dostarczonych na budowg sktadnikow BSO:

Kontrola ta polega na sprawdzeniu zgodnosci dokumentow dopuszczajacych poszczegolne wyroby do obrotu z
dokumentem odniesienia. Sprawdzeniu powinna podlegaé prawidtowo$¢ oznakowania poszczegdlnych materiatow.

Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobow, nalezy dokonaé sprawdzenia zgodno$ci asortymentowej, jakosciowej
oraz iloSciowe;j.

UWAGA: zgodnie z rozporzadzeniem z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041) [20] producent/dostawca nie
ma obowigzku dostarczania odbiorcy deklaracji zgodnosci.

6.1.3.Kontrola mi¢dzyoperacyjna

Obejmuje prawidtowos¢:

> przygotowania podtoza (oczyszczenie, zmycie, uzupehienie ubytkow, wzmocnienie, wyréwnanie — w zakresie
koniecznym),

przyklejenia ptyt termoizolacyjnych,

osadzenia tagcznikow mechanicznych,

wykonania warstwy zbrojonej,

wykonania gruntowania,

wykonania obrobek blacharskich,
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> wykonanie odtworzenia elementoéw zdobniczych (opaski, gzymsy itp.)
> zamocowania profili,
> wykonania wyprawy tynkarskiej,
6.1.3.1.Kontrola przygotowania podtoza
Polega na sprawdzeniu czy podtoze zostato oczyszczone, zmyte, wyréwnane, wzmocnione, czy dokonano uzupehienia
ubytkéw w zakresie koniecznym.
6.1.3.2.Kontrola przyklejania ptyt izolacyjnych
Polega na sprawdzeniu: réwnosci i ciggtosci powierzchni, uktadu i szerokosci spoin.
6.1.3.3.Kontrola osadzenia facznikéw mechanicznych
Polega na sprawdzeniu liczby i rozmieszczenia tgcznikéw mechanicznych. W przypadku podtozy o watpliwej nosnosci, w
szczegolnosci zbudowanych z materiatéw szczelinowych zalecane jest wykonanie prob wyrywania tacznikow).
6.1.3.4.Kontrola wykonania warstwy zbrojonej
Polega na: sprawdzeniu prawidlowosci zatopienia siatki zbrojacej w masie klejacej, wielkosci zaktadow siatki zbrojacej,
grubosci warstwy zbrojonej, rownosci, przestrzegania czasu i warunkoéw twardnienia warstwy zbrojonej przed
przystapieniem do dalszych prac. Kontroli podlega rowniez prawidlowos¢é wykonania obrobienia miejsc newralgicznych
elewacji (narozy zewnetrznych, oSciezy i narozy otwordw, dylatacji, podokiennikow, kampinosow itp.). Sprawdzenie
rownosci warstwy zbrojonej jak w przypadku warstwy tynkarskiej.
6.1.3.5.Kontrola wykonania gruntowania
Polega na: sprawdzeniu cigglosci wykonania warstwy gruntowej i jej skutecznosci.
6.1.3.6.Kontrola wykonania obrébek blacharskich
Polega na: sprawdzeniu zamocowania, spadkow i zabezpieczenia blacharki przed negatywnym wptywem dalszych
procesow(foliowanie) oraz wysunigcia poza projektowang ptaszczyzne Sciany.
6.1.3.7.Kontrola wykonania obrébek blacharskich
Polega na: sprawdzeniu prawidlowosci odtworzenia, prawidtowosci montazu i zamocowania architektonicznych
elementow zdobniczych. Zgodno$ci z wytycznymi producenta zastosowanego systemu .
6.1.3.8.Kontrola wykonania wyprawy tynkarskiej
Polega na: sprawdzeniu ciagtosci, rownosci 1 nadania wtasciwej zgodnej z projektem struktury i koloru. Wymagania co do
rownosci nalezy przyjac:
> odchylenie powierzchni od plaszczyzny nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na
catej dlugosci taty kontrolnej (fata dtugosci 2,0m),

odchylenia krawedzi od kierunku pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m i nie wigcej niz
30mmna calej wysokosci budynku,

> dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych na catej wysokosci kondygnaciji -
10mm,

> dopuszczalne odchylenie powierzchni nie wigksze niz 30mm na catej wysokosci budynku,

> odchylenie promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od istniejacego promienia nie powinny by¢

wigksze niz 7 mm.

6.1.3.8.1.Kontrola wykonania (ewentualnego) malowania

Polega na: sprawdzeniu kolorystyki, ciagtosci, jednolitosci faktury i barwy, braku miejscowych wypuktosci i wklestoscei,
oraz widocznych napraw i zaprawek.

6.1.4.0cena wygladu zewnetrznego

Polega na wizualnej ocenie wykonczonej powierzchni ocieplenia.

Powinna ona charakteryzowac si¢ jednorodnos$cia i niezmienno$cia barwy i faktury oraz brakiem miejscowych wypuktosci
i wklgstosci stwierdzanymi wzrokowo przy S$wietle rozproszonym z odlegltosci > 3m. Dopuszczalne odchylenie
wykonczonego lica systemu od ptaszczyzny (powierzchni), pionu i poziomu powinno by¢ zgodne z ogdlnymi warunkami
odbioru technicznego robot budowlanych lub z warunkami szczegétowymi zawartymi w umowie.

7. Obmiar robot

Ogoblne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w OST, pkt.8

Jednostkg obmiaru jest 1m? wykonanego ocieplenia.

Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez wykonawce materiatbw o gabarytach
wickszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbioér robot
Wszystkie roboty objete zadaniem podlegaja zasadom odbioru robdt wg zasad ujetych w OST oraz zasad podanych w
niniejszej specyfikaciji .

> odbiory robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, polegajace na koncowej ocenie ilosci i jakosci wykonanych
robdt, ktore w dalszym procesie realizacji obiektu ulegaja zakryciu lub zanikaja;

> odbiory czesciowe polegajace na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot,

> odbiory ostateczne polegajace na ocenie ilosci i jakosci cato$ci wykonanych robdt. Przedmiotem odbioru

koncowego moze by¢ tylko catkowicie zrealizowana umowa.

Czynnosci odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru. W odbiorach ostatecznych uczestniczy Komisja powotana przez
Zamawiajacego. Z przeprowadzonych czynnosci odbiorowych sporzadza si¢ protokoty. Protokét odbioru koncowego
podpisywany jest przez Zamawiajacego dopiero po usunigciu przez wykonawce wad ewentualnie stwierdzonych w trakcie
odbioru robot.

9. Podstawa platnoSci
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Ogoblne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w OST, pkt.10

10. Przepisy zwiazane

> Dyrektywa Rady Europejskiej 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r w sprawie zblizenia przepisow
ustawowych Panstw Cztonkowskich odnoszacych si¢ do wyroboéw budowlanych.

> Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz.2016 z 2003 roku z
pOzniejszymi zmianami.

> Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30 kwietnia 2004 r.)
> Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r w sprawie warunkow technicznych jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie, tekst jednolity - aktualizacja z dn.27.05.2004.

> ETAG 004 — Wyytczne do Europejskich Aprobat Technicznych - -Ziozone systemy izolacji cieplnej z
wyprawami tynkarskimi” - Dz. Urz.WEC212 z 6.09.2002.

> ZUAT15/V.03/2003 -Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem styropianu jako materiatu

termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej” - Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB,Warszawa,
Instytut Techniki Budowlanej, 2003 .

> ZUAT15/V.04/2003 -Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem welny mineralnej jako
materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej” - Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB,
Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

> ZUAT15/V.01/1997 -Tworzywowe taczniki do mocowania termoizolacji” - Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 1997 r.

> ZUAT fi 15/V.07/2003 - -Laczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w ptyty” — Zalecenia
Udzielania Aprobat Technicznych ITB,Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003

> ZUAT - 15/V111.07/2003 - -Zaprawy klejace i kleje dyspresyjne” - Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych
ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000r.

> ETAG 014 - Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych - -Laczniki tworzywowe do mocowania
warstwy izolacyjnej ocieplen $cian zewnetrznych” - Dz. Urz.WEC212 z 6.09.2002.

> PN-EN 13163:2004 Norma pt. -Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z polistyrenu
ekspandowanego (EPS) produkowane fabrycznie - Specyfikacja”.

> PN-EN 13162:2002 Norma pt. -Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z welny mineralne;j
(MW)produkowane fabrycznie - Specyfikacja”.

> Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dn. 3.07.2003 r., w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu
budowlanego.

> PN-B-02025: 1999 Norma pt. -Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkow
mieszkalnych i zamieszkania zbiorowego”.

> PN-EN ISO 6946: 1999 Norma pt. -Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i wspotczynnik
przenikania ciepta. Metoda obliczania”.

> PN-70/B-10100 (wyd. 3) Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

> Ustawa z dnia 10 czerwca 1994 r. o zamdwieniach publicznych tekst jednolity Dz. U. z 2002 r. Nr 72, poz. 664
z pozniejszymi zmianami.

> Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny zgodnosci,

wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczania
wyrobow budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195,poz. 2011).

> Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041).

> Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. (Dz. U. z 2003 r., Nr 120, poz. 1126).

> Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie szczegétowego zakresu i formy projektu budowlanego. (Dz.
U. z 2003 r.,Nr 120, poz. 1133).

> Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie kontroli wyrobow budowlanych wprowadzonych do obrotu.

(Dz. U. z dn. 8 czerwca 2004r,Nr 130, poz. 1386).

SST 10 POSADZKI I WYKLADANIE PODLOG

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonywaniem posadzek

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

W zakres rob6t wchodzi:

> Kuchnia :gres szkliwiony/panele
> Pok¢j dzienny: panele

> Sypialnie: panele
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pomieszczenia techniczne/schowek porzadkowy: ptytki gresowe
komunikacja: ptytki gres

Oczyszczenie i umycie powierzchni.

Izolacje pod posadzki w pomieszczeniach ,,mokrych”

Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwy wyréwnujace i wygltadzajace z zaprawy samopoziomujace;j
posadzka cienkowarstwowa

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegélowe] sa zgodne z Polskimi
Normami, wytycznymi 1 okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej OST.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji technicznej OST.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodno$¢ z dokumentacja przetargowa, projektows i
specyfikacja techniczng.

VVVYVYVVY

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST.

2.2. Przy wykonywaniu robdt objetych niniejsza specyfikacja techniczng szczegélowa wystepuja nizej wymienione
materiaty podstawowe:

> Sucha zaprawa samopoziomujgca

> Siatka zbrojaca

> Sktadniki zaprawy cementowej: cement, piasek, woda

> Plytki gresowe

twardos¢ wg skali Mahsa 8

scieralnos$¢ V klasa scieralnosci

wykonane jako antyposlizgowe.

. barwa: wg wzorca producenta, zaakceptowana przez Inspektora i Projektanta
klasa |

Ptytki gresowe i terakotowe musza by¢ uzupetnione nastgpujacymi elementami:
listwy przypodtogowe,
katowniki,
narozniki.

Zaprawa klejaca do ptytek posadzkowych

Zaprawa chemoodporna

Zaprawa spoinujaca do ptytek posadzkowych

Listwy cokotowe do posadzki z wyktadziny PCV

Preparat do gruntowania

Listwy do wneki dla wycieraczki

Woycieraczka do obuwia

VVYVVVVY"

3. Sprzet

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej OST.

Przy wykonywaniu rob6t bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wystepuje nastepujacy sprzet:
narzedzia i sprzet do robdt oktadzinowych i kafelkowania, narzedzia i sprzet do robdt zwigzanych z montazem wyktadzin.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu — zgodnie ze specyfikacjg techniczng OST

4.2. Szczegdtowe wymagania dotyczace transportu

Transport cementu powinien odbywaé si¢ zgodnie z wymaganiami normowymi. Cement luzem nalezy przewozi¢
specjalnym pojazdem, natomiast cement workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni
sposoOb zabezpieczone przed nadmiernym zawilgoceniem.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

Pozostale materialy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w odpowiedni sposob zabezpieczone przed
uszkodzeniem, nadmiernym zawilgoceniem, wptywem niskich temperatur.

5. Wykonanie robét

5.1. Warunki wykonywania robot

Wymagania dotyczace wykonywania robot podano w specyfikacji technicznej OST.
5.2. Szczegbdtowe warunki wykonywania robot.

5.2.1. Warstwa wyréwnawcze

Wymagania ogdlne
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> Podklad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagana
wytrzymato$é i grubo$é¢ podkladu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

> Wytrzymalo$¢ podkladu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na
$ciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

> Podloze, na ktorym wykonuje si¢ podklad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone wodg.

> Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementow budynku paskiem papy.

> W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

> Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C.

> Zaprawe cementowa nalezy przygotowywaé mechanicznie.

> Zaprawa powinna mie¢ konsystencj¢ gesta — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

> Ilos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna byé¢ ograniczona do iloSci niezbgdnej, ilo§¢ cementu nie
powinna by¢ wicksza niz 400 kg/m?®.

> Zaprawe cementowa nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu migdzy listwami kierunkowymi o

wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem rgcznego lub mechanicznego zageszczenia z réwnoczesnym
wyrownaniem i zatarciem.

> Podktad powinien mie¢ powierzchni¢ rowna, stanowigca ptaszczyzne lub pochylona, zgodnie z ustalonym
spadkiem.
> Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna

wykazywac¢ wigkszych przeswitow wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub
pochytej) nie powinny przekraczaé¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

> W ciagu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig
polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2.2. Posadzki cementowe

> Na spoiwie cementowym moga by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwuwarstwowe z zaprawy
cementowej i lastriko.

> Posadzki nalezy wykonywa¢ zgodnie z projektem, ktory powinien okresli¢ rodzaj konstrukcji podtogi, grubo$é
warstw, marke zaprawy, wielkos¢ spadkow rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.

> Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywaé wytrzymato$¢ nie nizsza — przy
posadzkach z betonu odpornego na $cieranie — 16 MPa, przy pozostatych posadzkach — 10 MPa.

> W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne :

- oddzielajace posadzke wraz z catg konstrukcja podtogi od pionowych elementéow budynku

- dzielace fragmenty posadzki o wyraznie rézniacych si¢ wymiarach,

- przeciwskurczowe w odstepach nie wigkszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonego do kwadratu nie
powinna przekracza¢ 36 m? przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m?2 przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu
odpornego na $cieranie i 12 m? przy posadzkach jednowarstwowych.

5.2.3.  Wylewki samopoziomujace.

Podtoze pod posadzki nalezy podda¢ reperacji. Nastepnie podioze nalezy zagruntowaé preparatem gruntujagcym zalecanym
przez producenta wylewki samopoziomujace;j.

Wylewki samopoziomujace nalezy wykonywac zgodnie z instrukcja producenta suchej mieszanki do wylewek. Wylewki
wzmocni¢ za pomocg siatki zbrojace;j.

5.2.4. Posadzki z plytek.

Ptytki posadzkowe ukladane na zaprawie klejacej. Do wykonczenia posadzki zastosowaé zaprawe spoinujaca. W
przypadku tzw. ,,podtoza krytycznego” nalezy zastosowaé odpowiednia zaprawe klejaca i zaprawe do spoinowania.
Przyciecia ptytek wykonywac w ten sposob, aby wzor rozktadat si¢ symetrycznie wzgledem osi pomieszczen.

Na $cianach — cokot z ptytek o tym samym wzorze i kolorze co posadzka.

6. Kontrola jako$ci

6.1. Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakos$ci podano w specyfikacji technicznej OST.

6.2. Badania w czasie odbioru robot

zgodnosci z dokumentacja

jakosci zastosowanych materiatow 1 wyrobow

prawidtowosci przygotowania podtozy

sprawdzania zgodnos$ci barwy powtoki ze wzorcem

wygladu zewnetrznego powierzchni,

sprawdzenia spawow wykladziny,

sprawdzenia wykonania spadkow,

prawidtowo$ci wykonania spoin,

nalezytego przylegania do podktadu poprzez opukanie w dowolnie wybranych miejscach. Gtuchy dzwigk
$wiadczy o nieprzyleganiu oktadziny do podktadu,

> prawidtowosci przebiegu spoin poprzez wyciagniecie cienkiego sznurka wzdhuz dowolnie wybranych spoin
poziomych i pionowych i pomiaru odchylef z doktadnoscig do 0,5 mm

> wizualnej kontroli wygladu 1 wypelnienia spoin a przypadku budzacym watpliwo$ci przez pomiar z
doktadnoscia do 0,5 mm, - sprawdzenia réwnosci posadzki za pomocg taty kontrolnej o dtugosci 2 m

> sprawdzenia wlasciwego pokrycia powierzchni izolowanej ptynna folig
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> prawidtowego osadzenia wycieraczki listew 1 wycieraczki w posadzce

7. Obmiar robot
Ogoblne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w OST, pkt.8

8. Odbior robot
8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w OST punkt 9.
8.2. Szczegodtowe zasady odbioru.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja i uzgodnieniami Zamawiajacego, jezeli wszystkie pomiary i badania w
punkcie 6 daty pozytywne wyniki.

Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawierac:

> ocene wynikow badan

> wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwoSci i terminu ich usunigcia,

9. Podstawa platnoSci

Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST, pkt.10
10. Dokumenty odniesienia

Zgodnie z ST-O punkt 11 oraz:

> PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

> PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

> PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

> PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze¢$¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow powszechnego
uzytku.

> PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

> PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie

> PN-EN 12808-2:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek — Cze$¢ 2: Oznaczanie odporno$ci na $cieranie

> PN-EN 12808-3:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek — Czg§¢ 3: Oznaczanie wytrzymato$ci na zginanie i
Sciskanie

> PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek — Definicje i wymagania techniczne

> PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych, klinkierowych i lastrykowych Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze

> PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

SST 11. ROBOTY MALASKIE

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem prac malarskich

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie powtok
malarskich.

W zakres robot wehodzi: [kolorystyka oraz rodzaj farb podano na rysunkach aranzacji]

> Gruntowanie

> W pomieszczeniach mokrych ptytki ceramiczne na cata wysokos$¢ pomieszczenia (kolorystyka do uzgodnienia
z inwestorem/uzytkownikiem)

w korytarzach okleina winylowa do wysokosci 1,5 m, powyzej farba emulsyjna w kolorze biatym.
pomieszczenia techniczne- lamperia

pozostate §ciany malowane farbami emulsyjnymi

Malowanie $cian zewngtrznych

Malowanie i zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowych,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegétowej sa zgodne z Polskimi Normami, wytycznymi i okre§leniami
podanymi w specyfikacji technicznej OST.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji technicznej OST.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodno$¢ z dokumentacja przetargowa, projektowa,
specyfikacja techniczna.

2. Materialy

2.1 Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST.

VVVVYY
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Przy wykonywaniu roboét objetych niniejszg specyfikacja techniczng szczegdtowa wystgpuja nizej wymienione materiaty
podstawowe:
> Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i muk.
> Spoiwa bezwodne
Pokost Iniany powinien by¢ ciecza oleista o zabarwieniu od zoltego do ciemnobrazowego i odpowiadajacg wymaganiom
normy panstwowe;.
Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozottej do brunatnej, bedacej roztworem
zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujacym, o wtasciwosciach
technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie schnigeia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom
normy panstwowej lub $§wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
> Rozcienczalniki
Rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny odpowiadaé normom panstwowym
lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jako$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.
> Farby budowlane gotowe
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub §wiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.
> Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadienostyrenowego i innych zgodnie z
zasadami podanymi w normach i §wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.
> Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-
EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.
Srodki gruntujace :
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile $wiadectwo dopuszczenia
nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

— na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farb¢ emulsyjna rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 z
tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskie;.
Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé rozcienczonym pokostem 1:1
(pokost: benzyna lakiernicza).
Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w postaci
roztworu wodnego 3-5%.
Kolorystyke nalezy uzgodni¢ z Inwestoram.
Kolorystyka elementow zewnetrznych zgodnie z projektem.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w specyfikacji technicznej OST.

Przy wykonywaniu robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej

wystepuje nastepujacy sprzet: drabiny, rusztowania, pomosty rusztowaniowe, narzedzia i sprzet do robot malarskich.
Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu — zgodnie ze specyfikacjg techniczng OST

Szczegdtowe wymagania dotyczace transportu

Farby i inne materiaty malarskie mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zapewniajacych
temperature nie nizszg niz + 5°C. zgodnie z PN-85/0-79252

5. Wykonanie robét

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna
dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewodow
wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitow mozna wykona¢ po:

> catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych)
> catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych

> catkowitym utozeniu posadzek

> usunigciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podlozy

5.1.1.Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypelnienie ubytkow zaprawa
cementowo-wapienna. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutow, naciekow zaprawy
itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypehic zaprawa cementowo-wapienna.
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5.1.2.Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO 8501-
1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1.Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farb¢ emulsyjng tego samego rodzaju z jakiej ma
by¢ wyk. powloka lecz rozcienczong woda w stosunku 1:3-5.

5.2.2.Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaé pokostem.

5.2.3.Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementoéw stalowych stosuje si¢ odpowiednie farby podktadowe.
5.2.4.Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa si¢ gruntoszpachlowka epoksydowa.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1.Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych.
Powloki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam i sladow pedzla.

5.3.2.Powloki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze wzorcem, bez smug,
zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.

Powloki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczeg6lne warstwy stosowaé farby w roznych odcieniach.

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane (o ile producent farb nie okresla inaczej) w

temperaturze nie nizszej niz +5°C (z zastrzezeniem, aby w ciggu doby temperatura nie spadia ponizej + 0° i nie wyzszej
niz +22° C). Zalecana temperatura dla malowania farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi od + 12°C do + 18°C.

Roboty malarskie farbami wodnymi i1 wodorozcienczalnymi mozna wykonywa¢ w pomieszczeniach, w ktorych
zapewniona jest nalezyta wentylacja do czasu osuszenia wymalowanych powierzchni (przeciagi nie sa wskazane).

Farby nalezy przechowywac¢ w temperaturze nie nizszej niz + 5 °C.

6. Kontrola jakosci

6.1. Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej OST.

6.2. Szczegdtowe wymagania dotyczace kontroli:

6.2.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschnigcia podioza,

— sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewngtrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilZzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2.2. Roboty malarskie.

6.2.2.1.Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
— dla farb emulsyjnych nie wczeéniej niz po 7 dniach,
— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotno$ci powietrza mniejszej
od 65%.

6.2.2.3. Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastyczno$ci i
twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z
badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie 1 wykonaé powtornie.

7. Obmiar robot

7.1. Ogoblne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w OST, pkt.8

7.2. Szczegbdtowe zasady obmiarowania

Powierzchni¢ malowania $cian i sufitow oblicza si¢ w $wietle §cian surowych. Wysoko$¢ §cian mierzy si¢ od wierzchu
podtogi do spodu stropu.

Powierzchni¢ stropéw belkowych, kasetonowych, $cian z pilastrami, stupdw oblicza si¢ w rozwinigciu. Nie potraca si¢
otworéw i miejsc nie malowanych o powierzchni do Im?.

Otwory o powierzchni ponad 2,5m? potraca sie doliczajac powierzchnie osciezy do malowania.

Jednostka obmiarowsa rob6t jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska
pracy. Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
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8.1. Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST-O pkt. 9.

8.2. Szczegdtowe zasady odbioru

8.2.1. Odbidr podtoza

8.2.1.1.Zastosowane do przygotowania podioza materialty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia
powinno by¢ naprawione przez wypelnienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienna do robot tynkowych lub odpowiednia
szpachlowka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.1. Jezeli

odbidr podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscié.

8.2.2. Odbidr robot malarskich

8.2.2.1.Sprawdzenie wygladu zewn¢trznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu rownomiernego roztozenia
farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub
grudek nieroztartego pigmentu lub wypelniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajacych ptatow powloki,
widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowana do powtok o dobrej jakosci
wykonania.

8.2.2.2.Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni
mickka, welniang lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.2.3.Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.2.4.Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem powtoki od
podtoza.

8.2.2.5.Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez
kilkakrotne potarcie mokrg migkka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawierac:

ocen¢ wynikow badan, wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia.

9. Podstawa platnoSci
9.1. Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST, pkt.10

10. Dokumenty odniesienia

Zgodnie z ST-O punkt 11 oraz:

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi
PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych

SST 12. RUSZTOWANIE

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z montazem i eksploatacjg rusztowan do wykonywania rob6t budowlano-montazowych

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonania i odbidr
robdt zwigzanych z montazem i eksploatacja rusztowan do wykonywania robét budowlano-montazowych

W zakres robdt wehodzi:

> Montaz i demontaz rusztowania zewngtrznego rurowego, wysokos¢ do 14m

> Ostony z siatki na rusztowaniach zewnetrznych

> Instalacje odgromowe rusztowan, rusztowania zewnetrzne przyscienne, wys. do 14m

> Badania i pomiary instalacji uziemiajacej, piorunochronne;j i skutecznosci zerowania, uziemienie ochronne lub
robocze, pomiar pierwszy

> Czas pracy rusztowania

1.4. Okreslenia podstawowe
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Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegotowej sa zgodne z Polskimi Normami, wytycznymi i okre§leniami
podanymi w specyfikacji technicznej OST.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji technicznej OST.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodno$¢ z dokumentacjg przetargowsa, projektows,
specyfikacja techniczna.

2. Materialy

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST.

2.2. Przy wykonywaniu rob6t objetych niniejsza specyfikacja techniczng szczegdlowa wystepuja nizej wymienione
materiaty podstawowe:

> rusztowanie rurowe

> siatka ochronna

> elementy uziemienia rusztowania

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w specyfikacji technicznej OST.
Przy wykonywaniu robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wystepuje nastepujacy sprzet:
elektronarzgdzia

4. Transport

4.1, Ogolne wymagania dotyczace transportu — zgodnie ze specyfikacja techniczng OST

4.2. Szczegdtowe wymagania dotyczace transportu

Do przewozu materialow nalezy uzywaé pojazdéw samochodowych umozliwiajacych zabezpieczenie wyrobu przed
wpltywem warunkow atmosferycznych i uszkodzeniem.

5. Wykonanie roboét
5.1. Ogolne wymagania dotyczace wykonywania robdt podano w specyfikacji technicznej OST.
5.2. Szczegotowe warunki wykonywania robot.

Montaz rusztowania mozna stawia¢ na podtozu o odpowiedniej wytrzymatosci. Obcigzenia jednostkowe od konstrukcji
rusztowania nie moze by¢ wigksze od wielko$ci dopuszczalnych dla danego podtoza.

Podktady pod stojaki rusztowaniowe nalezy uktadac na przygotowanym podtozu.

Rusztowanie nalezy sktada¢ zgodnie z instrukcja producenta przez osoby posiadajace odpowiednie uprawnienia.

Wskazane jest kotwienie rusztowania do budynku.

Rusztowanie nalezy osiatkowac i uziemi¢, wykonac¢ pomiary elektryczne uziemienia

Po wykonaniu wszystkich rob6t nalezy dokona¢ odbioru spisaé protokdt, ktory stanowi podstawe dopuszczenia
rusztowania do uzytkowania

6. Kontrola jakoSci

6.1. Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej OST.
6.2. Sprawdzenie jakosci robot zwiazanych ze stolarka budowlang polega na:
Kontrola rob6t montazu rusztowan obejmuje:

sprawdzenie jako$ci materiatow

sprawdzenie pionowania i poziomowania elementow

sprawdzenie ilo$ci i jako$ci zastosowanych elementow mocujacych
sprawdzenie czy w czasie montazu nie wystapily uszkodzenia elementow
sprawdzenie stabilnosci konstrukcji rusztowania

sprawdzenie wykonanych potaczen

sprawdzenie skuteczno$ci uziemienia (pomiary elektryczna)

VVVVVVYY

7. Obmiar robot
Ogoblne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w OST, pkt.8

8. Odbioér robot
Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST-O punkt 9.

9. Podstawa platnoSci
Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST, pkt.10

10. Dokumenty odniesienia

Zgodnie z ST-O punkt 11 oraz:

PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze. Okre§lenia, podziat i gldowne parametry
PN-M-47900-2:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur
PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania ramowe

PN-M-47900-4:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze. Ztacza

PN-EN 74:2002U Ziacza, trzpienie centrujace i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych i no$nych
wykonanych z rur stalowych — Wymagania i procedury badan

VVVVYVYYVY
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SST 13. USLUGI SLUSARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
Slusarskich

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i odbior
robdt $lusarskich, a w szczegdlnosci:

> balustrad

> mocowania elementdéw zabezpieczajacych
> drabinek wewnetrznych

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegdtowej sg zgodne z Polskimi Normami, wytycznymi i okre§leniami
podanymi w specyfikacji technicznej OST.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji technicznej OST.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodnos¢ z dokumentacja przetargowa, projektowa i
specyfikacja techniczng.

Wszelkiego rodzaju prace pomocnicze zwigzane z osadzeniem (montazem) elementéw balustrady, poreczy i ogrodzenia
powinny by¢ uzgodnione pomiedzy dostawca elementow i kierownictwem robot

Pozostate prace powinny by¢ tak zorganizowane aby zapewnione byto harmonijne i bezpieczne wykonywanie montazu i
osadzanie elementow $lusarki

Prace pomocnicze zwigzane z wbudowywaniem, osadzaniem i montazem elementoéw nalezy zabezpieczy¢ w taki sposob,
aby byty zapewnione odpowiednie warunki bhp, zgodnie z obowiazujacymi przepisami w tym zakresie

2. Materialy

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST.

2.2. Stal nierdzewna

Materiat stosowany bedzie odpowiadat normie PN-71/H-86020. Jakos¢ stali nie gorsza niz AlSI 304 L (OH18N10). Bedzie
on stosowany w postaci $lusarki ze stali nierdzewnej jak barierki i balustrady, o grubosciach od 2 do 12 mm. Wszystkie
krawedzie beda zaokraglone ( r = 0,5 mm), $ruby mocujace beda ze stali nierdzewnej; zaoblone w przypadku srub
umieszczonych w licu stali, zaokraglone w katach do d=1mm w przypadku srub wystajacych. Spawy beda ciggte, starannie
spitowane i wypolerowane, az do osiagniccia powierzchni doskonale gtadkiej. Dopuszcza si¢ zgrzewanie elementow
(zamiast spawu) pod warunkiem, ze miejsca ztacz nie sa widoczne. W kazdej sytuacji elementy wykonane ze stali
nierdzewnej beda odizolowane od innych metali podkitadkami z neoprenu. Elementy bedg dostarczone na budowe w
opakowaniach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Ostony zostang zdjete dopiero po zakonczeniu
budowy. W przypadku zniszczenia opakowan przy montazu lub ich rozerwania, zostang one natychmiast naprawione.

2.3. Materiatly pomocnicze

Gwozdzie, wkrety i podktadki

Wkrety z them kulistym, ptaskim, lub walcowanym do mocowania oktadzin z metalu i materiatéw drewnopochodnych ze
stali konstrukcyjnej, mosiadzu lub stopu aluminiowego. Wkrety stalowe powinny by¢ ocynkowane, niklowane lub
mosigdzowane, albo w inny skuteczny Sposob zabezpieczone przed korozja. Podktadki do wkretow powinny by¢
zabezpieczone przed korozja.

UWAGA

Do mocowania blachy i profilow ze stali nierdzewnej nalezy stosowac kotki i wkrety ze stali nierdzewnej i izolowac
przektadkami od elementéw ze stali weglowe;.

3. Sprzet
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej OST.
Do obrobki elementow ze stali nierdzewnej nalezy uzywac narzedzi ze stali nierdzewnej.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu — zgodnie ze specyfikacjg techniczng OST

4.2. Szczegdtowe wymagania dotyczace transportu

Do przewozu materialow nalezy uzywac pojazdéw samochodowych umozliwiajacych zabezpieczenie wyrobu przed
wplywem warunkoéw atmosferycznych i uszkodzeniem, sprzet AGD nalezy transportowacé w sposob przewidziany przez
ich producenta.

5. Wykonanie robét
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Balustrady powinny spetnia¢ wymogi BHP i mie¢ zgodna z przepisami wysokos¢. Porgcz balustrad powinna przenosié site
poziomg 500N/m. Montaz balustrad powinien nastapi¢ po wykonaniu robot wykonczeniowych scian i podtog. Wszystkie
krawedzie beda zaokraglone ( r = 0,5 mm), sruby mocujace beda ze stali nierdzewnej; zaoblone w przypadku srub
umieszczonych w licu stali, zaokraglone w katach do d=1 mm w przypadku $rub wystajacych. Spawy beda ciagle,
starannie spitowane i wypolerowane, az do osiagniccia powierzchni doskonale gtadkiej. Dopuszcza sie zgrzewanie
elementéw (zamiast spawu) pod warunkiem, ze miejsca ztacz nie sa widoczne. Szyby nalezy mocowaé pomigdzy dwie
warstwy blachy ze stali nierdzewnej i przektadki elastyczne zgodnie z wymaganiem producenta szkia. Elementy beda
dostarczone na budowe w opakowaniach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Ostony zostang zdjete
dopiero po zakonczeniu budowy. W przypadku zniszczenia opakowan przy montazu lub ich rozerwania, zostang one
natychmiast naprawione. Na styku z posadzka nalezy zamocowacé rozety ostaniajace. Temperatura powietrza
wewnetrznego w czasie mocowania balustrad i powinna wynosi¢ co najmniej +10°C, wilgotnos¢ 40-60 %. Dopuszczalne
odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej balustrady nie wieksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowe;j.

6. Kontrola jakosci

Przy odbiorze balustrad nalezy przeprowadzi¢ na budowie: sprawdzenie zgodnosci materiatow
z zamdOwieniem. Proby doraznej przez ogledziny i mierzenie wymiaréw i ksztaltu oraz wygladu
powierzchni.

7. Obmiar robét

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w OST, pkt.8
8. Odbior robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w STO punkt 9.

9. Podstawa platnoSci

Ogolne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w OST, pkt.10
10. Dokumenty odniesienia

Zgodnie z ST-O punkt 11

SST 14. WYPOSAZENIE

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z montazem wyposazenia

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace na celu wykonania i odbior
robot zwigzanych z dostawa i montazem elementow wyposazenia

- stoty, biurka, regaty, krzesta itp.

- kompletne wyposazenie niezbedne do funkcjonowania obiektu wedtug upodobania uzytkownikdéw

1.4, Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegotowej sa zgodne z Polskimi Normami, wytycznymi i okreSleniami
podanymi w specyfikacji technicznej OST.

1.5 Ogoblne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji technicznej OST.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodno$¢ z dokumentacja przetargowa, projektows i
specyfikacja techniczna.

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST.

2.2. Pozostate wyposazenie niezbgdne do uzytkowania obiektu budowlanego nalezy uzgodni¢ z przyszitym
uzytkowaniem

3. Sprzet
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej OST.

4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu — zgodnie ze specyfikacja techniczng OST
4.2. Szczegdtowe wymagania dotyczace transportu
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Do przewozu materialow nalezy uzywac pojazddéw samochodowych umozliwiajacych zabezpieczenie wyrobu przed
wplywem warunkow atmosferycznych i uszkodzeniem, sprzet AGD nalezy transportowa¢ w sposob przewidziany przez
ich producenta.

5. Wykonanie robét

5.1.0g6lne wymagania dotyczace wykonywania rob6t podano w specyfikacji technicznej OST.

Prace prowadzi¢ zgodnie z zaleceniami producenta instalowanych elementow

6. Kontrola jakosci
6.1. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej OST.

7. Obmiar robot
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w OST, pkt.8

8. Odbior robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w OST punkt 9.

9. Podstawa platnoSci
Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST, pkt.10

10. Dokumenty odniesienia
Zgodnie z OST punkt 11

SST 15 OSUSZANIE | IMPREGNACJA

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z osuszaniem istniejacych murow.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania Robot wymienionych w p.1.1.
2. MATERIALY

Preparaty do renowacji i uszczelniania muréw. Dopuszczone do stosowania w budownictwie.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie odniesie niekorzystnego wptywu na jakosc¢
wykonywanych robot. Rodzaj i ilo$¢ zastosowanego sprzetu musi zapewniaé¢ wykonanie rob6t zgodnie z dokumentacja
projektowsa oraz specyfikacjg techniczng w terminie zatozonym w harmonogramie zaakceptowanym przez Inwestora.
Sprzet uzyty do wykonania robot, bedacy wtasnosciag Wykonawcy lub wynajety do wykonania prac winien miec¢
przewidziane przepisami dopuszczenia, badania techniczne itp. oraz by¢ utrzymywany w dobrym stanie technicznym oraz
statej gotowosci do pracy.

4. TRANSPORT
Preparaty przechowywac i transportowac¢ w szczelnie zamknietych opakowaniach.

5. WYKONANIE ROBOT
Prace przygotowawcze i kolejno$¢ wykonywania renowacji

1) Walke z grzybami plesniowymi mozemy podzieli¢ na kilka etapow:

okreslenie przyczyn nadmiernej wilgoci (np.: zalanie, podsigkanie kapilarne, zta wentylacja),
likwidacja przyczyny nadmiernej wilgoci,

osuszanie miejsca porazonego grzybem,

likwidacja grzybni,

zabezpieczenie przed ponownym pojawieniem si¢ grzyba.

2) Likwidacja grzybni.

W tym etapie prac nalezy jak najdoktadniej mechanicznie oczysci¢ podtoze. Jesli zmiany wystepuja tylko na powierzchni
tynku, usuwamy je delikatnie szczotka o sztywnym wtosiu, na sucho lub mokro przy uzyciu preparatu wstgpnego
przygotowania i czyszczenia powierzchni $cian wewnetrznych obcigzonych mikrobiologicznie ktory, jest nieszkodliwym
dla srodowiska $rodkiem, alternatywnym dla produktow zawierajacych chlor lub biocydy.
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Zaleznie od tego, jakich preparatow grzybobdjczych uzyjemy pdzniej do zaimpregnowania podtoza (nalezy sprawdzic
instrukcje uzycia).

W przypadku, kiedy grzybnia wnikne¢ta glebiej, trzeba sku¢ tynk w miejscach jej wystegpowania i w odleglosci metra od
tego miejsca. Tak odstonigte podtoze czyscimy szczotka i przemywamy czysta wodg. Osuszone powierzchnie dwu- lub
trzykrotnie pokrywamy preparatem grzybobdjczym. Po wyschnigciu mozemy polozy¢ nowy tynk i pomalowaé
powierzchnig.

Nalezy pamigtac, ze $rodki grzybobdjcze sa szkodliwe dla zdrowia i trzeba zabezpieczy¢ si¢ podczas ich stosowania.
Odgrzybianie najlepiej wykonywaé¢ w odziezy ochronnej, w rekawicach i okularach. Po zakonczeniu prac pomieszczenie
trzeba bezwzglgdnie dobrze przewietrzyé. Przy wyborze preparatu trzeba zwroci¢é uwage na zalecenia producenta,
poniewaz cz¢$¢ srodkow chemicznych mozna stosowa¢ wytacznie na zewnatrz.

Po catkowitym osuszeniu podtoza, najwczesniej po uptywie 12 godzin natozy¢ warstwe farby do wngtrz.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Polega na sprawdzeniu kompletnosci wykonywanych prac

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa zgodnie z przedmiarem robot.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, jezeli wszystkie

wyniki badan przeprowadzonych przy odbiorach okazaty si¢ zgodne z wymogami.

W przypadku niezgodnosci cho¢ jednego elementu robdt z wymaganiami, roboty ziemne uznaje si¢ za niezgodne z
Dokumentacja Projektowa i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wtasny koszt.

ST-K.01 KONSTRUKCJA KONSTRUKCIJE ZELBETOWE — ZBROJENIE

1. WSTEP
1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacjami sa wymagania dotyczace zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych
wykonywanych na mokro zwigzanych przebudowa i zmiana sposobu uzytkowania budynku wraz z zagospodarowaniem,
rozbiorka i budowa nowego budynku gospodarczego przy ulicy Dworcowej 33 w Knurowie

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna (STWIOR), jako cze¢$¢ Specyfikacji Istotnych Warunkow Zamoéwienia (SIWZ) stosowana jest jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3

1.3 Zakres robét objetych specyfikacja

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie zbrojenia
betonu. W zakres tych robdt wchodzi: przygotowanie i montaz zbrojenia, prgtami okraglymi gladkimi i zebrowanymi,
przygotowanie i montaz prefabrykowanych siatek zgrzewanych dla elementow betonowych i zelbetowych.

Zakres robot obejmuje :
e Elementy betonowe budynku
e Podlewki pod belki stalowe
o Posadzka betonowa

2. MATERIALY

2.1 Stal zbrojeniowa

2.1.1 Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej

Stal wg PN-EN 10080:2007P PN-H-93220:2006P PN-H-93247-1:2008P PN-H-93247-2:2008P PN-1SO-6935-1:1998P
PN-H-84023-06. Gtéwne prety w konstrukcjach zelbetowych, wykona¢ ze stali klasy A-IIIN gatunku B500SP epstal.
Prety rozdzielcze i strzemiona, oraz zbrojenie podktadéw pod posadzki ze stali BSOOSP epstal (zbrojenie wg rysunkow
wykonawczych). Siatki zgrzewane ze stali gatunku BSt500.
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2.1.2 Dostawa stali

Menedzer Projektu, w momencie dostawy stali na Plac Budowy, dokona w obecnosci Wykonawcy Odbioru stali
zbrojeniowej w wiazkach, kregach oraz statkach na budowie, na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony
kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

e znak wytworcy

gatunek stali,

numer wyrobu lub partii,

znak obrobki cieplnej,

cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki

dla kazdej wiazki czy kregu,

2.1.3 Ocena wzrokowa stali zbrojeniowej i siatek

Przy ocenie wzrokowej stali, nalezy uwzgledni¢ nastgpujace kryteria:
na powierzchni pretow nie moze by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczow, farb lub innych zanieczyszczen,
e odchytki wymiardéw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania muszg miescic sie w
granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach przedmiotowych,
e prety dostarczone w wigzkach nie mogg wykazywaé odchylenia od linii prostej wigkszego niz
5mm na 1 m dtugosci preta.

2.1.4 Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem nieprzepuszczalnym, na podlozu suchym, w
przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiardéw i gatunkow.

2.1.5 Elementy stalowe do zabetonowania

Wykonawca zamontuje w szalunkach elementy stalowe do zabetonowania zgodnie z Projektem.
Prace zbrojarskie wykonane specjalistycznymi urzgdzeniami stanowigcymi wyposazenie zbrojarni. Sprzet uzywany do
wykonania zbrojenia musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w specyfikacji ,,wymagania podstawowe”

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ i srodowisko wykonywanych robot.

Sprzet uzywany do realizacji robot powinien by¢ zgodny z ustaleniami WO, PZJ oraz projektu organizacji robot, ktory
uzyskat akceptacje Inzyniera.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania
zgodnie z jego przeznaczeniem.

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot betonowych i zelbetowych powinien wykazaé si¢ mozliwoscig

korzystania z nastepujgcego sprzetu:

e wibratory pograzalne

e zacieraczka do betonu

e agregat strumieniowo-pompowy do odpowietrzania i odprowadzania nadmiaru wody ze $wiezo
utozonej mieszanki betonowej

e deskowania inwentaryzowane z drewna lub deskowania z cze§ciowym uzyciem materiatow
drewnopochodnych takim, jak ptyty twarde, stemple, tgczniki stalowe itp.

e deskowania z tarcz $redniowymiarowych dostosowanych do przestawiania r¢cznego, z ramami
drewnianymi z krawedziakow

e ciesielnia polowa do przygotowania i uzupetniania deskowan i stemplowan.

e maszyny do obrobki stali zbrojeniowej: prosciarka, nozyce mechaniczne, gigtarka mechaniczna.

e Prasy sprezajace do wykonania elementdéw spr¢zanych

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano specyfikacji ,,wymagania ogdlne”

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wplyna niekorzystnie na jakosé
robot i wiasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny byé zgodne z ustaleniami ST, PZJ oraz projektu
organizacji robot, ktory uzyskat akceptacje¢ Inzyniera.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepisow ruchu drogowego tak pod wzglgdem
formalnym jak i rzeczowym. Do transportu stali zbrojeniowej i dluzyc nalezy uzywac przyczep.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Czyszczenie zbrojenia

e Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
ptatkow rdzy, kurzu i blota,

e Prety zattuszczone lub zabrudzone farbami nalezy czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi
thuszcz,

e Stal narazona na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka

o Stal pokryta tuszczaca si¢ rdzg i zablocong oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie lub tez przez piaskowanie.

o Stal tylko zablocong mozna zmy¢ strumieniem wody.

e Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody.

e Mozliwe sg rowniez inne sposoby CzZySzCzenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami niepowodujagcymi zmian we wiasciwosciach technicznych stali
ani pozniejszej ich korozji.

5.2 Giecie i laczenie zbrojenia

Prety stotlowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢é wyprostowane, haki, odgiecia i rozmieszczenie
zbrojenia nalezy wykonywac¢ wg projektu z rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03264.

Laczenie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264. Wykonawca zapewni
przygotowanie stali na stanowisku zadaszonym, umieszczonym zgodnie z Projektem Zagospodarowania Placu
Budowy, wyposazonym w urzadzenia do gigcia i prostowania pretow stalowych o srednicy do 25 mm,

5.3 Montaz zbrojenia

Wykonawca utozy zbrojenie po Odbiorze Czesciowym deskowan.

Wykonawca nie bedzie podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen wytwaorczych
i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretdw musi by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia oraz pozostatych elementéw do zabetonowania w betonie polega na sprawdzeniu
zgodnosci z Projektem, Specyfikacja i normami przedmiotowymi. Nast¢pujace kryteria doktadno$ci montazu zbrojenia bedg
przedmiotem kontroli:

Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna roznica
Ciecia pretow dlaL<60m 20 mm
(L- dtugos¢ preta wg projektu) dlaL>60m 30mm
Odgiecia (odchylenia w stosunku do potozenia dla L<0 5m 10 mm
okreslonego W projekcie) dlagsm<l<15m 15 mm
. . dlaL>1.5m 20 mm.
Usytuowanie pretow otulenie (zmiana wymiaru w <5 mm
stosunku do wymagan projektu)
Odchylenie plusowe (h- jest catkowitg gruboscig dla h<0.5m 10 mm
elementu) dla0.5m< h<1.5m 15mm
dla_L>1.5m 20 mm
odstgpy pomiedzy sasiednimi rownolegtymi pretami a<0.05m 5mm
(a - jest odlegto$cia projektowang pomiedzy a<020m 10 mm
powierzchniami przylegtych pretow) a<040m 20 mm
a>0.40m 30 mm
odchylenia w relacji do grubosci lub szeroko$ci b <0.25m 10 mm
W kazdym punkcie zbrojenia (b - oznacza catkowitg b<0.50m 15 mm
grubos$¢ lub szerokos¢ elementu) b<15m 20 mm
b >1-5m 30 mm
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7. OBMIAR ROBOT

7.1 Wymagania ogolne dotyczace obmiaru robot.

Do obliczania nalezno$ci przyjmuje si¢ teoretyczng ilo$¢ zmontowanego zbrojenia tj. teoretyczny diugosé
pretow poszczegolnych $rednic pomnozong odpowiednio przez ich cigzar jednostkowy (kg/mb). Nie dolicza si¢
stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia si¢ tez zwickszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéow o srednicach
wiekszych od wymaganych w Dokumentacji.

Ilosci przewidywanego zbrojenia zestawiono na rysunkach wykonawczych elementow zelbetowych.

7.2 Jednostka obmiarowa.

Jednostka obmiarowg jest 1 t stali zbrojeniowej wbudowanej w konstrukcje.

8. PRZEJECIE ROBOT

Odbidr robot zbrojarskich podlega zasadom Odbioru Robot Zanikajacych wedlug zasad podanych w specyfikacji
technicznej Specyfikacji WARUNKI OGOLNE

8.1 Odbior dostawy stali

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie za§wiadczenia, w ktore powinien by¢ zaopatrzony
kazdy krag lub wiazka stali.

Zaswiadczenie to powinno zawierac:

Znak wytworcy,

$rednice nominalna,

Gatunek stali,

Numer wyrobu lub partii,

Znak obrobki cieplne;.

Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych dla

kazde wigzki pretow.

8.2 Odbior zmontowanego zbrojenia

Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz wpisany
do Dziennika Budowy.

Odbioér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnoS$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i
postanowieniami niniejszej Specyfikacji,

Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje;

o Zgodnos¢ ksztaltu pretow,

Zgodno$¢ liczby pretow i ich $rednic w poszczegdlnych przekrojach,

Rozstaw strzemion,

Prawidlowe wykonanie hakow, ztacz i dtugosci zakotwien,

Zachowanie wymaganej projektem technicznym otuliny zbrojenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci.

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w Specyfikacji WARUNKI OGOLNE.

9.2 Cena jednostki obmiarowej.

Cena jednostkowa obejmuje zakup, dostarczenie materialu, oczyszczenie i wyprostowanie, giecie, przycinanie, taczenie
spawane "na styk" lub "na zaklad" przy uzyciu drutu wiazatkowego oraz montaz zbrojenia w deskowaniu zgodnie z
Dokumentacja Projektowsa i niniejsza Specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu robot z odpadéw zbrojenia, stanowiacych
wiasno$¢ Wykonawcy i usunigcie ich poza plac budowy.
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Cena obejmuje takze zakup i montaz: siatek do przerw roboczych, trzpieni dylatacyjnych, marek zabetonowanych w elementach
zelbetowych.

W cenie jednostkowej mieszczg si¢ rowniez koszty ewentualnych rusztowan i pomostow niezbednych do wbudowania stali
zbrojeniowej wraz z ich rozbiorka.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Jezeli szczegoOlne warunki wykonania robdt przytoczone w Kontrakcie nie przewiduja inaczej, Wykonawca zastosuje si¢ w
petni do wymagan i zalecen ponizszych przepisow. Wykonawca nie bedzie roscit zadnych kosztow zwigzanych ze spetnieniem
postanowien ponizszych dokumentow.

PN-H-84023-06/A1:1996. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-H-93215:1982 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu,

PN-B-3264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie Ustawa z 26 czerwca
1974 r. "Kodeks pracy" (Dz.U.98.21.94 z pdzn. zmianami).

Ustawa z 7 lipca 1994 r. "Prawo budowlane" (Dz. U. 03.207.20.16 z p6zn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzeénia 1997 r. w sprawie  og6lnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U.03.169.1650 z p6zn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych (Dz.U.03.47.401 z pdzn. zmianami).

ST-K.02 KONSTRUKCJA KONSTRUKCJE ZELBETOWE — BETON

1. WSTEP
1.4 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacjami sg wymagania dotyczace zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych
wykonywanych na mokro zwigzanych przebudowa i zmiana sposobu uzytkowania budynku wraz z zagospodarowaniem.
rozbidprka i budowa nowego budynku gospodarczego przy ulicy Dworcowej 33 w Knurowie

1.5 Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna (STWIOR), jako cz¢$¢ Specyfikacji Istotnych Warunkow Zamoéwienia (SIWZ) stosowana jest jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3

1.6 Zakres robét objetych specyfikacja

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie betonu,
zapraw wyréwnawczych w elementach konstrukcyjnych oraz podktadéw betonowych dla elementéw betonowych i
zelbetowych wchodzgcych w skiad:

Zakres robot obejmuje :

Elementy betonowe budynku
Podlewki pod belki stalowe
Posadzka betonowa w poziomie

2. MATERIALY

2.1 Drewno (deskowania systemowe)
e Deskowania systemowe posiadajace odpowiednie atesty i $wiadectwa dopuszczenia.
e Drewno tartaczne iglaste stosowane do robot ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-67/D-95017

e Tarcica iglasta do robot ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-631S-06251
i PN75/D-96000

2.1 Beton

Wykonawca zapewni regularne dostawy betonu z wytworni.

2.2 Dodatki i domieszki do betonéw
Wykonawca, tam gdzie jest to konieczne, dostarczy na budowe beton towarowy z dodatkami i domieszkami, po uprzednim
uzyskaniu zgody Inzyniera. Inzynier zaopiniuje pozytywnie w razie potrzeby nastgpujace rodzaje dodatkéw i domieszek:
e pyl krzemionkowy,
o plastyfikatory i uptynniacze,
o dodatki przy$pieszajace wigzanie betonu i zwigkszajace jego mrozoodpornos¢ we wezesnym stadium
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e dodatki zmniejszajace wodoprzepuszczalnose.

2.3 Marki betonow

. ,,chudy beton”(beton podktadowy C12/15)
o beton C20/25 (B25)

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji ,,wymagania ogolne”.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jakos¢ i
srodowisko wykonywanych robét.

Sprzet uzywany do realizacji robot powinien by¢ zgodny z ustaleniami WO, PZJ oraz projektu organizacji robot, ktory uzyskat
akceptacje Inzyniera.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszezenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego
przeznaczeniem.

3.1 Roboty betonowe i zelbetowe

Wykonawca przystgpujacy do wykonania robdt betonowych i1 zelbetowych powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z
nastgpujacego sprzetu:

— betoniarka do produkcji mieszanek betonowych roznych klas o konsystencji od potciektej do gestoplastycznej

— wibratory pograzalne

— zacieraczka do betonu

— agregat strumieniowo-pompowy do odpowietrzania i odprowadzania nadmiaru wody ze $wiezo utozonej mieszanki betonowej

— deskowania inwentaryzowane z drewna lub deskowania z czgSciowym uzyciem materiatéw drewnopochodnych takim, jak plyty
twarde, stemple, faczniki stalowe itp.

— deskowania z tarcz sredniowymiarowych dostosowanych do przestawiania recznego, z ramami drewnianymi z krawedziakow
— clesielnia polowa do przygotowania i uzupehiania deskowan i stemplowan.
— maszyny do obrobki stali zbrojeniowej: prosciarka, nozyce mechaniczne, gigtarka mechaniczna.

— prasy do sprezania elementow kablobetonowych

4. TRANSPORT

4.1 Mieszanka betonowa

Mieszanka powinna by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas transportu nie powinien
by¢ dhuzszy niz:

e 90 min przy temperaturze otoczenia + 15°C,

e 70 min przy temperaturze otoczenia + 20°C,

e 30 min przy temperaturze otoczenia + 30°C.

4.1.1 Ogolne zasady transportu.

Srodki transportu mieszanki betonowej nie powinny powodowac:

e naruszenia jednorodnosci mieszania (segregacja sktadnikow),

e zmian w skladzie mieszanki w stosunku do stanu poczatkowego wskutek dostawania si¢ do niej opadow
atmosferycznych, ubytku zaczynu cementowego lub zaprawy, ubytku wody na skutek wysychania pod wpltywem wiatru
lub promieni stonecznych itp.,

e zanieczyszczenia,

e zmiany temperatury przekraczajacej granice okreslone wymaganiami technologicznymi.

e C(Czas trwania transportu, dobdr $srodkdéw i organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania
mieszanke betonowa o takim stopniu ciektosci, jaki zostat przyjety przy ustalaniu sktadu betonu i dla danego sposobu
zageszczania i rodzaju konstrukeji.

o Dopuszczalne odchylenie Nr konsystencji mieszanki betonowej badanej po transporcie w chwili jej utozenia, w
stosunku do zalozonej receptura, moze wynosi¢ =1 cm przy stosowaniu stozka opadowego. W czasie transportu
mieszanki betonowej powinny by¢ zachowane wymagania:

e mieszanka powinna by¢ dostarczona na miejsce utozenia w zasadzie bez przetadunku; w razie koniecznosci
przetadunku liczba przetadowan powinna by¢ mozliwie najmniejsza,

e pojemniki uzyte do przewozenia mieszanki powinny zapewnia¢ mozliwo$¢ stopniowego ich oprdznienia oraz by¢
fatwe do oczyszczenia i przeptukania,
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e przewozenie mieszanki w pudtach samochodow ci¢zarowych jest niedopuszczalne.

4.1.2 Transport za pomoca urzgdzen samochodowych

Transport mieszanki betonowej w pojemnikach samochodowych (gruszkach) mieszajacych ja w czasie jazdy powinien byc
tak zorganizowany, aby wytadunek mieszanki nastgpowal bezposrednio nad miejscem jej utozenia lub - jezeli jest to
niemozliwe - w poblizu betonowanej konstrukcji lub jej elementu.

4.1.3 Transport za pomoca pomp i urzadzen pneumatycznych

Transport za pomocg pomp lub urzgdzen pneumatycznych mozna stosowaé przy odlegtosci do 300 m lub przy
wysokosci do 35 m, przy duzych ilosciach mieszanki betonowej i zapewnionej odlegtosci betonowania.

Trasy przewodow do transportu mieszanki betonowej powinny mie¢ w planie i w profilu pionowym mozliwie
najmniejsza liczbe zataman Zigcza przewodow powinny by¢ szczelne.

Przekrdj przewodoéw powinien by¢ dobrany do uziemienia kruszywa uzytego do przygotowania mieszanki betonowe;j.
Przed przystapieniem do ttoczenia mieszanki betonowej urzadzenie transportujagce pow 0 by¢ zbadane na ci$nienie
hydrauliczne. Ustalone sktady i ciekto$¢ mieszanki betonowej powinny by¢ sprawdzona i skorygowana na podstawie
probnych przepompowan.

Bezposrednio przed przystgpieniem do transportu mieszanki betonowej nalezy zwilzy¢ wewnegtrzng powierzchnig
przewodow i przetoczy¢ przez nie zapraw¢ cementowo-wapienng W przypadku koniecznosci przerwy w pompowaniu
mieszaniu betonowej trwajacej dtuzej niz 1/2 godz. przewdd do moczenia powinien by¢ oprozniony i oczyszczony lub
przeptukany. Po zakonczeniu ttoczenia przewody powinny by¢ niezwtocznie oczyszczone z resztek mieszanki betonowej
przez przeptukanie woda pod cisnieniem lub w inny rownorzgdny sposob. Transport mieszanki betonowej, niezaleznie
od spelnienia wymagan podanych wyzej, powinien by¢ dokonywany w sposob okre§lony w instrukcji producenta danego
urzadzenia.

4.1.4 Zalecana odleglo$c przewozu

Przy transporcie mieszanki betonowej w zalezno$ci od rodzajéow Srodkéw transportowych zaleca si¢ przyjmowaé
nastgpujace odleglosci:

e do 15 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o temperaturze normalnej i konsystencji od wilgotnej do
poétciektej, pod warunkiem ze transport odbywa sie po drogach i dobrze utrzymanej nawierzchni,

e do 12 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej w specjalnych wywrotkach,

e do 5-8 km. - w przypadku transportu mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej urzgdzeniami
przystosowanymi do mieszania w czasie transportu,

e do 4-5 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej bez mieszania w
czasie transportu,

e do 2-3 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o konsystencji poicieklej bez mieszania w czasie transportu.
W przypadku transportowania mieszanki mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), czas transportu nie
powinien by¢ dtuzszy niz:

¢ 90 min przy temperaturze otoczenia + 15°C,

e 70 min przy temperaturze otoczenia + 20°C,

¢ 30 min przy temperaturze otoczenia + 30°C.
Obowigzkiem Inzyniera jest odrzucenie transportu betonu nieodpowiadajacego opisanym wyzej wymaganiom.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze obejmujg geodezyjne wytyczenie podstawowych elementéw konstrukcji zelbetowych. Co do
podstawowych parametrow takich jak sprzet, metody wykonywania i odbioru robdt, dopuszczalne odchyiki, znajduja
si¢ w Specyfikacji ST-K.01

5.2 Dostawa mieszanki betonowej na plac budowy

Dostawa mieszanki betonowej na Plac Budowy moze odbywaé si¢ tylko zgodnie z planem
betonowania i harmonogramem dostaw, zawsze w obecno$ci Inzyniera Kazdy tadunek mieszanki betonowej bedzie
posiadat atest dostawy zawierajacy:

numer kolejny dostawy danego dnia,

nazwe wytwoérni betonu,

numer seryjny atestu,

dat¢ i godzing zaladunku wraz z godzing pierwszego kontaktu cementu i wody,

numer rejestracyjny samochodu,

nazwe i lokalizacj¢ miejsca dostawy,

numer receptury i numer zamdwienia,

rodzaj i ilo§¢ dodatkéw i domieszek,
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ilo§¢ mieszanki betonowej,

deklaracj¢ zgodnosci z niniejsza Specyfikacjg i norma PN-EN 206.1,
godzine¢ dostawy betonu na miejsce,

godzing rozpoczgcia roztadunku,

godzing zakonczenia roztadunku

Najpozniej do konca nastgpnego dnia po betonowaniu Wykonawca przekaze Inzynierowi komplet atestow z
betonowania do zatwierdzenia.

5.3 Wykonanie deskowania

Wykonanie deskowan powinno uwzgledni¢ podniesienie wykonawcze zwigzane ze strzatka, konstrukcji pod wptywem
cigzaru ulozonego betonu. Deskowanie powinno w czasie jego eksploatacji zapewni¢ sztywnos¢ i niezmiennos¢ uktadu
oraz bezpieczenstwo konstrukcji.

W przypadkach stosowania nietypowych deskowan projekt ich powinien by¢ kazdorazowo oparty na obliczeniach
statycznych, odpowiadajacych warunkom PN/S-03200. Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity
wywotane parciem §wiezej masy betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikéw z uwzglednieniem szybkosci
betonowania, sposobu zaggszczania i obcigzania pomostami roboczymi. Konstrukcja deskowan powinna umozliwiaé
fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ ich uzycia. Tarcze deskowan powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaty
przed wyciekaniem zaczynu cementowego z masy betonowej. Mozna stosowaé szalunki metalowe i podlegaja one
wymaganiom jak drewniane. Blachy uzyte do tych szalunkéw winny mieé¢ grubo$¢ zapewniajaca im nieodksztatcalno$é.
Lby $rub i nitow powinny by¢ zaglebione. Klamry lub inne urzadzenia taczace powinny zapewni¢ potaczenie szalunkow i
mozliwo$é ich usuniecia bez zniszczen betonu. Sruby, prety, Sciagi w szalunkach powinny byé wykonane ze stali w ten
sposob, aby ich cze$¢ pozostajgca w betonie byta odlegta od zewnetrznej powierzchni, co najmniej o 25 mm. Otwory po
Sciggach nalezy wypelni¢ zaprawg cementowa 1:2. Podczas betonowania z konstrukcji nalezy usuwac wszelkie rozporki i
zastrzaly z drewna lub metalu (te ostatnie do 25 mm od zewnetrznej powierzchni betonu). Deskowania powinny by¢
wykonane $cis§le wedlug Rysunkéw, przed wypelnieniem masg betonowa doktadnie sprawdzone, aby wykluczaty
mozliwos¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowej konstrukcji.

Prawidtowo$¢ wykonania deskowania powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera.

Whnetrze szalunkow powinno by¢ pokryte lekkim czystym olejem parafinowym, ktéry nie zabarwia ani nie zniszczy
powierzchni betonu. Natluszczenie nalezy wykonac po zakonczeniu budowy deskowan, lecz przed utozeniem zbrojenia,
ktére w zadnym przypadku nie powinno ulec zanieczyszczeniu jakimkolwiek $rodkiem. Deskowania nieimpregnowane
przed wypetnieniem ich masg betonowg powinny by¢ obficie zlewane woda.

5.4 Ukladanie mieszanki betonowej (betonowanie)

Przygotowanie do uktadania mieszanki betonowe;j
Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowo$¢ wykonania wszystkich robot
poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegolnosci:

e wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostow itp.,

e wykonanie zbrojenia,

e wykonanie elementow stalowych przekrojow zespolonych

e przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

e wykonanie wszystkich robot zanikajacych, np. warstw izolacyjnych, szczelin dylatacyjnych,

e prawidlowo$¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢ zamocowanie elementéw kotwigcych zbrojenie i deskowanie
formujace kanaty, przepony oraz innych elementéw ustalajacych potozenie armatury itd.,

e gotowoS$¢ sprzetu i urzadzen do betonowania.

Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze Smieci, brudu, ptatkow rdzy, ze
zwrdceniem uwagi na oczyszczenie dolnej czesci shupkow i $cian. Powierzchnie oktadzin z betonu przylegajgce do betonu
powinny by¢ zwilzone woda bezposrednio przed betonowaniem. Powierzchnie deskowania powtarzalnego z drewna,
stali lub innych materialéw powinny by¢ powleczone §rodkiem uniemozliwiajacym przywarcie betonu do deskowania.
Jezeli w warunkach uzasadnionych technicznie stosuje si¢ deskowanie drewniane jednorazowe, nalezy je zmoczy¢ woda.
Powierzchnie uprzednio utozonego betonu konstrukcji monolitycznych i prefabrykowanych elementéw wbudowanych w
konstrukcje monolityczne powinny by¢ przed zabetonowaniem oczyszczone z brudu i szkliwa cementowego. Woda
pozostata w zaglebieniach betonu powinna by¢ usunigta.

5.4.1 Zalecenia ogdlne

Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczegoélng staranno$cia i zgodnie i zasadami sztuki budowlanej
Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastapi¢ po opracowaniu przez wykonawce i akceptacji przez Inzyniera
dokumentacji technologicznej, obejmujacej takie betonowanie. Betonowanie moze zosta¢ rozpoczgte po sprawdzeniu
deskowan i zbrojenia przez Inzyniera i po dokonaniu na ten temat wpisu do dziennika budowy.
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Wysokos¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i ggstoplastycznej nie powinna
przekracza¢ 3 m. Shupy o przekroju co najmniej 40 x 40 cm, lecz nie wigkszym niz 80 x 80 cm, bez krzyzujacego si¢
zbrojenia, moga by¢ betonowane od gory z wysokoSci nie wigkszej niz 5,0 m. Przy stosowaniu mieszanki o
konsystencji plastycznej lub ciektej betonowanie stupow od gory moze si¢ odbywac z wysokosci nie przekraczajacej 3,5
m.

W przypadku uktadania mieszanki betonowej z wigkszych wysokosci od podanych wyzej nalezy zastosowa¢ rynny,
rury teleskopowe, rury elastyczne (rekawy) itp. Przy konieczno$ci zastosowania urzadzen pochytych nalezy ich wyloty
zaopatrzy¢ w urzadzenia (klapy ruchome) pozwalajace na pionowe opadanie mieszanki betonowej nad miejscem jej
utozenia bez rozwarstwienia. Przy uktadaniu mieszanki betonowej z wysokosci wiekszej niz 10 m nalezy stosowaé
odcinkowe przewody gigtkie zaopatrzone w posrednie i koncowe urzadzenie do redukcji predkosci spadajacej
mieszanki. Ukladanie mieszanki betonowej powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu nastepujacych warunkow
ogoblnych:

e W czasie betonowania nalezy stale obserwowaé zachowanie si¢ deskowan i rusztowan, czy nie nastgpuje utrata
prawidlowosci ksztattu konstrukeji,

eszybkos¢ 1 wysoko$¢ wypelnienia deskowania mieszanka betonowa powinny by¢ okre§lone wytrzymatoscia i
sztywnoscig deskowania przyjmujacego parcie $wiezo utozonej mieszanki,

e w okresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwlocznie zabezpieczona przed nadmierng
utratg wody,

e w czasie deszczu ukladana i utozona mieszanka betonowa powinna by¢ niezwlocznie chroniona przed woda
opadowa; w przypadku gdy na swiezo utozong mieszank¢ betonows spadta nadmierna ilos¢ wody powodujaca zmiang
konsystencji mieszanki, nalezy ja usungc,

e w miejscach, w ktérych skomplikowany ksztalt deskowania formy lub gesto utozone zbrojenie utrudnia mechaniczne
zageszczanie mieszanki, nalezy dodatkowo stosowaé zageszczanie reczne za pomoca sztychowania. Przebieg uktadania
mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w dzienniku rob6t, w ktorym powinny by¢ podane:

e data rozpoczecia i zakonczenia betonowania cato$ci i wazniejszych fragmentow lub czesci budowli,

e wytrzymato$¢ betonu na Sciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych, konsystencja mieszanki betonowej,

e daty, sposob, miejsce i liczba pobranych probek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie, a nastgpnie wyniki i
terminy badan,

e temperatura zewnetrzna powietrza i inne dane dotyczgce warunkow atmosferycznych.

Gdyby betonowanie bylo wykonywane w okresach obnizonych temperatur, wykonawca zobowigzany jest codziennie
rejestrowaé minimalne temperatury za pomocag sprawdzonego termometru umieszczonego przy betonowanym
elemencie. Beton powinien by¢ uktadany w deskowaniu w ten sposob, aby zewnetrzne powierzchnie mialy wyglad
gladki, zwarty, jednorodny bez zadnych plam i skaz. Ewentualne nieréwnosci i kawerny powinny by¢ usunigte, a
miejsca przypadkowo uszkodzone powinny zostaé dokladnie naprawione zaprawg Cementowg natychmiast po
rozszalowaniu, ale tylko w przypadku, jesli uszkodzenia te sg w granicach, ktére Inzynier uzna za dopuszczalne. W
przeciwnym przypadku element podlega rozbiorce i odtworzeniu. Wszystkie wymienione wyzej roboty poprawkowe sg
wykonywane na koszt wykonawcy. Ewentualne tgczniki stalowe (drut. $ruby, itp. ), ktore spenialy funkcje¢ stezen
deskowan lub inng i wychodzg z betonu po rozdeskowaniu, powinny by¢ obcigte przynajmniej 1,0 cm (nie mniej niz
warto$¢ otuliny) pod wykonczong powierzchnig betonu, a otwory powinny by¢ wypelnione zaprawag cementowg; Tam
gdzie tylko mozliwe, elementy form deskowania powinny by¢ zastabilizowane w doktadnej pozycji przy zastosowaniu
pretow stalowych wewnatrz rurek z PCV lub podobnego materiatu koloru szarego (rurki pozostajg w betonie).
Wyladunek mieszanki ze $rodka transportowego powinien nastepowaé z zachowaniem maksymalnej ostroznosci celem
uniknigcia rozsegregowania sktadnikéw. Oprzyrzgdowanie, czasy i sposoby wibrowania powinny by¢ uzgodnione i
zatwierdzone przez Inzyniera. Zabrania si¢ wyladunku mieszanki w jedna hatde i rozprowadzenie jej przy pomocy
wibratorow. Kolejne betonowania nie mogg tworzy¢ przerw, niecigglosci ani réznic wizualnych, a podjecie
betonowania moze nastgpi¢ tylko po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciu powierzchni betonu poprzedniego.
Inzynier moze. jesli uzna to za celowe, zadecydowac o koniecznosci betonowania ciggtego celem uniknigcia przerw. W
tym przypadku praca winna by¢ wykonywana na zmiany robocze i w dni $wigteczne.

5.4.2 Zageszczenie mieszanki betonowej

Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomocg urzadzen mechanicznych.

Mieszanka betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulegaé rozsegregowaniu a ilo$¢ powietrza W mieszance
betonowej po zaggszczeniu nie powinna by¢ wigksza od dopuszczalnej. Reczne zaggszczanie moze byé stosowane
tylko do mieszanek betonowych o konsystencji ciektej i potciektej lub, gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i
nie pozwala na uzycie wibratoréw pograzalnych. Przy stosowaniu wibratorow pograzalnych odlegtos¢ sasiednich
zaglebien wibratora nie powinna by¢ wigksza niz 1,5-krotny skuteczny promien dzialania wibratora. Grubo$¢ warstwy
zageszczanej mieszanki betonowej nie powinna by¢ wieksza od 1,25 dlugosci bulawy wibratora (roboczej jego
czesci). Wibrator w czasie pracy powinien by¢ zagtebiony na 5-10 cm w dolng warstwg poprzednio utozonej mieszanki.
Przy stosowaniu wibratorow powierzchniowych ptaszczyzny ich dziatania na kolejnych stanowiskach powinny
zachodzi¢ na siebie na odlegto$§¢ 10-20 cm. Grubo$é zaggszczonej warstwy mieszanki betonowej nie powinna
przekracza¢ w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo 20 cm, a w konstrukcjach zbrojonych podwdjnie - 12 cm. Czas
wibrowania na jednym stanowisku dla wibratorow pograzalnych, predkos¢ posuwu wibratorow powierzchniowych, jak
i skuteczny promien dziatania obydwu typow wibratoréw powinny by¢ ustalone do$wiadczalnie dla kazdego rodzaju
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mieszanki betonowej. Zakres i sposob stosowania wibratorow powinny by¢. Ustalone do§wiadczalnie w zaleznosci od
przekroju konstrukcji, mocy wibratoréw, odlegtosci ich ustawienia, charakterystyki mieszanki betonowej itp.
Opieranie wibratoréw wszelkich typow o prety zbrojeniowe jest niedopuszczalne. Wibratory powinny by¢ dobierane
do konstrukecji i rodzaju deskowan, przy czym:

e wglebne nalezy stosowa¢ do mieszanki betonowej o konsystencji plastycznej i gestoplastycznej; wibratory wglebne
o duzej mocy (powyzej 1,47 kW) nalezy stosowaé do konstrukcji betonowych i konstrukeji zelbetowych o niewielkim
procencie zbrojenia i 0 najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,8 m; wibratory wglebne matej mocy (ponizej
1,47 kW) nalezy stosowa¢ do konstrukcji betonowych oraz zelbetowych o normalnym zbrojeniu i o wymiarach 0.2-0.8
m,
e wibratory powierzchniowe nalezy stosowa¢ do konstrukcji betonowych lub zelbetowych o najmniejszym wymiarze
w jednym kierunku 0,8 m i o rzadko rozstawionym zbrojeniu oraz do wibrowania podtozy, stropow, ptyt itp.;
ptaszczyzny dziatania wibratorow powierzchniowych na sasiednich stanowiskach powinny zachodzi¢ na siebie na
odlegto$¢ okoto 20 cm; grubos¢ warstwy betonu zageszczonego wibratorami powierzchniowymi nie powinna by¢
wigksza niz:

- 25 cm w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo. -12 cm w konstrukcjach zbrojonych podwdjne.
e wibratory pretowe nalezy stosowac do konstrukcji zelbetowych o bardzo gestym zbrojeniu, nie pozwalajagcym na uzycie
wibratorow wgtebnych.

Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktorej mieszanka betonowa zwigzala na tyle, ze nie ulega
uplastycznieniu pod wptywem dzialania wibratora, jest mozliwe dopiero po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci co
najmniej 2 MPa i odpowiednim przygotowaniu powierzchni stwardnialego betonu. Zageszczanie mieszanki betonowej
przez odwadnianie urzadzeniami prozniowymi powinno by¢ prowadzone wg instrukcji dostosowanych do rodzaju
urzadzenia i konstrukcji, ze zwroceniem szczegdlnej uwagi na zapewnienie:

o dostatecznej sztywnosci ptyt deskowania umozliwiajacych odcigganie nadmiaru wody z mieszanki betonowej,

e latwo$ci montazu i rozbiorki deskowania,

o duzej szczelnosci komor podcisnieniowych przylegajacych do ptyt deskowania odciggajacych wodg,

o latwosci oczyszczania tkanin filtracyjnych oraz komor podcisnieniowych,

e mozliwosci niwelowania odchytek wymiarowych wynikajacych z niedoktadno$ci potozenia elementéw i montazu
zbrojenia.

Reczne zageszczanie mieszanki betonowej nalezy wykonywaé za pomocg sztychowania kazdej ulozonej warstwy
pretami stalowymi w taki sposob, aby konce pretow wehodzity na glebokos$¢ 5-10 cm w warstwe poprzednio ulozona, oraz
jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania miotkiem drewnianym.

5.4.3 Zalecenia dotyczace betonowania elementéw

Uktadanie mieszanki betonowej w stupach i Scianach.

Stupy wolno stojace lub stupy ram powinny by¢ betonowane bez przerw roboczych, odcinkami o wysokosci
nieprzekraczajacej 5 m przy zageszczaniu mieszanki betonowej wibratorami.

Sciany powinny byé betonowane bez przerw roboczych, odcinkami o wysokosci nieprzekraczajacej wysokosci
kondygnacji lub 3 m~.

Stupy- o powierzchni przekroju, ponizej 0,16 m? oraz §ciany o grubosci ponizej 15 cm, jak réwniez o dowolnym
przekroju z krzyzujacym sie zbrojeniem (np. podciggi oparte na stupach) powinny by¢ betonowane odcinkami o
wysoko$ci nie wigkszej niz 2 m przy jednoczesnym prawidtowym zaggszczaniu mieszanki betonowej za pomoca
wibratorow wgtebnych i przyczepnych albo recznie przez sztychowanie.

Betonowanie konstrukcji ramowych powinno by¢ dokonywane bez przerw. W przypadku konieczno$ci wykonania
przerwy roboczej w tego rodzaju konstrukcjach miejsce przerwania konstrukcji powinno by¢ przyjete zgodnie z
wymaganiami w p. 5.6

Dolna czes¢ stupa lub Sciany powinna by¢é wypelniona na wysokos$¢ 15 cm mieszankg betonowg przeznaczong do
betonowania po uprzednim usunieciu kruszywa o uziarnieniu wigkszym niz 10 mm i o wytrzymato$ci na $ciskanie nie
mniejszej niz przewidziana w projekcie.

Uktadanie mieszanki betonowe w belkach i ptytach.

Belki i plyty zwigzane monolitycznie ze stupami lub $cianami nalezy betonowa¢ nie wcze$niej niz po uptywie 1-2 godz.
od chwili zabetonowania $cian.

Uktadanie mieszanki betonowej w podciggach i ptytach stropowych, dachowych itp powinno by¢ dokonywane
jednoczesénie i bez przerw. Przy wysokosci podciggow przekraczajacych 80 cm dopuszeza si¢ ich betonowanie
niezaleznie od ptyt .

5.4.4 Zalecenia dotyczace betonowania w warunkach zimowych

Przy niskich temperaturach otoczenia ulozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem przez okres
pozwalajacy na uzyskanie wytrzymato$ci, co najmniej 20MPa. Uzyskanie wytrzymatosci 15MPa powinno by¢ zbadane
na probkach przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. W okresie zimowym
Wykonawca zawsze zapewni $rodki pozwalajace na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

Rozwigzaniem moze by¢ zastosowanie metoda cieplakow, lub inna uzgodniona uprzednio Inzynierem.
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5.5 Przerwy w betonowaniu

Przerwy robocze w betonowaniu konstrukcji powinny si¢ znajdowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w
projekcie, lub zaakceptowanych przez Projektanta.

Uksztattowanie powierzchni betonu w miejscu przerwy roboczej przy bardziej odpowiedzialnych konstrukcjach
powinno by¢ uzgodnione z Projektantem.

Przerwy robocze w konstrukcjach mniej skomplikowanych powinny si¢ znajdowac:
e w belkach i podciaggach - w miejscach najmniejszych sit poprzecznych,

e w shupach - w ptaszczyznach stropow, belek i podciaggow,

e w ptytach - w linii prostopadtej do belek Iub zeber, na ktorych wspiera si¢ plyta; przy betonowaniu ptyt w kierunku
rownoleglym do podciagu dopuszcza si¢ przerwe roboczg w §rodkowej czeSci przesta plyty réwnolegle do zeber, na
ktorych wspiera sig ptyta.

e Przerwy robocze we wspornikach sa niedozwolone.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwy roboczej powinna by¢ prostopadta do kierunku naprezen gléwnych, tj. w
zasadzie pod katem ok. 45°. W stupach i belkach powierzchnia betonu w przerwie roboczej powinna by¢ prostopadta
do osi tych elementow, a w ptytach i Scianach - do ich powierzchni.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia
stwardnialego ze §wiezym betonem przez usunigcie z powierzchni stwardniatego betonu luznych okruchow betonu oraz
warstwy szkliwa cementowego i przeptukaniu miejsca przerwania betonu wodg. Resztki wody w zagl¢bieniach betonu
powinny by¢ usuniete przed rozpoczeciem betonowania. Przed betonowaniem powierzchnie stykéw pokry¢ zaprawami
sczepnymi.

Okres pomig¢dzy ulozeniem jednej warstwy mieszanki betonowej a nalozeniem na t¢ warstwe drugiej warstwy
mieszanki, bez zaliczenia tego okresu jako przerwy roboczej, powinien by¢ ustalony przez nadzér techniczny
(laboratorium kontrolne) w zaleznosci od temperatury zewnetrznej, warunkoéw klimatycznych, wlasciwosci cementu i
innych czynnikow wplywajacych na jakos$¢ konstrukcji. Jezeli temperatura powietrza wynosi wigcej niz 20°C, czas
trwania przerwy roboczej nie powinien by¢ dhuzszy niz 2 godz.

Przy wznowieniu betonowania nie nalezy dotykac¢ wibratorami deskowania, zbrojenia oraz uprzednio utozonego betonu.

W przypadku koniecznosci przerwy w betonowaniu konstrukcji wykonywanych w deskowaniu $lizgowym konieczne
jest powolne podnoszenie deskowania na niezb¢dng wysoko$¢ po zabetonowaniu warstwy ostatniej przed przerwa, az
do ukazania si¢ widocznej szczeliny pomiedzy deskowaniem a powierzchnia betonu

5.6 Otuliny pretow

Minimalne wielkosci wymaganych otulin zbrojenia ustalono odpowiednio do klasy ekspozycji z uwzglednieniem
wymaganych ognioodpornosci.

Zabezpieczenie przeciwpozarowe elementow konstrukcyjnych wykona¢ wedtug zalecen podanych w czesci
architektonicznej opracowania, zgodnie z uzgodnieniami z rzeczoznawca ds. przeciwpozarowych.

Podktadki dystansowe plastikowe i betonowe nalezy umiesci¢ we wtasciwych miejscach, by zapewnié¢ dostateczng otuling.
Tam, gdzie otulina zapewnia ognioodporno$¢ (ptyty stropowe i §ciany) niedozwolone jest uzywanie podktadek
plastikowych.

Zbrojenie nie powinno dotyka¢ metali niezelaznych.

5.7 Pielegnacja i warunki rozformowywania betonu dojrzewajacego normalnie

Warunki dojrzewania $wiezo utozonego betonu i jego pielegnacja w poczatkowym okresie twardnienia powinny:

e zapewni¢ utrzymanie okreSlonych warunkow cieplno - wilgotno$ciowych niezbednych do przewidywanego tempa
wzrostu wytrzymato$ci betonu,

e uniemozliwia¢ powstawanie rys skurczowych w betonie,

e chroni¢ twardniejacy beton przed uderzeniami, wstrzgsami i innymi wplywami pogarszajacymi jego jakos¢ w
konstrukcji

W okresie pielegnacji betonu nalezy:

e chroni¢ odstoni¢te powierzchnie betonu przed szkodliwym dziataniem warunkéw atmosferycznych, a szczegolnie
wiatru i promieni stonecznych {w okresie zimowym - mrozu) przez ich ostanianie i zwilzanie w dostosowaniu do
pory roku i miejscowych warunkéw klimatycznych,
e utrzymywac ulozony beton w statej wilgotnosci przez co najmniej:

-7 dni - przy stosowaniu cementow portlandzkich,

-14 dni - przy stosowaniu cementéw hutniczych i innych.
e polewac wodg beton normalnie twardniejacy, rozpoczynajac polewanie po 24 godz. od chwili jego ulozenia,
e przy temperaturze + 15°C i wyzej beton nalezy polewa¢ w ciagu pierwszych 3 dni co 3 godz. w dzien i co najmniej
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jeden raz w nocy, a w nast¢gpne dni co najmniej 3 razy na dobg,

e przy temperaturze ponizej +5°C betonu nie nalezy polewac,

e nawilza¢ beton bezposrednio po naparzaniu przez co najmniej 3 dni; woda do polewania betonow w okresie Kilku
godzin po zakonczeniu naparzania powinna mie¢ odpowiednia temperature, dostosowang do temperatury elementu.

Swiezo utozony beton stykajacy sie z wodami gruntowymi, a szczegélnie ptynacymi, powinien byé chroniony przed
ich ujemnym wpltywem przez czasowe odprowadzenie wody, wykonanie warstwy izolacyjnej wodochronnej lub w
inny réwnorzgdny sposob, przez co najmniej 4 dni od chwili wykonania betonu.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania PN-88/S-32250. W czasie dojrzewania betonu
elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie konstrukcji moze nastgpi¢ po
osiagnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowywania (konstrukcje monolityczne), zgodnie z PN-63/S-06251 lub
wytrzymatosci manipulacyjnej (prefabrykaty).

5.8 Wykonczenie powierzchni betonu
5.8.1 Roéwnosc powierzchni

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzuja nastepujace wymagania:

e wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gladkie i rowne, bez zaglebien miedzy ziarnami kruszywa,
przelomow i1 wybrzuszen ponad powierzchnig

e krawedzie wypukte elementow muszg posiadac szalowanie szerokosci 2 cm

e pekniecia sg niedopuszczalne

e rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem zachowania wymaganego otulenia

e pustki, raki, wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem zachowania wymaganego otulenia, a powierzchnia na
ktorej wystepuja nie wigksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej $ciany lub stropu

e rowno$¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadaé wymaganiom
normy PN-69/B-10260 tj. wypuktoséci i wgtegbienia nie powinny by¢ wieksze niz 2mm.

5.8.2 Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Dla elementoéw betonowych podlegajgcych zakryciu oprocz powierzchni gérnych stropow nalezy bezposrednio po
rozszalowaniu:

o wszystkie wystajace nierdéwnosci wyréwnac mechanicznie

e raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ zaprawa cementowa , naprawczg >M12 a nast¢pnie
wygtadzié.

Dla elementéw betonu architektonicznego nalezy bezposrednio po rozszalowaniu:

o wszystkie wystajace nierdéwnosci wyrownaé mechanicznie,

o raki i ubytki uzupelni¢ zaprawa cementowa > M12, wygtadzi¢ i po wstepnym stwardnieniu Wyszczotkowaé wilgotng
szczotka w celu wyrdwnania faktury.

Dla powierzchni gornych stropow:

o wszystkie wystajace nierdéwnosci wyrownaé mechanicznie,

e powierzchnie wypoziomowac zaprawg cementowg M12, a nastepnie wygladzic.

Zelbetowe opaski przy $cianach fundamentowych wystajace ponad poziom terenu wykonane zostang z betonu

architektonicznego barwionego w masie. Faktura oraz kolor betonu zgodnie z proejektem architektonicznym.

5.9 Wykonywanie otworow, itp.

Wykonawca ma obowigzek S$cistego wykonywania konstrukcji zgodnie z Rysunkami, uwzgledniajgc ewentualne
korekty wprowadzane przez nadzor autorski lub Inzyniera.

Dotyczy to wykonania wszelkiego rodzaju otwordéw, nisz i zaglebien w konstrukcjach betonowych. Wszystkie
konsekwencje wynikajace z braku lub nieprawidlowo$ci tych elementéw obcigzaja catkowicie wykonawce zarowno,
jesli chodzi o rozkucia i naprawy, jak i ewentualne opdznienia w wykonaniu prac wilasnych i towarzyszacych
(wykonywanych przez innych wykonawcow).

Otwory o §rednicy do 150mm moga by¢ wiercone, pod warunkiem wczesniejszego ich uzgodnienia z projektantem
konstrukcji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w Specyfikacji WARUNKI OGOLNE

6.1 Deskowania

Wymagania szczegotowe dotyczace deskowan nalezy przyjmowaé wg PN-63/S-06251. Dopuszczalne odchytki
wymiarowe od projektu dla deskowan sg $cisle zwigzane z odchytkami wymiarowymi wykonywanych elementow
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zelbetowych i betonowych. Odchytki te podane sa w rozdziale dotyczacym wykonania konstrukcji betonowych i
zelbetowych.

6.2 Wymagane wlasciwosci betonu

6.2.1 Wymagania ogélne

Badania sktadnikéw betonu powinny by¢ wykonane przed przystapieniem do przygotowania mieszanki betonowej i
prowadzone systematycznie przez caly czas trwania robdt betonowych. Podczas robot betonowych nalezy
przeprowadzac systematyczng kontrolg¢ dla biezacego ustalania:

e jakosci sktadnikéw betonu oraz prawidlowosci ich sktadowania,

e dozowania sktadnikow mieszanki betonowej,

o jakosci mieszanki betonowej w czasie transportu, uktadania i zageszczania,

e cech wytrzymato$ciowych betonu.

e prawidlowosci przebiegu twardnienia betonu, terminéw rozdeskowania oraz czgsciowego lub catkowitego
obciazenia konstrukcji.

Sposob, liczba kontroli, jak rowniez forma prowadzenia sprawozdawczosci i wynikéw Kontroli powinny by¢
dostosowane do rodzaju budownictwa i przyjetych metod realizacji.

Kontrola betonu powinna obejmowaé sprawdzenie wszystkich cech technicznych podanych w niniejszej Specyfikacji
oraz ewentualnie innych cech zaznaczonych w dokumentacji technicznej. Kontrola jakosci betonu w konstrukcji moze
by¢ przeprowadzona za pomoca sprawdzonych metod fizycznych, akustycznych, radiometrycznych lub innych, po
uzgodnieniu z nadzorem technicznym i odbiorca.

W przemystowych i przecigtnych warunkach wykonania betonu zakres kontroli powinien obejmowaé wszystkie wymagane
normami panstwowymi wlasciwosci betonul.

Jezeli beton poddawany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac pian kontroli jakosci dostosowany do
wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane norma panstwowa 1 niniejsza
warunkami Specyfikacjg oraz ewentualnie inne badania konieczne do potwierdzenia prawidtowosci przebiegu zabiegow
technologicznych.

Dokumentacja techniczna kontroli jako$ci powinna zawiera¢ wszystkie wyniki, badan betonu przewidzianych planem kontroli.

6.2.2 Kontrola jakosci skladnikow betonu

Cement:

o dla kazdej partii cementu nalezy przeprowadza¢ badania czasu wigzania, statosci objeto$ci i wytrzymato$ci na $ciskanie,

e cement nie musi by¢ badany, z wyjatkiem cech podanych w p.2 2 niniejszej Specyfikaciji a, jezeli jest przechowywany zgodnie z
wymaganiami norm panstwowych, a jego jako$¢ zostata potwierdzona przy dostawie przez cementownie.

W pozostatych przypadkach s3 wymagane badania Kontrolne cementu przed uzyciem go do wykonania betonu przez sprawdzenie
zgodnosci cech fizycznych 1 wytrzymatosciowych z wymaganiami odpowiednich norm.

Sprawdzenie jako$ci cementu moze by¢ przeprowadzone przez badanie wytrzymatosci betonu wykonanego z tego cementu.

Kruszywo:

o dla kazdej dostarczonej partii powinna by¢ przeprowadzona kontrola w zakresie badan niepelnych wg PN-861S-06712
obejmujgcym kontrolg cech podanych w p.2.3 niniejszej

o w przypadku gdy badania wykazg niezgodnos$¢ wlasciwosci danego kruszywa z wymaganiami norm, uzycie takiego kruszywa
do produkcji betonu moze nastgpi¢ tylko tacznie z innym kruszywem i pod warunkiem, ze mieszanina tych kruszyw spelnia
wymagania okreslone w normach na kruszywo stosowane do betonow,

e Dbiezgce badania kruszywa (np. okreSlenie aktualnej wilgotnoSci, zawartosci kruszywa drobnego lub grubego) nalezy
przeprowadza¢ w celu ewentualnej korekty zaprojektowanego sktadu betonu.

Woda:
Badanie wody do celéw budowlanych nalezy przeprowadzaé zgodnie z wymaganiami norm panstwowych. Nie nalezy badaé¢
wody wodociggowe;.

6.2.3 Kontrola procesu wykonywania betonu

Wykonywanie mieszanki betonowej powinno by¢ kontrolowane na biezaco. W przypadkach, gdy beton poddawany jest
specjalnym procesom technologicznym, powinna by¢ prowadzona kontrola przebiegu tych proceséw.

Kontroli powinny podlega¢ parametry, od ktorych zalezy jako$¢ betonu, a szczegoélnie:

e temperatura betonu dojrzewajacego w warunkach innych niz naturalne lub w warunkach obnizonej temperatury,

e cidnienie - w przypadku prasowania mieszanki betonowej,

e podcisnienie - przy odwadnianiu prézniowym,

¢ inne wielkosci, ktérych kontrolowanie przewiduja wymagania technologiczne.

6.2.4 Kontrola mieszanki betonowej
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Kontrola konsystencji mieszki betonowej.

Konsystencja i Urabialno$¢ mieszanki betonowej powinna by¢ sprawdzana z czestotliwoscig nie mniejsza niz 2 razy na. kazda
zmiang roboczg. Konsystencji mieszanki betonowej mozna nie sprawdza¢ bezposrednio po jej zageszczeniu, gdy wyrdb lub
element betonowy lub Zelbetowy jest rozformowany.

Roéznica pomiedzy przyjeta konsystencja mieszanki a konsystencjg kontrolowang w chwili uktadania mieszanki nie powinna by¢
wieksza niz:

e £1 cm wg stozka opadowego - dla konsystencji plastycznej,

e 12 cm wg stozka opadowego - dla konsystencji polciektej i cieklej,

e +£20% ustalonej wartosci wskaznika Ve - Be -dla konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej.

Urabialno$¢ powinna by¢ sprawdzana doswiadczalnie przez probe formowania w rzeczywistych lub zblizonych do nich warunkach
betonowania. W wyniku prawidlowo dobranej urabialnosci powinno si¢ uzyska¢ zageszczong mieszanke betonowa o wymaganej
szczelnosei. Miarg tej szczelnosci jest porowatos$¢ zageszczonej mieszanki.

Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowe;.

Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza si¢ metods cisnieniowag podczas projektowania jej
sktadu, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajagcych co najmniej raz w czasie zmiany roboczej podczas betonowania.
Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg ci$nieniowa wg PN-88/S-06250 nie powinna przekraczac:

2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajacych, przedzialow wartosci podanych w tabeli nizej w przypadku
stosowania domieszek napowietrzajacych:

Uziarnienie kruszywa [mm] 0-16 0-
32.5
Zawartos¢ Beton narazony na czynniki atmosferyczne 3.5do55 3 do
powietrza 5
[%] Beton narazony na staty dostgp wody przed 35do06.5 4 do
zamarzaniem 6

6.25  Kontrola betonu

Zakres kontroli.

Zachowujagc w mocy wszystkie przepisy ust. 6.2. dotyczace wytrzymatoéci betonu, Inzynier ma prawo pobrania w kazdym
momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych probek materialdow Iub betondéw celem poddania badaniom badz probom
laboratoryjnym.

Kontroli podlegajg nastepujgce whasciwosci mieszanki betonowe;j i betonu, badane wg PN-88/S-06250

o wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie,

¢ nasigkliwos¢ betonu,

e odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu,

e przepuszczalnos¢ wody przez beton.

Zwraca si¢ uwage na konieczno$¢ wykonania planu kontroli jako$ci betonu, zawierajgcego min. podziat obiektu (konstrukciji) na
czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie liczebnosci i termindw pobierania probek do kontroli mieszanki
i betonu. Inzynier moze zazada¢ wykonania badan i kontroli na betonie utwardzonym za pomocy metod nieniszczacych, jako
proba sklerometryczna, proba za pomocg ultra dzwigkow, pomiaru opornosci itp.

Sprawdzenie wytrzymalos$ci betonu na $ciskanie (klasy betonu).

Ocenie podlegajg wszystkie wyniki badania wytrzymato$ci na $ciskanie R; probek pobranych z danej partii betonu
przy stanowisku betonowania. Liczba prébek powinna by¢ ustalona w planie kontroli jako$ci betonu, przy czym nie
moze by¢ mniejsza niz: 1 probka na 100 zaroboéw. 1 prébka na 50 m3 betonu, 1 probka na zmiang roboczg oraz 3
probek na parti¢ betonu. Zmniejszenie liczby probek na partie do 3 wymaga zgody inzynier. Probki pobiera si¢
losowo, po jednej, rownomiernie W okresie betonowania, a nastepnie przechowuje, przygotowuje i bada zgodnie z
normg PN-88/S06250.

Sprawdzenie nasiagkliwosci betonu.

Sprawdzenie nasigkliwo$ci betonu przeprowadza si¢ przy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej oraz na prdobkach
pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie wykonywania
obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000m3 betonu. Zaleca si¢ badanie nasigkliwo$ci na probkach wycietych z
konstrukcji. Oznaczanie to przeprowadza si¢ co najmniej na 5 probkach pobranych z wybranych losowo roznych
miejsc. Wymiary probek oraz sposob ich przechowywania, przygotowania i badania zgodnie z normg PN88/S-06250.

Sprawdzanie odpornos$ci betonu na dzialanie mrozu.

Sprawdzanie odporno$ci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza si¢ na probkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych przy stanowisku
betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu i nie rzadziej niz
1 raz na 5000m3 betonu. Zaleca si¢ badanie na probkach wycietych z konstrukcji.
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Wymiary probek oraz sposob ich przechowywania, przygotowania, badania zgodnie z normg PN88/S-06250.

Sprawdzenie przepuszczalno$ci wody przez beton.

Sprawdzenie stopnia wodoszczelno$ci betonu przeprowadza si¢ na probkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych przy stanowisku
betonowania zgodnie z planem kontroli, nie rzadziej jednak niz 1 raz na 5000 m3 betonu.

Wymiary probek oraz sposob ich przechowywania, przygotowania, badania zgodnie z normg PN88/S-06250.

Dokumentacja badan.

Dla kazdej partii betonu powinno by¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o jakosci betonu.

Najdtuzszy okres na wystawienie zaswiadczenia o jako$ci nie moze by¢ dtuzszy niz 3 miesigce, liczac od daty
rozpoczecia produkceji betonu zaliczanego do danej partii Zaswiadczenie o jako$ci powinno zawiera¢ nastgpujace
dane merytoryczne:

e charakterystyke betonu, jak klase betonu, jego cechy fizyczne (np. beton odporny na wplywy atmosferyczne,
wodoszczelny) oraz inne niezb¢dne dane,

e wyniki badan kontrolnych wytrzymatosci betonu na $ciskanie oraz typ probek stosowanych do badania

e wyniki badan dodatkowych (nasigkliwo$¢, mrozoodpornos$¢, wodoszczelnosé),

e okres, w ktorym wyprodukowano dang parti¢ betonu.

Dokumentacja kontroli betonu powinna w sposéb $cisly odzwierciedla¢ jakosé¢ i ilos¢ uzytych sktadnikow oraz
Sposob i warunki wykonania, twardnienia, a takze rzeczywiste cechy betonu znajdujacego si¢ w konstrukcji.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1 Wymagania ogolne dotyczace obmiaru robét.
Do obliczania naleznosci przyjmuje sie faktyczng ilo$¢ wbudowanych m3 betonu. Ilo$ci przewidywanych robot
betonowych ujeto w Przedmiarze Robot.

7.2 Jednostka obmiarowa.
Jednostka obmiaru jest 1 m® wbudowanego betonu, obliczony na podstawie Dokumentacji Projektowe;.

8. BADANIA | ODBIORY KONSTRUKCJI BETONOWYCH MONOLITYCZNYCH
8.1 Zakres badan

Badania odbiorcze konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny dotyczy¢:

e materiatow,

e prawidtowosci oraz doktadno$ci wykonania deskowan i rusztowan, - prawidtowosci i doktadnosci wykonania
zbrojenia,

e prawidtowosci i doktadnosci przygotowania mieszanki betonowej, jej utozenia, zageszczenia i pielegnacii,

o prawidtowosci i doktadnosci wykonania konstrukcji,

Odbiory robot zanikajacych nalezy przeprowadzaé w trakcie wykonywania robdt (odbiory cze$ciowe), a wyniki
wpisywaé¢ do protokotu i dziennika budowy; odbidr koncowy obiektu powinien uwzglednia¢ wyniki odbiorow
cze$ciowych ze szczegdlnym zwrdceniem uwagi na to, czy zalecenia zawarte w protokdle odbioru czesciowego, (jezeli
takie byty) zostaty w peini wykonane.

Dokumenty warunkujgce przystapienie do badan technicznych przy odbiorze powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w Specyfikacji — ,,WARUNKI OGOLNE”

8.2 Badanie materialow

Badanie materiatow nalezy przeprowadza¢ na podstawie zapisow w dzienniku budowy, za§wiadczen producentow o
jakos$ci materialow i innych dokumentow stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych. materiatow z wymaganiami dokumentacji
technicznej oraz normami panstwowymi lub $§wiadectwami ITB dopuszczajagcymi dany materiat do stosowania w
budownictwie.

Materiaty nie majace dokumentéw stwierdzajacych ich jakos$¢, a budzace pod tym wzgledem watpliwosci, powinny
by¢ poddawane badaniom laboratoryjnym przed ich wbudowaniem.

Badanie betonow powinno by¢ dokonane w sposéb podany w rozdz. 6.2.5 niniejszej Specyfikacji.

8.2.1 Badanie deskowan

Badanie deskowan i rusztowan powinno obejmowac sprawdzenie ich na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w PN-
63/S-06251.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania deskowania i rusztowania powinno by¢ dokonane przez pomiar
instrumentami geodezyjnymi.
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Dopuszcza, si¢ stosowanie innych metod sprawdzania i pomiaru, pod warunkiem ze pozwola one na sprawdzenie z
wymagang doktadnoscia.

Ze sprawdzenia rusztowan i deskowan nalezy spisa¢ protokol, w ktorym powinno znajdowaé si¢ stwierdzenie dopuszczajace
rusztowanie do wykonania robot betonowych.

8.2.2 Badanie zbrojenia przed rozpocz¢ciem betonowania
Badanie ustawionego w deskowaniu zbrojenia na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w Specyfikacji ,,Konstrukcje zelbetowe —
zbrojenie”

8.2.3 Badania konstrukcji

Niezaleznie od badan wymienionych w punktach 8.2.1 oraz 8.2.2 przy badaniu konstrukcji betonowych i zelbetowych powinna by¢
poddana sprawdzeniu i ocenie:

o prawidtowos¢ cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementéw oraz zgodnos¢ z projektem otwordéw i kanatow
wykonanych w konstrukcjach, prawidlowo$¢ ustawienia czg¢Sci zabetonowanych, prawidlowo$¢ wykonania szczelin
dylatacyjnych,

o prawidtowos¢ potozenia budowli w planie i jej rzednych wysokosciowych itp.; sprawdzenie powinno by¢ wykonane przez
przeprowadzenie uznanych, odpowiednich pomiarow,

o jakos¢ betonu pod wzglgdem jego zageszcezenia i jednolitodei struktury, na podstawie doktadnych ogledzin powierzchni betonu
lub dodatkowo za pomocg nieniszczacych metod badan

o prawidtowos$¢ wykonania rob6t zanikajacych np. przygotowania zbrojenia, utozenia izolacji itp.

Przy sprawdzeniu jakosci powierzchni betonow nalezy wymagaé, aby faczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie byta wicksza
niz 5% catkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cienko$ciennych nie wiecej niz 1 %. Lokalne raki nie powinny
obejmowac¢ wigcej niz 5% przekroju danego elementu.

Zbrojenie gtéwne nie powinno by¢ odstoniete. Dopuszczalne odchytki od wymiardw i potozenia elementow lub konstrukcji
nie powinny by¢ wigksze od podanych ponizej w tabeli.

Dopuszczalne odchylki od wymiaréw i polozenia konstrukcji betonowych i zelbetowych

Odchylenia Dopuszczalne odchytki [mm]

Odchylenie plaszczyzn i1 krawedzi ich przecigeia od

projektowanego pochylenia a) +2
a.) na 1 m wysokosci b) +10
b.) na3,5m C) +20
C.) na calg wysoko$¢ konstrukcji i w fundamentach
d.) w $cianach wzniesionych w deskowaniu nieruchomym |  d) +15

oraz stupéw podtrzymujacych stropy monolityczne
e.) w $cianach (budowlach) wzniesionych w deskowaniu | €) +20

slizgowym lub przestawnym a.) +5
Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu b.) +15

a.) na 1 m plaszczyzny w dowolnym kierunku
b.) na calg plaszczyzne

Miejscowe odchylenia  powierzchni  betonu  przy a.) +4
sprawdzaniu tatag o dlugosci 2,0m z wyjatkiem b.) +8
powierzchni podporowych c.) +20

a.)powierzchni bocznych i spodnich d) +8
b.)powierzchni gornych
¢.)Odchylenia w dlugosci 1 rozpigtosci elementow e.) +5

d.)Odchylenia w wymiarach

przekroju poprzecznego
e.)Odchylenia w rzednych powierzchni dla innych
elementéw

Inne nie wyspecyfikowane odchytki wg BS 5606:1990
8.3 Ocena wykonanych konstrukcji

Jezeli badania dadza wynik dodatni, wykonane konstrukcje betonowe lub zelbetowe nalezy uznaé za zgodne z
wymaganiami warunkow technicznych W przypadku, gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, odbierang konstrukcje
badz okreslong jej cze$¢ nalezy uznaé za niezgodna z wymaganiami niniejszej Specyfikacii.

Deskowanie lub zbrojenie nie przyjete w wyniku sprawdzenia powinno by¢ przedstawione do ponownego badania po
wykonaniu poprawek majacych na celu doprowadzenie deskowania lub zbrojenia do wymagan zgodnych z niniejsza
Specyfikacja.

W przypadku stwierdzenia w czasie badan konstrukeji niezgodno$ci z wymaganiami podanymi w niniejszej Specyfikacji
oraz w razie uznania calosci lub czgsci wykonywanych konstrukcji za niezgodne z wymaganiami projektu i niniejszych
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warunkow nalezy ustali¢, czy w danym przypadku stwierdzone odstgpstwa zagrazaja bezpieczenstwu budowli lub jej
czgsci.
Konstrukcja lub jej cze$¢ zagrazajaca bezpieczenstwu powinna by¢ rozebrana, ponownie wykonana i przedstawiona do
badan.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Cena jednostki obmiarowej.

Platnos$¢ za jeden metr szeScienny betonu nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robot na
podstawie wynikéw pomiarow i badan laboratoryjnych

Cena jednostkowa uwzglednia zakup, zapewnienie niezb¢dnych czynnikoéw produkcji, oczyszczania podioza,
przygotowanie, transport i utozenie mieszanki betonowej i zaggszczeniem i pielegnacja. Zgodnie z Dokumentacja
Projektowa i niniejszg Specyfikacja Techniczng W cen¢ jednostkowa wliczone jest rowniez wszystkie badania oraz
wykonanie i rozbidrka potrzebnych deskowan, rusztowan i podpor tymczasowych oraz wykonanie potrzebnych otworow
(w tym wiercenie otworow o $rednicy do 150mm nie pokazanych na rysunkach) jak rowniez obetonowanie potrzebnych
zakotwien, marek, montaz uszczelnien, tasm dylatacyjnych itp.

Cena sktadowa wykonania robot konstrukcyjnych w zakresie wykonania konstrukcji zelbetowych
obejmuje:
- prace przygotowawcze
- zakup i dostarczenie materiatow
- dostarczenie sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie
- przygotowanie podtoza,
- wykonanie oraz montaz zbrojenia w deskowaniu wg ST-K.03 Konstrukcje zelbetowe - zbrojenie
- dostarczenie, montaz i demontaz deskowan, rusztowan, pomostow i podpdr tymczasowych niezbednych do
wykonania robot wraz z wszystkimi towarzyszacymi im kosztami
- montaz: siatek do przerw roboczych, trzpieni dylatacyjnych, listew kotwigcych, tasm uszczelniajacych w dylatacyjach
i przerwach roboczych, wbudowanie elementéw tacznikowych do konstrukcji stalowych, oraz innych elementow
wbetonowywanych w konstrukcje,
- przygotowanie, transport i utozenie mieszanki betonowej z zaggszczeniem
- pielegnacja betonu
- wykonanie potrzebnych otworéw (w tym wiercenie otworéw o $rednicy do 150mm nie pokazanych na
rysunkach)
- oczyszczenie terenu robot z odpadow bedacych wiasnoscia Wykonawcy 1 usunigcie ich poza plac budowy,
- wykonanie niezb¢dnych badan zgodnie z dokumentacja projektows i specyfikacja
- uporzadkowanie placu budowy,

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
10.1 Normy dotyczace deskowan

PN-89/D-95017 Drewno tartaczne sosnowe i modrzewiowe

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia

PN-72/D-96002 Tarcica liSciasta ogdlnego przeznaczenia

PN-59/S-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych

PN-88/S-82121 Sruby z tbem kwadratowym

PN-88/S-82151 Nakretki kwadratowe

PN-85/S-82503 Wkrety do drewna ze tbem stozkowym

PN-85/S-82505 Wkrety do drewna ze tbem kulistym

BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem okraglym i kwadratowym
PN-90/M 47850: ,Deskowania dla budownictwa monolitycznego. Deskowania uniwersalne. Terminologia, podziat i
gtowne elementy sktadowe”

10.2 Normy dotyczace konstrukcji betonowych

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-63/S-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-74/S-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwigkowa badania wytrzymatosci betonu na
$ciskanie.

PN-74/S-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna. Badania wytrzymatosci betonu na
Sciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N. (metoda ta moze stuzy¢ tylko do oceny jednorodnosci betonu i nie moze by¢
traktowana jako alternatywa dla oznaczenia wytrzymalosci na $ciskanie, ale z zastosowaniem wtasciwej korelacji moze
pozwoli¢ na szacowanie wytrzymatosci w konstrukcji)

BS 5606:1990  Accuracy in building

10.3 Inne dokumenty

Deskowania systemowe w oparciu o aktualne aprobaty techniczne i §wiadectwa dopuszczenia.
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Migdzynarodowe zalecenia obliczania i wykonywania konstrukcji z betonu. Europejski Komitet Betonu. Arkady. Warszawa
1973.

PRNMiJ. Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Cz¢$¢ 1. Reguly ogoélne i reguty dla budynkow. Tom i. Wersja
Polska ENV 1992-1-1; 1991 (Tekst do pierwszej ankiety normalizacyjnej). ITB. Warszawa 1992.

ST-K.03 KONSTRUKCJA WYKONANIE I MONTAZ KONSTRUKCJI
DREWNIANYCH

1. WSTEP

Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru konstrukcji drewnianej zwigzanych z
przebudowa i zmiana sposobu uzytkowania budynku wraz z zagospodarowaniem. rozbiorka i budowag nowego budynku
gospodarczego. przy ulicy Dworcowej 33 w Knurowie

Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robot zwigzanych z:
- Remontem i wzmocnieniem istniejacej wigzby dachowe;j
- Wigzba dachowa w budynku technicznym

Wymiary i charakterystyki przyjetych dla poszczegdlnych elementoéw zgodnie z rysunkami wykonawczymi konstrukcji i
architektury oraz odpowiednimi wykazami drewna.

7 uwagi na to, ze roboty budowlane dotyczg istniejgcego budynku przed realizacjg nalezy wykona¢ pomiary kontrolne na budowie
po zdjeciu warstw wykonczeniowych 1 odstonieciu konstrukcji.

Okreslenia podstawowa

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami.

Ogolne wymagania dotyczace robot

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i poleceniami Inzyniera. Przed
przystapieniem do realizacji robét Wykonawca zobowigzany jest do opracowania wlasnym kosztem i staraniem oraz
przedstawienia do akceptacji Inzyniera n/w dokumentacji.

e  Projekt organizacji budowy uwzgledniajacy wytyczne organizacji budowy oraz sprzet przewidziany do zastosowania
przez Wykonawce i warunki budowy Do projektu organizacji budowy nalezy projekt transportu technologii
montazu oraz projekty rusztowan i innych tymczasowych konstrukcji pomocniczych Projekt ten powinien
zagwarantowaé catkowite bezpieczenstwo ludzi i montowanej konstrukcji.

2. MATERIALY

Elementy projektowano zgodnie z parametrami dla drewna klas C24.
Wszystkie taczniki stalowe ze stali St3SX.

Wyroby hutnicze wg PN-H-01107

Sruby zwykla wg PN-M.-82054-18

powtoki malarskie wg Projektu Wykonawczego

Typy materiatow — jak na Rysunkach Wykonawczych.

Akceptowanie uzytych materiatow

Stosowane materiaty i wyroby powinny by¢ zgodne z projektem i spetnia¢ wymagania Polskich Norm Wszystkie materiaty
i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenia jakoSci zgodnie z PN-B-03150 PN-EN 338 lub wyniki badan laboratoryjnych
potwierdzajace wymagang jakos¢ Materiaty i wyroby nalezy przechowywac i konserwowaé zgodnie z wymaganiami norm
i warunkami gwarancji jakosci i w sposob umozliwiajacy tatwa i jednoznaczng identyfikacj¢ kazdej dostawy Wyroby nie
oznaczone nie powinny by¢ stosowane na elementy konstrukcji nosnej Akceptacja zgloszonych w programach
wytwarzania t montazu dostawcéw materialow nie oznacza akceptacji materiatdw Wytwoérca jest zobowigzany do
dokumentowania odpowiedniej jakosci wszystkich partii materiatow

Drewno konstrukcyjne.

Drewno do produkcji musi by¢ drewnem konstrukcyjnym o wiasciwo$ciach mechanicznych odpowiadajacych
wymaganiom PN-EN 338 oraz PN-81/B-031150.01 . Elementy drewniane musza by¢ uodpornione na dziatanie korozji
biologicznej metodg powierzchniowa zgodnie z wymaganiami instrukcji ITB nr 355/98. Wilgotno$¢ drewna moze si¢
waha¢ w granicach 12% (£2,0%).
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Dopuszczalne odchytki wymiarowe zgodnie z PrPN-EN 390.
Okucia i taczniki stalowe muszg by¢ zabezpieczone przed korozja poprzez galwanizowanie lub cynkowanie.

Laczniki. i materialy stalowe.

Zamowienia na laczniki i materiaty stalowe sktada Wytworca stalowej konstrukceji u zaakceptowanych przez Inzyniera
Wytworcow tych materiatdw Na Wytworcey konstrukeji cigzy obowiazek egzekwowania od dostawcoéw i przechowywania
atestow potwierdzajacych spelnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub
materiatu Atesty musza by¢ przedstawione wraz z dostawg kazdej partii tacznikoéw i materiatow. Spelnione muszg by¢
wymagania norm przedmiotowych

PN-M-82054 (PN-IM-82054) Sruby, wkrety i nakretki

PN-M-82101 (PN-85/M-82101) Sruby ze tbem szesciokatnym

PN-M-82105 (PN-85/M-82105) Sruby ze tbom sze$ciokatnym z gwintem na catej dhugosci

PN-M-82002 (PN-771M-82002) Podktadki - Wymagania i badania

PN-M-82005 (PN-781M-82005) Podktadki okragte zgrubne

PN-M-82144 (PN-861M-82144) Nakretki szeSciokatne

PN-M-82171 (PN-831M-82171) Nakretki szeSciokgtne powigkszone

PN-M-09355 (PN-731M 09350) Topniki do spawania i napawania tukiem krytym

PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali

PN M 80430 (PN 91 IM 69430) Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania

Ogolne wymagania i badania

PN-M-69433 (PN-881M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych
i stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci

PN-M 89434 (PN- 741M-89434 ) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych przeznaczonych do pracy w
podwyzszonych temperaturach Wytworca  powinien przestrzega¢ okresow wazno$ci stosowania elektrod wedtug
gwarancji dostawcy.

Do wykonywania potgczenia na sworznie stosowaé sworznie ze stali weglowej , walcowanej wg PN-75/H-93200/05 o
$rednicy od 10 do 24 mm odpowiadajacej sortymentom znormalizowanych nakretek wg PN-75/M-82144 i PN-75/M-
82151 oraz podktadek wg PN-59/M-82010. Dopuszcza si¢ stosowanie sworzni z innych materiatow po okresleniu ich
przydatnosci zgodnie z BN-80/7159-04. Wykaz sworzni i nakretek zgodnie z PN-2000/B-03150/03.

3. SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
jakos¢ 1 srodowisko wykonywanych robot.

Sprzet uzywany do realizacji robot powinien by¢ zgodny z ustaleniami WO, PZJ oraz projektu organizacji robodt, ktory
uzyskat akceptacje Inzyniera.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z
jego przeznaczeniem.

Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania (pkt. 5 1 2') i Wykonawca w programie montazu (pkt 5.2.2.) obowigzani
sg do przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu Inzynier jest uprawniony do sprawdzenia czy
urzadzenia dzwigowe posiadaja wazne Swiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego

Wykonawca na zadanie Inzyniera jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci
Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

4. TRANSPORT.

Transport zewnetrzny (od dostawcy na miejsce budowy)

Zatadunek transport roztadunek i sktadowanie wyroboéw ze konstrukcji z drewna powinny odbywaé si¢ tak aby
powierzchnia byla zawsze czysta wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych
utrzymywac¢ wilgo¢ Wyroby powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na odpowiednich
podporach. W czasie sktadowania i transportu elementy z drewna zabezpieczy¢ przed :

opadami atmosferycznymi lub innym dziataniem wody

uszkodzeniami mechanicznymi

odksztatceniem , przecigzeniem , nicodpowiednim podparciem czy zawieszeniem w trakcie transportu i sktadowania . Za
nieodpowiednie podparcie czy zawieszenie nalezy traktowaé¢ kazde powodujace w dowolnym przekroju elementu
wystapienie sit wewnetrznych wigkszych od zaktadanych w obliczeniach statycznych elementu.

Sktadowanie elementu dopuszcza si¢ tylko w miejscach przewiewnych , suchych , w odlegtosci minimum 25 cm od
gruntu.

W transporcie drogowym zasadnicze wymiary elementéw wysytkowych powinny by¢ nastgpujace

najwicksza dtugos¢ 11,0 m

najwigksza szerokos¢ 2,5 m

najwicksza wysokos$¢ 2,5 m

masa 20.0 t.

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten sposob aby mogty by¢ transportowane i
roztadowywane bez powstania nadmiernych napr¢zen deformacji lub uszkodzen Zalecane jest transportowanie konstrukcji
w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu na fatwos¢ ich uszkodzenia szczegodlnie chronione musza by¢
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elementy stykow montazowych. Ze wzgledu na mozliwo$¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukeji nalezy
odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas zatadunku i transportu. Elementy drobnowymiarowe takie jak $ruby
podktadki  nakretki czy drobne blachy powinny by¢ przewozone w zamknigtych pojemnikach. Sposéb mocowania
elementéw musi wykluczy¢ mozliwos¢ przemieszczenia przewrdcenia lub zsunigeia si¢ ich w czasie transportu
Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposob aby nie przekraczaly zadnej z odpowiednich skrajni
ustalonych przez normy.

Transport wewnetrzny , zatadunek 1 wytadunek

Urzadzenia transportowe stosowane w transporcie wewnetrznym i przetadunkach powinny by¢ sprawne oraz bezpieczne
W celu zapewnienia pelnego bezpieczenstwa obstuga tych urzadzen powinna by¢ pouczona o ich dziataniu o postugiwaniu
si¢ nimi oraz o zachowaniu si¢ w ich poblizu na co nalezy uzyska¢ pisemne potwierdzenie pracownikéw Predkosé
poziomego przemieszczania tadunkoéw powinna by¢ umiarkowana (ok 5 km/h) Elementy konstrukcji powinny by¢
nalezycie utozone i przymocowane do $rodka transportowego aby nie dopuscie do ich zsunigcia si¢ lub zmiany polozenia
Elementy wiotkie nalepy usztywnia¢ aby nie dopusci¢ do odksztatcen i uszkodzen.

5. WYKONANIE ROBOT

Warunki ogdlne

Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy

Rozpoczgcie robot moze nastgpic¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera programu montazu Program sporzadzany

jest przez Wykonawce montazu Program powinien zawiera¢ protokoét odbioru konstrukeji od Wytworcy oraz:

- harmonogram terminowy realizacji

- informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy

- informacj¢ o obsadzie tych stanowisk robotniczych na ktérych konieczne jest udokumentowanie kwalifikacji

- projekt montazu

- sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji jesli podczas montazu bedzie ona podpierana w innych punktach niz
przewiduje to Dokumentacja Projektowa

- informacje o podwykonawcach

- informacje o podstawowym sprzgcie montazowym przewidzianym do realizacji zadania

- sposOb zapewnienia badan ujetych w Specyfikacji

- informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa osob ktore moga znalez¢ si¢ w obszarze prac montazowych

- inne informacje zadane przez Inzyniera.

Akceptowanie stosowanych technologii

Jesli jaka$ z czynnoéci technologicznych nie jest okre$lona jednoznacznie w Dokumentacji Projektowej lub zachodzi
konieczno$¢ zmiany technologii Wykonawca musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

Kontrola wykonywanych robot

Inzynier jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynno$ci kontrolnych badawczych i odbiorcow czesciowych na
czas ktorych nalezy przerwac roboty W zaleznosci od wyniku badan Inzynier podejmuje decyzje o kontynuowaniu robot

Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy

Skladowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostepnienie go Wytworcy by
mogt dokonaé roztadunku dostarczono) konstrukeji i usung¢ ew. uszkodzenia powstate w transporcie Konstrukcje na placu
budowy nalepy uktadaé¢ zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajac kolejno$¢ poszczegdlnych faz montazu
Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac si¢ z gruntem lub woda i dlatego nalepy ja uklada¢ na podkitadkach
drewnianych. Sposob uktadania konstrukcji powinien zapewnic

jej stateczno$¢ i nieodksztatcalnosé

dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych

dobra widoczno$¢ oznakowania elementow sktadowych

zabezpieczenie przed gromadzeniem si¢ wod opadowych $niegu zanieczyszczen itp.

W czasie skladowania elementy z drewna zabezpieczy¢ przed :

opadami atmosferycznymi lub innym dziataniem wody

uszkodzeniami mechanicznymi

odksztatceniem , przecigzeniem , nicodpowiednim podparciem czy zawieszeniem w trakcie transportu i sktadowania . Za
nieodpowiednie podparcie czy zawieszenie nalezy traktowaé kazde powodujace w dowolnym przekroju elementu
wystapienie sit wewnetrznych wigkszych od zaktadanych w obliczeniach statycznych elementu.

Sktadowanie elementu dopuszcza si¢ tylko w miejscach przewiewnych , suchych , w odlegtoéci minimum 25 cm od
gruntu.
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Przemieszczanie elementow konstrukcji do ostatecznego ich polozenia

Elementy sktadowane na placu budowy musza by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposoéb gwarantujacy jego
nieuszkodzenie Elementy transportowane przy pomocy dzwigéw musza byé podnoszone przy uzyciu odpowiednich
zawiesi z taSm z dodatkowymi podktadkami w miejscach przetamania tasmy na krawedzi elementu z zachowaniem zasad
bezpieczenstwa (probne uniesienie na wysoko$¢ 20 cm brak przeszkod na drodze transportu ,przeszkolona i odpowiednio
wyekwipowana zatoga)

Wszelkie uszkodzenia elementow powstate w czasie transportu wewnetrznego musza by¢ ocenione przez Inzyniera i w
razie konieczno$ci element musi by¢ zastapiony nowym na koszt Wykonawcy robot.

Wykonanie polgczen stalych na miejscu budowy.

Polaczenia na $ruby i sworznie mozna wykonywaé réwniez na miejscu budowy. Zle rozmieszczenie otworow
dyskwalifikuje element Wiercenie i rozwiercanie moze by¢ wykonywane tylko przy pomocy urzadzen obrotowych
Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym przymocowaniu go na wlasciwym miejscu Wszystkie
czesci musza byé starannie docisnigte w czasie wiercenia. Szczelnoé¢ potaczenia za pomoca Srub i trzpieni montazowych
powinna by¢ taka aby szczelinomierz grubosci 0,2 mm nie mogt wej$¢ miedzy powierzchnie taczone.

Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu

Zabezpieczenie przed korozjg biologiczng oraz ochrona w okresie eksploatacji.

Wszystkie elementy drewniane narazone na bezposrednie dzialanie czynnikow atmosferycznych, powinny byc¢
pomalowaniem preparatem zabezpieczajacym przed korozjg biologiczng (dotyczy to w szczegolnosci konstrukeji ogrodka)
Wszystkie elementy stalowe niesystemowe powinny by¢ ocynkowane ogniowo — minimum 0,60 um.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Obowigzki Wykonawcy.

Wykonawca ma obowiazek prowadzi¢ kontrolg jakosci prowadzonych przez siebie robot niezaleznie od dziatan
kontrolnych Inzyniera.

Odbiory czesciowe.

Harmonogramy odbioréw czgsciowych sporzadza Inzynier po zapoznaniu si¢ z programem wytwarzania konstrukcji.
Harmonogramy stanowia integralng czes¢ akceptacji programow.

Zakres kontroli jakosci robot

Zakres kontroli jako$ci robot obejmuje:

- Weryfikacje kontroli jakosci w wytworni kwalifikacji wytworni i jej personelu
- Oceng wizualng powierzchni elementow, ilosci sekow

- Pomiary geometrii i sprawdzenie odchytek pojedynczych elementow

- Jakos¢ tacznikow po zakonczeniu montazu i malowania

- Sprawdzenie ogdlnej geometrii ustroju

- Sprawdzenie potaczen montazowych w szczegolnosci potaczen

- Sprawdzenie wykonczenia zakotwien.

7. OBMIAR ROBOT.

Wymagania og6lne dotyczace obmiaru robot.

Ilosci drewna zestawiono w Przedmiarze Robot, w ktérym w kazdej pozycji uwzgledniono dodatki na odpary. Ilosci
przewidywanego materiatu dla konstrukeji dachowej zestawiono w Przedmiarze Robot

Jednostka obmiarowa.

Jednostka obmiarowa jest 1m® whudowanego drewna.

8. PRZEJECIE ROBOT.

Przejecie konstrukcji powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do Dziennika Budowy. Przejgcie powinno
polega¢ na sprawdzeniu zgodnos$ci uzytych elementdéw i z rysunkami roboczymi konstrukcji i postanowieniami niniejszej
Specyfikacji Sprawdzenie zgodnosci wykonanej konstrukcji z rysunkami roboczymi obejmuje :

- Zgodno$¢ uzytych przekrojow

- Prawidlowe wykonanie potaczen

9. PODSTAWA PLATNOSCL

Cena skltadowa wykonania robét konstrukcyjnych w zakresie wykonania drewnianych konstrukcji dachowych obejmuje:
- prace przygotowawcze

- zakup i dostarczenie materialow

- wykonanie niezbednych badan zgodnie z dokumentacja projektowa i specyfikacja

- dostarczenie sprz¢tu i urzadzen oraz ich sktadowanie
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- dostarczenie, montaz i demontaz rusztowan, pomostéow i podpor tymczasowych niezbednych do wykonania robot
wraz z wszystkimi towarzyszacymi im kosztami

- wykonanie i montaz konstrukcji drewnianych

- wykonanie zabezpieczenia srodkami grzybobodjczymi i ogniochronnymi

- oczyszczenie terenu robot z odpadow i usuniecie ich poza plac budowy,
uporzadkowanie placu budowy,

10 DOKUMENTY ZWIAZANE.

PN-82/B-02001 — Obcigzenia budowli. Obciazenia state.

PN-80/B-02010 — Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie $niegiem.

PN-77/B-02011 — Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie wiatrem.

PN-90/B-03200 — Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-B-03264:1999 — Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.

PN-B-03150:2000 — Konstrukcje z drewna i materiatlow drewnopochodnych.
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