SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
ST-08 — KONSTRUKCJE STALOWE

KOD CPV - 45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej Specyfikacji Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych
(STWIORB), zwanej dalej Specyfikacjg Techniczng (ST). sg wymagania szczegdtowe dotyczgce
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem i montazem elementéw stalowych
zadaszenia podjazdu dla karetek, montazu balustrad i pochwytdw oraz wykonania bramy
wjazdowej przy przebudowie uktadu komunikacyjnego na terenie szpitala w Knurowie w ramach
zadania pn.

,PROJEKT BUDOWLANO-WYKONAWCZY PRZEBUDOWY UKtADU KOMUNIKACYJNEGO NA
TERENIE SZPITALA W KNUROWIE CELEM DOSTOSOWANIA DROGI POZAROWEJ DO
OBOWIAZUJACYCH PRZEPISOW"

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robdt wymienionych w pkt. 1.1.

Specyfikacje Techniczng nalezy rozpatrywac tgcznie z rysunkami i innymi dokumentami
opisujgcymi w/w inwestycje. Wszelkie rozwigzania techniczne zwigzane z prawidtowq realizacjq
budowy, a nie zawarte w dokumentacji winne by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi
w budownictwie normami i sztukg budowlang. Roboty nie ujete w dokumentacji, a wynikajgce
z technologii budowy, zastosowania materiatéw lub montazu urzadzeh winny by¢ uwzglednione
w kosztorysie ofertowym Wykonawcy. Brak ich wyszczegdlnienia w dokumentaciji nie jest podstawg
do roszczeh finansowych Wykonawcy w stosunku do Inwestora Ilub Projektanta. Zmiany
w przyjetych rozwigzaniach technicznych Ilub zastosowanych materiatach muszg zostac
zatwierdzone przez Projektanta i Inwestora. Wykonawca jest catkowicie odpowiedzialny za
sprawdzenie zakresu prac, iloSci materiatdw i urzgdzeh zgodnie z dokumentacjg, na etapie
przetargu. W razie wystgpienia niezgodnosci Czesci Opisowej Dokumentacji z Czesciq Rysunkowq
Wykonawca powinien zwrdci¢ sie pisemnie za posrednictwem Inwestora do Projektanta celem
wyjaénienia rozbieznosci. Zasada powyzsza obowiqzuje przy wyjasnianiu wszelkich watpliwosci
zwigzanych z niniejszg dokumentacjq.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad wykonania robdt zwigzanych
z wykonaniem nawierzchni z betonowej kostki brukowej w ramach w/w inwestyciji.

W zakres robdt objetych niniejszg ST wchodzq:

*  Wykonanie konstrukciji zadaszenia podjazdu dla karetek
* Montaz balustrad i pochwytdw
* Montaz stalowych stupdw i skrzydet bramy wjazdowej od ul. Ogana

1.4. Okreslenia podstawowe

Pozostate okredlenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi normami i okresleniami
podanymi w STWIORB D-00 Wymagania ogdine.
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1.5. Ogdlne wymagania dotyczqgce robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w STWIORB ST-00 Wymagania Ogdine.

W réznych miejscach Specyfikaciji Technicznej podane sg odnoéniki do stosowanych norm
i standardéw. Przywotane normy i standardy powinny by¢ fraktowane jako integralna czesé
Specyfikacji Technicznej i czytane w potgczeniu z Rysunkami i Specyfikacjami, w ktérych sg
zawarte. Zaktada sie, ze Wykonawca dogtebnie zaznajomit sie z ich zawartoscig i wymaganiami
i bedzie je stosowat.

Roboty nalezy wykona¢ w bezpieczny sposdb, $cisle w zgodzie z obowigzujgcymi
regulacjami, normami standardami i wymaganiami okreSlonymi w Specyfikacji Technicznej. Nie
wyszczegdlnienie w dokumentacii projektowej czy niniejszej Specyfikacji Technicznej jakichkolwiek
obowigzujgcych aktéw prawnych, norm czy rozporzgdzeh nie zwalnia Wykonawcy z ich
stosowania.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczqce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w STWIORB ST-00 Wymagania Ogdlne.

Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ materiaty zgodnie z wymaganiami Dokumentacii
Projektowej i STWIORB. Wykonawca powinien powiadomic Inzyniera o proponowanych zrodtach
otrzymania materiatéw przed rozpoczeciem ich dostawy. Jezeli Dokumentacja Projektowa lub
STWIORB, przewidujg mozliwos¢ wariantowego wyboru rodzaju materiatu w wykonywanych
robotach, Wykonawca powinien powiadomié Inzyniera o swoim wyborze jak najszybciej, jak to
mozliwe przed uzyciem materiatu albo w okresie ustalonym przez Inzyniera celem sprawdzenia
zgodnosci z wymogami projektowymi. W przypadku nie zaakceptowania materiatu ze
wskazanego zrédta, Wykonawca powinien przedstawi¢ do akceptacii Inzyniera materiat zinnego
zrédta. Wszelkie zmiany projektowe wymagajg pisemnej zgody Inzyniera i Projektanta. Wybrany
i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdiniej zmieniony bez zgody Inzyniera. Kazdy
rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczgc sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem za wykonang prace.

2.2. Stal

Do konstrukgiji stalowych stosuje sie:
Wyroby walcowane i profile zamkniete prostokgtne i kwadratowe gotowe, ocynkowane
i malowane proszkowo ze stali profilowej gatunku $235;

Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatoSci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe tfakie jok rysy, drobne tuski i zawalcowania, wirgcenia nie-
metaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sq dopuszczalne jezeli:
mieszczq sie w granicach dopuszczalnych odchytek
nie przekraczajg 0.5 mm dla walcédwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcdwki o grubosci
wieksze;j.

o Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien
by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:
= znak wytwodrcy
- profil
- gatunek stali
- numer wyrobu lub partii
= znak obrébki cieplnej
o Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
=  Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwdrni wraz z oswiadczeniem wytworni,
ze usterki w czasie odbiordw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.
Cechowanie elementdw farbg na elemencie.
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2.3. tgczniki
Jako tgczniki wystepuja: potgczenia spawane i skrecane wg Dokumentacji Projektowe;.

2.4. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elekirod

otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elekirody ER-346 lub ER-
546.Elekirody EA-146 sg to elekirody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji
stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne. Elektrody powinny miec:

« zaswiadczenie jakosci

+  spetnia¢ wymagania horm przedmiotowych

« opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obo-

wigzujgcych norm i wymaganiami producenta.

2.5. Sktadowanie materiatéw konstrukcji

Materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementdw mozna uzy¢ wciqgarek lub wciggnikdéw. Elementy ciezkie, dtugie i
wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed
odksztatceniem. Elementy uktadac w sposdb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy
do scalania powinny by¢é w miare mozliwosci sktadowane w  sgsiedzitwie miejsca
przeznaczonego do scalania.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone
przed zawilgoceniem.

SPRZET

3.1. Sprzet do robét spawalniczych
¢ Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztqczy zgodnie z technologig
spawania.

¢ Spadki napiecia prgdu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.
¢ Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcjq.
¢ Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone

e spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywdw
atmosferycznych

¢ sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

¢ stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacjq; Stanowisko
robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczqce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w STWIORB ST-00 Wymagania Ogdine.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania roboét
Ogodlne zasady wykonania robdt podano w STWIORB ST-00 Wymagania Ogdine.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot, zgodnie z umowqg oraz za jakosc
zastosowanych materiatdw i wykonywanych Robét, za ich zgodnos$¢ z Dokumentacjqg Projektowq,
wymaganiami ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

5.2. Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziordw, zuzla, naciekdw
i rozpryskdw metalu po cieciu. Miejscowe nierdwnosci zaleca sie wyszlifowac.
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5.3. Potgczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy,
farby i zanieczyszczeh oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym
okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje
sie wedtug witasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy elementami nieukosowanych
brzegach stosowaé nie wiekszg od 1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin.
Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie
grubo$¢ mniejszg: o 5% - dla spoin czotowych o 10% - dla pozostatych
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach
grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
- obrébka spoin
- przetopienie grani
- wymagang technologie spawania moze zalecic¢ Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.

5.4. Montaz konstrukcji stalowych

Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:
- sprawdzi¢ stan i kompletno$¢ elementdw dzwigardw dachowych, stupdw i rygli

Montaz
Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementdéw powstate podczas
fransportu i sktadowania.

Przygotowanie powierzchni stalowych do malowania

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie
Z wymaganiami norm.

Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania, nalezy powierzchnie
przedmuchac sprezonym powietrzem.

Gruntowanie

Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomocqg $rodkdw gruntujacych, bedagcych
elementem danego zestawu malarskiego zgodnie
z kartg techniczng Producenta.

Wykonanie warstwy nawierzchniowe;j

Warstwa nawierzchniowa powinna by¢é wykonywana za pomocg materiatdw bedgcych
elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta.

Metody nanoszenia materiatdw malarskich:

- malowanie pedzlem,

- nanoszenie watkiem,

- natryskiwanie.

5.5. Montaz elementéw konstrukcji zadaszenia

Montaz nalezy wykona¢ wg nastepujgcej kolejnosci:
- wykonanie prébnego montazu w wytwdrni lub na budowie
- sprawdzenie miejsc mocowania konstrukcji stalowej
- zabezpieczenie elementdw Scian budynku przed uszkodzeniami i zabrudzeniami przy montazu
- wykonanie montazu na placu budowy i zaznaczenie miejsc kotwienia - wykonanie otwordw
kotwigcych
- montaz konstrukcji stalowej z elementdw stalowych
- naprawy drobnych uszkodzen powtoki
- Usuniecie zabezpieczen i resztek z montazu.
Przy pracach spawalniczych pracownicy muszg posiada¢ wymagane przepisami
uprawnienia. Gotowe elementy powinny by¢ réwne i gtadkie, bez nalotu, zendry, i innych
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elementéw stanowigcych wade gotowej powierzchni. Konstrukcja dachu, rygle i stupy przed
ostateczng zabudowqg powinna by¢ prébnie zmontowana i odebrana w obecnosci wykonawcy
montazu.

W przypadku powazniejszych uszkodzen elementy konstrukcji nalezy naprawi¢ w wytwaorni. Montaz
konstrukcji nalezy przeprowadzaé w sposdb zapewniajgcy stateczno$¢ poszczegdinych
elementéw i cato$ci w kazdej fazie. Przy montazu nalezy zwrdci¢é uwage na kolejno$¢ montazu
zapewniajgcq nie uszkadzanie elementow sktadowych. Wszystkie roboty montazowe powinny by
przeprowadzone przez wykwalifikowanych pracownikéw. Elementy konstrukcji dachu nalezy
zamocowac¢ do podtoza w sposdb trwaty zapewnidgjacy przeniesienie obcigzen wymaganych
w normach i przepisach. Elementy kotwigce konstrukcje dachu nie mogg powodowad
powstawania przeciekdw i zaciekdw z wody deszczowej. Sruby kotwigce nie mogg byé widoczne
na zewngtrz elementu i nie mogqg by¢ dostepne do odkrecenia dia oséb postronnych. Mocowanie
zadaszenia powinny spetniaé wymogi jak dia mocowania konstrukciji dachu.

Gtownymi elementami konstrukcyjnymi sq stupy opierane na murku. Utwierdzenie stupdw w murku
readlizowane jest za pomocqg kotew rozporowych M16x110mm. Nalezy wykonac¢ podlewke z
materiatu nieskurczliwego grubosci 10mm. Na stupach opierane sg dzwigary Potgczenie za
pomocg 4srub M16. Drugi koniec dzwigara kotwi sie w istniejgcej $cianie szpitala. Wczesniej nalezy
wykonac bruzde w Scianie i dzwigar opierac na wyrdwnanej powierzchnina podlewce betonowe;.
Dzwigar oparty w $cianie na dtugosci 25cm. Dla poprawy zakotwienia dzwigardw na ich pdtkach
nalezy dospawac po 2 prety srednicy 16mm. Po prawidtowym osadzeniu belek bruzdy nalezy
wypetni¢ betonem. Na dachu i w écianie zaprojektowano stezenia wykonane z pretéw Srednicy
12mm dla zapewnienia stabilnosci przestrzennej konstrukcji. W $cianie w osi Zb projektowane sq
otwory okienne.

5.6. Montaz balustrad i pochwytéw
Balustrady i pochwyty zamontowaé zgodnie z wytycznymi producenta.

5.7. Montaz bramy wjazdowej
Brama wjazdowa od ul. Ogana:
- rozstaw osi stupkdw 6,20m
- stupki bramy wykonana z profili zamknietych 200x200x5 mm
- 2 skrzydta stalowe o szerokosci 3,0m, wysoko$¢ dopasowac do istniejgcego ogrodzenia
- stupki utwierdzane w monolitycznym fundamencie betonowym
- elementy stalowe ogrodzenia zabezpieczone antykorozyjnie powtokg cynkowa oraz powtokqg
malarskq.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady
Ogodlne zasady kontroli jakosci Robdt podano w STWIORB ST-00 Wymagania Ogdlne pkt.é.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne pomiary i badania
kontrolne i dostarczac je Inzynierowi. Pomiary i badania kontrolne Wykonawca powinien wykonac
z czestotliwoscig gwarantujgcg zachowanie wymagan jakosci robét, lecz nie rzadziej niz wskazano
w odpowiednich punktach niniejszej specyfikacii.

6.2. Kontrola przed przystgpieniem do robét
Przed przystgpieniem do wykonywania robdét Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy
wytwdrnia betonu oraz producent stali posiada aprobate techniczng, certyfikat zgodnosci lub
deklaracje zgodnosci dostawcy.
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7.

10.

OBMIAR ROBOT

7.1. Ogédlne zasady obmiaru roboét
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w STWIORB ST-00 Wymagania Ogdine.

7.2. Jednostka obmiarowa
Podstawowq jednostkg przedmiaru dla prac objetych niniejszg ST jest 1T masy 1elementow
stalowych, Tm balustrad i pochytdw oraz m? bramy wjazdowe;j

ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot
Patrz ST-00 ,,Wymagania ogdine”.

8.2. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
Patrz ST-00 ,,Wymagania ogdine”.

8.3. Zakres badan
Patrz ST-00 ,,Wymagania ogdine”.

8.4. Odbiér koncowy
Patrz ST-00 ,,Wymagania ogdine”.

PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczqce podstaw ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w STWIORB ST-00 Wymagania Ogdlne.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa wykonania 1t konstrukcji stalowej obejmuje:

-roboty przygotowawcze i pomiarowe,

-zakup i dostarczenie materiatéw,

- montaz konstrukcji zadaszenia poprzez spawanie, skrecanie
- montaz balustrad i pochytdw,

- montaz bramy wjazdowej

- malowanie konstrukciji

-wykonanie niezbednych badan zgodnie z niniejszq ST.

PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Dokumentacja techniczna
Projekt budowlano-wykonawczy dla zadania pn.:

,PROJEKT BUDOWLANO-WYKONAWCZY PRZEBUDOWY UKLADU KOMUNIKACYJNEGO NA TERENIE
SZPITALA W KNUROWIE CELEM DOSTOSOWANIA DROGI POZAROWEJ DO OBOWIAZUJACYCH
PRZEPISOW"

10.2. Normy i ustawy
*  Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych tom | ,,Budownictwo
Ogdlne”
e Zalecane normy:
Majqg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN).
Dokumentacja projektowa i STWIORB sq dokumentami wzajemnie sie uzupetniajgcymi.
Wszystkie elementy ujete w projekcie, a nie ujete w STWIORB lub ujete w STWIORB, a nie ujete
w projekcie winne by¢ traktowane tak, jakby byly ujete w obu przypadkach. W przypadku
rozbieznosci w jakimkolwiek z elementéw dokumentacji czy STWIORB nalezy zglosi¢ to
projektantowi celem wyjasnienia.
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