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CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna odnosi sie do wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robdét,
ktére zostang wykonane w ramach zadania pod nazwa: BUDOWA URZADZENIA DZWIGOWEGO ZEWNETRZNEGO PRZY
BUDYNKU ZESPOLU SZKOt IM. M. KONOPNICKIE) W PYSKOWICACH.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Robét wymienionych w pkt. 1.1.
Specyfikacje Techniczng nalezy rozpatrywac tacznie z rysunkami i innymi dokumentami opisujgcymi w/w inwestycje.
Wszelkie rozwigzania techniczne zwigzane z prawidtowg realizacjg budowy, a nie zawarte w dokumentacji winne by¢
wykonane zgodnie z obowigzujacymi w budownictwie normami i sztuka budowlang. Roboty nie ujete w dokumentacji,
a wynikajgce ztechnologii budowy, zastosowania materiatéw lub montazu urzadzen winny by¢ uwzglednione
w kosztorysie ofertowym Wykonawcy. Brak ich wyszczegdlnienia w dokumentacji nie jest podstawa do roszczen
finansowych Wykonawcy w stosunku do Inwestora lub Projektanta. Zmiany w przyjetych rozwigzaniach technicznych
lub zastosowanych materiatach musza zosta¢ zatwierdzone przez Projektanta i Inwestora. Wykonawca jest catkowicie
odpowiedzialny za sprawdzenie zakresu prac, ilosci materiatdw iurzadzen zgodnie z dokumentacjg, na etapie
przetargu. W razie wystgpienia niezgodnosci Czesci Opisowej Dokumentacji z Czescia Rysunkowg Wykonawca
powinien zwrécic sie pisemnie za posrednictwem Inwestora do Projektanta celem wyjasnienia rozbieznosci.

1.3. Zakres robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad wykonania robét zwigzanych z wykonaniem podbudowy
pod nawierzchnie w ramach w/w inwestycji.
W zakres robét objetych niniejszg ST wchodza:
. wykonanie podbudowy pod nawierzchnie chodnika

1.4. Okreslenia podstawowe

Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie — warstwa zageszczonej mieszanki, ktéra stanowi
warstwe nosng nawierzchni drogowe;j.

Opaska zwirowa — warstwa zageszczonej mieszanki, ktéra stanowi warstwe ochronna i dekoracyjng przy budynku

Pozostate okreslenia podstawowe s3 zgodne z odpowiednimi normami iokresleniami podanymi w ST-0
,Wymagania Ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST-0 ,,Wymagania Ogdlne”.

W réznych miejscach Specyfikacji Technicznej podane s3 odnosniki do stosowanych norm istandardéw.
Przywotane normy i standardy powinny by¢ traktowane jako integralna czes¢ Specyfikacji Technicznej i czytane
w potgczeniu z Rysunkami i Specyfikacjami, w ktdrych sg zawarte. Zaktada sie, ze Wykonawca dogtebnie zaznajomit sie
z ich zawartoscig i wymaganiami i bedzie je stosowat.

Roboty nalezy wykonaé¢ w bezpieczny sposéb, scisle w zgodzie z obowigzujacymi regulacjami, normami
standardami i wymaganiami okre$lonymi w Specyfikacji Technicznej. Nie wyszczegdlnienie w dokumentacji
projektowej czy niniejszej Specyfikacji Technicznej jakichkolwiek obowigzujgcych aktéow prawnych, norm czy
rozporzadzen nie zwalnia Wykonawcy z ich stosowania.

MATERIALY

2.1. Ogoblne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdéw podano w ST-0 ,,Wymagania Ogolne”.

Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ materiaty zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i ST.
Wykonawca powinien powiadomié¢ Inzyniera o proponowanych zrdédtach otrzymania materiatéw przed rozpoczeciem
ich dostawy. Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST, przewidujg mozliwo$¢ wariantowego wyboru rodzaju materiatu
w wykonywanych robotach, Wykonawca powinien powiadomié Inzyniera o swoim wyborze jak najszybciej, jak to
mozliwe przed uzyciem materiatu albo w okresie ustalonym przez Inzyniera celem sprawdzenia zgodnosci z wymogami
projektowymi. W przypadku nie zaakceptowania materiatu ze wskazanego Zrédta, Wykonawca powinien przedstawié¢
do akceptacji Inzyniera materiat z innego Zrodta. Wszelkie zmiany projektowe wymagajg pisemnej zgody Inzyniera
i Projektanta. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniony bez zgody Inzyniera. Kazdy
rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne
ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem za wykonang prace.
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2.2. Kruszywo

Materiatem do wykonania podbudowy pomocniczej z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie bedzie
kruszywo tamane 0/63. Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

Materiatem do wykonania podbudowy zasadniczej z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie bedzie
kruszywo tamane 0/31,5. Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

Wiasciwosci kruszywa do podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie nalezy przyja¢ wg
Wymagan technicznych WT-4Mieszanki niezwigzane do drég krajowych, o uziarnieniu 0/31,5 oraz 0/63.

Materiatem do wykonania opaski zwirowej wokdét budynku jest kruszywo naturalne o frakcji 5-40mm. Kruszywo
powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

2.3. Woda

Do zwilzania kruszywa stosuje sie stosuje sie wode spetniajgcg wymagania PN-EN 1008.
SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-0 ,,Wymagania Ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonania robét
Do wykonania warstwy podbudowy pomocniczej i zasadniczej z kruszywa tamanego stabilizowanego
mechanicznie nalezy stosowaé nastepujgce rodzaje sprzetu:
e mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszanki kruszyw, wyposazone w urzgdzenia dozujgce wode. Mieszarki
powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymalnej. Wymagania to jest zbedne
w przypadku, gdy producent kruszywa gwarantuje dostawy jednorodnej mieszanki o wymaganym
uziarnieniu i odpowiedniej wilgotnosci.
e rowniarki lub uktadarki do roztozenia mieszanki. Za zgodg Inzyniera do rozktadania mieszanki na drogach o ruchu
mniejszym od ciezkiego mozna dopuscic¢ spycharki.
e walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statyczne,
e plyty wibracyjne lub ubijaki mechaniczne do zageszczania w miejscach trudnodostepnych.

TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0 ,,Wymagania Ogdlne”.
Transport kruszywa moze odbywaé sie samochodami samowytadowczymi w sposdb zabezpieczajacy je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem lub zawilgoceniem.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w STWIORB D-00 Wymagania Ogdlne.

5.2. Przygotowanie podtoza
Podtoze pod podbudowe powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:
* zageszczenie Is21,0,
e réownos¢ warstwy — nierébwnosci nie mogag przekracza¢ 20mm dla warstwy mrozoochronnej i 15mm dla
ulepszonego podtoza,
¢ spadki poprzeczne —zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancjg +0,5%,
¢ rzedne wysokosciowe — zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancjg -2cm, +1cm.

Podbudowa powinna by¢ wytyczona w sposéb umozliwiajacy jej wykonanie zgodnie z Dokumentacjg Projektowa
lub wg zalecen Inzyniera z tolerancjami okreslonymi w niniejszej ST.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o $cisle okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarza¢ w mieszarkach
gwarantujgcych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu
transportowana na miejsce wbudowania w sposéb przeciwdziatajacy segregacji i nadmiernemu wysychaniu.

5.4. Wbudowanie mieszanki

Projektowane grubosci podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie dla poszczegdlnych drog
okreslono w Dokumentacji Projektowe;j.

Warstwa podbudowy powinna byé roztozona w sposdb zapewniajacy osiggniecie wymaganych spadkdéw
i rzednych wysokosciowych.
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W miejscach, gdzie widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem wymieni¢ kruszywo na
materiat o odpowiednich wtasciwosciach.

Wilgotnos$¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadac wilgotnosci optymalnej, okreslonej
wedtug préby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 (metoda Il). Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien zostac
osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej
wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong iloscig wody i réwnomiernie wymieszana. W przypadku, gdy
wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszyc.

5.5. Zageszczenie mieszanki

Podbudowe nalezy zageszczaé w jednej warstwie o grubosci projektowanej po zageszczeniu, odpowiednim
sprzetem i przy zachowaniu wilgotnosci optymalnej. Zageszczenie podbudowy powinno by¢ réwnomierne na catej
szerokosci.

Wskaznik zageszczenia podbudowy, badany zgodnie z PN-5-02205:1998, powinien wynosi¢ Is>1,0.

5.6. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie.
Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgodg Inzyniera, gotowa podbudowe do ruchu budowlanego, to jest
obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniktych
z niewtasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robot.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady
Ogolne zasady kontroli jakosci Robét podano w ST-0 ,,Wymagania Ogdlne”pkt.6.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne pomiary i badania kontrolne i dostarczac¢
je Inzynierowi. Pomiary i badania kontrolne Wykonawca powinien wykonac¢ z czestotliwoscig gwarantujgca
zachowanie wymagarn jakosci robot, lecz nie rzadziej niz wskazano w odpowiednich punktach niniejszej specyfikacji.

6.2. Badania przed rozpoczeciem robot

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania podbudowy i wyniki tych badan przedstawi¢ Inzynierowi w celu akceptacji materiatéw. Badania te
powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci kruszywa okreslone w pkt. 2.2.

6.3. Badania w czasie robat

W tabelach 1i 2 podano minimalne czestotliwosci badan. Inzynier moze zwiekszy¢ czestotliwos¢ badan.

Tabela 1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan przy wykonywaniu podbudowy z kruszywa famanego
stabilizowanego mechanicznie

Lp.

Czestotliwos¢ badan

Wyszczegélnienie badan Minimalna liczba badan na Maksymalna powierzchnia podbudowy
dziennej dziatce roboczej przypadajaca na jedno badanie (mz)

Uziarnienie mieszanki

- - - 2 600
Wilgotnos$¢ mieszanki

Zageszczenie warstwy 2 600

HlwWIN|-

Badanie wtasciwosci kruszywa dla kazdej partii kruszywa i przy kazdej zmianie kruszywa

6.3.1. Uziarnienie mieszanki
Kontrola uziarnienia roztozonego kruszywa powinna by¢ przeprowadzana 2 razy na kazdej dziennej dziatce
roboczej za pomocg analizy sitowe]. Prébki nalezy pobierac losowo z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem.
Wyniki powinny by¢ zgodne z p. 2.2.

6.3.2. Wilgotnos¢ mieszanki
Wilgotnos$¢ materiatu kontroluje sie wg PN-EN 1097-5; do kontroli nalezy pobierac 2 prébki z kazdej dziennej
dziatki roboczej. Wilgotnos¢ mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wg préby Proctora,
zgodnie z PN-B-04481 (metoda Il) z tolerancjg +10%, -20%.

6.3.3. Zageszczenie podbudowy
Wskaznik zageszczenia, okreslony wg PN-S-02205:1998nie powinien by¢ mniejszy od okreslonego w pkt. 5.4.
W przypadku, gdy przeprowadzenie badania jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo, kontrole
zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych i wykonywadé nie rzadziej niz raz na 500 m?, lub wedtug
zalecen Inzyniera.
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Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uznac za prawidtowe, gdy stosunek wtérnego
modutu E, do pierwotnego modutu odksztatcenia E; jest nie wiekszy od 2,2 dla kazdej warstwy konstrukcyjnej
podbudowy.

E
=2< 22

E,
Modut odksztatcenia nalezy wyznaczy¢ dla przyrostu obcigzenia od 0,25 MPa do 0,35 MPa przy
zastosowaniu ptyty VSS o srednicy 300 mm. Koricowe obcigzenie powinno wynosi¢ 0,45 MPa.

Obliczenie wynikow wg wzoru:

E=%.p
4As
w ktérym:

E — modut odksztatcenia (MPa),
Ap - réznica naciskéw (MPa),
As — przyrost osiadan odpowiadajacy tej roznicy naciskow (mm),
D —$rednica ptyty (mm).
6.3.4. Wtasciwosci kruszywa

Wiasciwosci kruszywa obejmujace ocene wszystkich wtasciwosci okreslonych w pkt. 2.2. nalezy bada¢ dla
kazdej partii kruszywa i przy kazdej zmianie kruszywa. Probki do badan petnych powinny by¢ pobierane losowo
w obecnosci Inzyniera.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy

Tabela 2. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy

Lp. Wyszczegdlnienie badan i pomiaréw Minimalna czestotliwos¢ pomiarow
1 Szerokos¢ podbudowy 2 razy na dziatce roboczej
2 Rownos¢ podtuzna 2 razy na dziatce roboczej
3 Réwnos¢ poprzeczna 2 razy na dziatce roboczej
4 Spadki poprzeczne*J 2 razy na dziatce roboczej
5 Rzedne wysokosciowe co 20m dla kazdej .Jezq_m ze g_)rawdzen!gm rzt_gdnych w osi
podtuznej jezdni i krawedzi jezdni
L Podczas budowy: w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej
6 Grubos¢ podbudowy Przed odbiorem: nie rzadziej niz raz na 600 m’
7 Nosnos¢ podbudowy:

- modut odksztatcenia co najmniej w dwdch przekrojach na kazde 600 m?’

6.4.1. Szerokos¢ podbudowy
Kontrola szerokosci podbudowy i jej obramowania polega na bezposrednich pomiarach zgodnie z ST. Szerokos¢
podbudowy nie moze rdznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.

6.4.2. Rownos¢ podbudowy

Kontrola rownosci w przekroju podtuznym mierzona 4-metrowg tatg zgodnie z ST; dopuszczalne nieréwnosci pod
fatg 10 mm.

Kontrola réwnosci poprzecznej mierzona 4-metrowa tatg zgodnie z ST; dopuszczalne odchytki pod tatg 10 mm.

6.4.3. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa,
z tolerancja £ 0,5 %.

6.4.4. Rzedne wysokosciowe

Sprawdzenie polega na wykonaniu niwelacji i poréwnaniu wynikdw pomiaru z dokumentacja projektowa.
Dopuszczalne odchytki +1 ¢cm, -2 ¢cm. Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca przedstawi schemat punktéw
pomiarowych do akceptacji.

6.4.5. Grubos¢ podbudowy

Grubo$¢ podbudowy nie moze sie rézni¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz +10%.
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6.4.6. Nosnos¢ podbudowy
Modut odksztatcenia wg PN-S-02205:1998 powinien by¢ zgodny z podanym w tablicy 3.
Tabela 3. Cechy podbudowy

Podbudowa z kruszywa o Wymagane cechy podbudowy
.. y. Wskaznik Minimalny modut odksztatcenia mierzony ptytg o Srednicy 30 cm,
wskazniku w,, nie R
.. s o zageszczenia lg MPa
mniejszym niz, % . - o - — - -
nie mniejszy niz od pierwszego obcigzenia E; od drugiego obcigzenia E,
80 1,0 80 160
60 1,0 60 130

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuja wieksze odchylenia cech geometrycznych i innych wymagan

ST

okreslonych w pkt. 6, powinny by¢ naprawione przez Wykonawce na jego koszt, zaproponowang przez niego

metodg zaakceptowana przez Inzyniera.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST-0 ,,Wymagania Ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest kompleksowe wykonanie zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST-0 ,,Wymagania Ogélne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i ST oraz wymaganiami Inzyniera, je
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w pkt. 6.5. niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

zeli

Odbidr nawierzchni z brukowej kostki betonowej dokonywany jest na zasadach odbioru robét zanikajgcych
i ulegajacych zakryciu. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych

napraw wadliwie wykonanych robét bez hamowania ich postepu.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w ST-0 ,,Wymagania Ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa wykonania 1 m2 podbudowy i opaski obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- sprawdzenie i ewentualng naprawe podtoza,

- przygotowanie mieszanki z kruszywa,

- dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,
- roztozenie mieszanki,

- zageszczenie roztozonej mieszanki,

- utrzymanie podbudowy w czasie robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Dokumentacja techniczna.
Patrz ST — 0 ,,Wymagania ogdlne”.

10.2. Dokumenty zwigzane.

.p. Nr normy Tytut normy
1. PN-EN 14157:2005 Kamien naturalny. Oznaczanie odpornosci na Scieranie
2. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.
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3. PN-EN 933-8:2001 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Cze$¢ 8: Ocena
zawartosci czgstek drobnych. Badanie wskaznika piaskowego.

4, BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.

5. PN-EN 13043:2004 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawoerzchni drogowych;
piasek.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych tom | ,,Budownictwo Ogdlne”
Zalecane normy:

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN).
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